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Sposob wytwarzania materialu platowege
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia platowego materialu o wysokiej gestoSci z
wléknistego plata nietkanego zlozonego z widkien
polaczonych §rodkiem wigzgcym.

Znany jest spos6b wytwarzania materialu pla-
towego, w ktérym nietkany plat materialu wiok-
nistego nasyca sie roztworem elastomerycznegc
polimeru, koaguluje sie roztwér polimeru ciecza
mieszajacg sie z rozpuszczalnikiem elastomerycz-
nego polimeru, lecz nie rozpuszczajacg polimeru
‘ani widkien nietkanego plata.

W tym znanym sposobie nie poddawany pra-
. sowaniu materiat ptatowy nasyca sie roztworem
polimeru, a nastepnie prasuje go w stanie polo-
wicznej koagulacji tego roztworu. Jednakze w pro-
cesie tym jest trudno ustali¢ i regulowaé¢ odpo-
wiedni stan polowicznej kogaulacji roztworu, to
tez nie daje on dobrych wynikoéw.

Powyiszy znany sposéb ma réwniez te wade, e
trudno jest uzyskaé gietki platowy material o wy-
sokiej gesto$ci, poniewaz nasycony polimer silnie
przylega do wiokien ptata, trudno jest réwniez
kontrolowaé stosunek nasyconego roztworu poli-
merowego do zadanego stopnia, a ponadto trudno
jest zapobiec odksztalceniom wi6knistego plata
i samego ksztaltu widkna tak, ze wystajace kon-
ce wldkien powstajg w stadiach impregnacji i ko-
agulacji.

Celem wynalazku jest unikniecie wymienionych
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niedogodno$ci. Cel ten zgodnie z wynalazkiem zo-
stat osiagniety w ten spos6b, ze nietkany wilok-
nisty plat najpierw laczy sie ze Srodkiem wigzg-
cym, nastepnie wioknisty plat impregnuje sie roz-
tworem elastomerycznego polimeru, ktéry nastep-
nie koaguluje sie, po czym $rodek wigzgcy widk-
nisty plat usuwa sie za pomacg rozpuszczalnika
Srodka wiazgcego, ktéry jest nierozpuszczalnikiem
dla wiékien nietkanego wilOknistego plata i dla
elastomerycznego polimeru.

Wedlug wynalazku, przy uzyciu nietkanego pta-
ta wléknistego, wstepnie zwigzanego $rodkierm
wigzgcym, korzystnie pod zwiekszonym ci$nieniem
w prasie, mozna regulowaé stopien nasycenia roz-
tworem elastomerycznego polimeru do 2zadanej
wielkcSci i zapobiegaé odksztalceniom dlugosei,
szerokcSci i grubo$ci plata podczas nasycenia
i koagulowania tak, Ze nie tworzg sie nier6wno-
mierncSci i przy pokrywaniu roztworem polime-
ru powierzchni plata przed koagulacjg ale po na-
syceniu tym roztworem, otrzymuje sie cienka
i gtadka warstwe powlokowa. Poza tym jezeli plat
jest utwardzony =za pomocg $rodka wigzgcego,
wowczas po usun:eciu tego Srodka po skoagulowa-
niu elastomerycznego polimeru, materiat odzyskuje
pierwotng elastycznosé.

Wedlug wynalazku, prasowanie w stanie polo-
wicznej koagulacji jest zbedne, co ma wazne zna-
czenie w technice, gdyz znacznie upraszcza pro-
ces.
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W celu uproszczenia opisu, nietkany plat widk-
nisty oznacza sie w opisie jako ,substancja A”.
Srodek wiazacy wlokna plata oznacza sie jako
»Substancja C”, a roztwér elastomerycznego poli-
meru jako ,substancja B”.

Jezeli stezonym roztworem elastomerycznego po-
limeru (substancja B) nasyca sie wl6knisty pilat
i poddaje koagulacji, wéwczas otrzymuje sie piat
materialu o strukturze tak zwartej, ze nawet po
wyekstrahowaniu i usunieciu $rodka wigzgcego
(substancja C), w celu zmniejszenia adhezji wi6-
kien, plat ten jest nadal twardy. Jednakze, jezeli
do roztworu substancji B doda sie réznych $rod-
kéw zmiekczajacych, ktére -czynig te substancje
porowaty i nadajg elastyczno§é przy koagulowaniu
jej na mokro, woéwczas otrzymuje sie material
ptatowy o wilaSciwoSciach podobnych do wia$ci-
wosci naturalnej skoéry, majacej wzglednie wysokg
gesto§é. Material taki nie jest twardy, lecz jest
gietki i elastyczny, przy czym sposobem wedlug
wynalazku mozna wytwarzaé material o roéznej
zwartoSci i gietkoSci, zaleznie od potrzeb. Osigga
sie¢ to przez odpowiedni dobér warunkéw proce-
su, rodzajéw substancji A, B i C, iloSci substancji
A i C, stezenia substancji B oraz iloSci $rodkéw
zmiekczajgeych, jak réwniez gesto$ci powloki wy-
tworzonej na materiale i warunkéw prccesu ko-
agulacji. Poza tym dzieki lgczeniu widkien mate-
rialu zgodnie z wynalazkiem, otrzymany materiat
ma powierzchnie bardzo gladka, na ktérej mozna
bardzo latwo wytwarza¢ warstwe powlokows, a po
poddaniu tej powierzchni procesowi bufowania
gladko$¢ ta ulega dalszemu polepszeniu i uzyskuje
sie bardzo cienkg warstwe powlokowg na po-
wierzchni materialu, majgcg grubo$é na przyktad
0,2—0,3 mm.

Jako wilékna dla tréjwymiarowego, nietkanego
plata wibknistego (substancja A) zgodnie z wyna-
lazkiem stosuje sie¢ wiékna z syntetycznych poli-
mer6w, na przyklad wi6kna poliamidowe, poli-
estrowe, poliakrylonitrylowe i widkna z polichlor-
ku winylu oraz wldékna wytworzone z mieszaniny
tych polimeréw, z polimerdw szczepionych, z wi6-
kien naturalnych lub z mieszanin wymienionych
wiékien.

Jako substancje B zgodnie z wynalazkiem sto-
suje sie elastomeryczne polimery, na przyklad
elastomery poliuretanowe, N-metoksymetylopoli-
‘amidy, kopolimery akrylonitrylu z butadienem,
kopolimery etylenu z octanem winylu, rézne od-
miany kauczuku syntetycznego i naturalnego.

Jako substancje C stosuje sie wedlug wynalaz-
ku dowolny $rodek wigzgcy, ktéry moze zespalaé
substancje A, na przyklad alkohol poliwinylowy
lub jego pochodne, skrobie rozpuszczalna W WOo-
dzie, karboksymetyloceluloze, czeSciowo zmydlone
skrylany, poliakryloamidy, octan celulozy, octan
" poliwinylu i chlorek poliwinylu, ale ktéry po na-
syceniu substancji A substancja B i przeprowa-
dzeniu procesu koagulacji powinien ulegaé eks-
" trakcji i byé usuwany za pomocg rozpuszczalnika,
na przyklad wody, nie rozpuszczajgcego substan-
cji A i B. Wedlug wynalazku stosuje sie substan-
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cje C w takiej iloSci, aby uzyskaé nalezyte zwig-
zanie wlokien substancji A, po czym po skoagulo-
waniu substancji B usuwa sie substancje C za
pomccy ekstrakeji. Na tym tez polega zasadnicza
réznica pomiedzy sposobem wedlug wynalazkn
i sposobami znanymi, wedlug ktérych $rodek wig-
zZacy stosuje sie w malych ilo§ciach tak, aby nie
naruszy¢ struktury materialu wibknistego.

Spos6b wedlug wynalazku jest blizej wyja$nio-
ny w nizej podanych przykladach, w ktérychk
czgSci i procenty oznaczajg czeSci i procenty wa-
gowe.

Przyklad I. Z karbikowanych wibékien cie-
tych z nylonu-6 o dlugosci 5,0 cm i gruboSci 2,¢
denier wytwarza sie ptat, ktéry dziurkuje sie igla
w celu otrzymania nietkanej maty wléknistej
o cigzarze 300 g/m2. Mate te zanurza sie w 4,5%
roztworze wodnym alkoholu poliwinylowego i wy-
ciska tak, aby w macie pozostalo okoto 150—200%
roztworu nasycajacego, po czym mate suszy sie
w goracym powietrzu do zawartoSci 50—80% roz-
tworu nasycajacego i prasuje pomiedzy walcami
w temperaturze 120°C, a nastepnie suszy. Za po-
mocg tego procesu, plat materialu wiéknistego,
majacy pierwotnie grubo$é 2,5 mm, zostaje spra-
sowany do grubes$ci 2,1 mm i poddany powierzch-
niowemu bufowaniu na grubo$¢ 1,7—1,8 mm,
w celu zwiekszenia gtadkos$ci ’powierzchni. Spo-
rzadza sie 20% roztwér w dwumetyloformamidzie
elastomeru poliuretanowego, bedacego produktem:
reakecji adypimianu glikolu polietylenopropyleno-
wego o stosunku etylenu do propylenu wynosza-
cym 0,7:03 i o cigzarze -czasteczkowym 1500
z dwuizocyjanianem p,p'-dwufenylometanu i gli-
kolem etylenowym w stosunku molowym 1:25:
:1,5. Roztw6r ten miesza si¢ z 6% monosteary-
nianu sorbitu i 8% alkoholu stearynowego w sto-
sunku wagowym do iloSci elastomeru. Roztworem
tym nasyca sie mate w iloSci 6 czeSci na 1 cze§é
wagowg maty i nastepnie na powierzchnie maty
naklada sie roztwoér powlekajgcy, ztozony z 22%
roztworu tego samego elastomerycznego poliure-
tanu w dwuetyloformamidzie. Roztwér ten nakla-
da sie na powierzchnie maty metoda szczelinows.
tak, aby ma 1 m2 powierzchni maty przypadalo
150 g elastomeru poliuretanowego, co odpowiada
680 g roztworu. Mate masycong i pokrytg powtoka
poddaje sie gprocesowi koagulacji w ciggu 30 mi-
nut za pomoca 40% roztworu wodnego dwumety-
loformamidu w temperaturze 45°C, po czym zanu-
rza sie ja na przecigg 2 godzin w wodzie o tem-
peraturze 50—60°C w celu usuniecia nadmiaru roz-
puszczalnika, a nastepnie wyciska i zanurza 6-
-krotnie w wodzie o temperaturze 80°C na prze-
cigg 1 godziny w celu usunigcia alkoholu poliwi-
nylowego. Po wysuszeniu w powietrzu w tempe-
raturze 80°C otrzymuje sie mate o ciezarze
770 g/m2 i o gruboSci okoto 1,8 mm. Grubo$¢ ma-
ty zmniejsza sie nastepnie do 1,5—1,6 mm, a po-
wierzchnie jej zabarwia przez rozpylanie i wy-
twarza na niej desenn w celu upodobnienia wytwo-
rzonej maty do skéry. WlaSciwosci otrzymanego
materiatlu platowego sg podane w tablicy 1 w po-
réwnaniu z wiasciwo$ciami skéry cielecej.
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Tablica 1 Po wysuszeniu otrzymuje sie mate o ciezarze
290 g/m? i gruboSci 1,1 mm. Odcina sie grzbieto-
Produkt wa cze§¢ maty o gruboSci 0,2—0,3 mm, otrzymu-
Wiasciwosei otrzymany Skéra jac mate o grubosci okoto 0,8 mm. Mate te barwi
wg wy- cielgca 5 sig, traktuje sig¢ Srodkiem zmiekczajgcym (smaru-
nalazku ' jacym) i poddaje deseniowaniu, otrzymujac wy-
Ciotar w g/m? 660 870 . koniczony materiat o wlaSciwosciach podanych
grubo$¢é w mm 1,50 1,32 w tablicy 2 w por6éwnaniu z odpowiednimi wta-
ciezar wilasciwy . $ciwcéciami skory owczej.
w g/cm? 0,44 0,66 10
wytrzymato§é na ro- - .
mzdul Younga 2,50 2,1 5 WiasciwoSci %;zf,,’?ﬁgf s‘l;g:
w kG/mm2 lazku
wytrzymato§é na roz-
dzieranie Wlkczé ’ . 4,2 7,9
rzepuszczalno§é wil- .,
Boci w /124 g 3,620 4,390 §$3f2,2 o Bl 0 260
odporno$é na wode 100 cm powyzej L, 5 s y
5 min. 100 em 20 ciezar wiaSciwy
10 min. w g/cms$ . 0,30 0,44
4 obcigzenie zrywajgce
w kG/cm 19,0 21,4
Przepuszczalno§é wilgoci oznaczono wedilug ja- wytrzymato§é na ro-
poniskiej normy przemystowej Z — 0208, a odpor- zerwanie w kG/ff)lm2 0,80 1,21
nosé na wode wedlug normy L — 1006 — 1961. 25 Xﬁgﬂiz%{lggiégaw /o 62 45
w kG/mm?2 1,31 1,47
Przyktad II. Z karbikowanych wlékien cie- wytrzymato$é na rogz-
tych nylonowych 0 dtugosci 5,0 em i gr.ubo.§ci'1.0 gﬁgﬂfczﬁfﬁé wil- g:geo tli:gss
denier wytwarza sie plat, ktéry dziurkuje sie igla goci w g/l/24 g
w celu otrzymania nietkanej maty wibknistej 3 | odpornosé na wode 3,5 cm 10 cm
o ciezarze 160 g/m2. Mate te zanurza sie w 45% ) 1 godz. 8 sekund
roztworze wodnym alkoholu poliwinylowego i wy-
ciska tak, aby pozostato okolo 150—180% roztwo- Przyktad III. Plat z wibkien poliakryloni-
ru, po czym suszy sie w powietrzu o temperatu- trylowych o gruboSci 2 denier i diugo§ci 60 cm
rze 65°C do zawartoSci roztworu wynoszacej 50— 35 dziurkuje sie igla, otrzymujac nietkany plat o cie-
—80%, a nastepnie suszy sie stopniowo w cylin- zarze wiaSciwym 0,09 g/cms i o ciezarze 300 g/m?
drycznej suszarni w temperaturze poczatkowo i o budowie tr6jwymiarowej. Plat ten zanurza sie
70°C, a ostatecznie 120°C. Otrzymuje sie nietkana w 10% roztworze oceanu poliwinylu w metanolu
mate wibknista o grubosci 1,2—1,4 mm, podczas i wyciska tak, aby pozostalo w nim 20% roztwo-
gdy pierwotna jej grubo$¢ wynosita 2,5—2,7 mm. 4 ru w stosunku do ciezaru plata. Nastepnie odpa-
Nastepnie powierzchnie maty poddaje sie bufo- rowuje si¢ metanol i plat prasuje na gorgco
waniu, przez co grubo$é maty maleje do 1,1 mm. w celu zwigkszenia jego ciezaru wla$ciwego do
Tak przygotowang mate nasyca sie dwumetylofor- 0,25 g/cm3 i zmniejszenia grubo$ci. Na skutek trak-
mamidowym roztworem zawierajacym 14% elasto- towania $rodkiem wigzacym i prasowania zwigk-
meru poliuretanowego o ciezarze czastkowym 2000, 45 sza si¢ wigc cigzar wiaSciwy plata okolo 2,2-krot-
otrzymanego przez reakcje adypinianu glikolu po- nie. Plat ten zanurza sie w syntetycznym lateksie
lietylenopropylenowego z dwuizocyjanianem p,p'- kauczukowym zawierajacym skrylonitrylobutadien
-dwufenylometanu i z glikolem etylenowym w sto- i wyciska tak, aby w materiale pozostaly 3 cze§ci
sunku 1:6:5 oraz 6% monostearynianu sorbitu lateksu na 1 cze§¢ materialu. Nastepnie ptat trak-
i 3% alkoholu stearynowego w stosunku wago- 50 tuje si¢ 7% roztworem wodnym siarczanu sodo-
wym do iloSci elastomeru. Stosuje sie 7 cze$ci roz- wego, plucze woda i suszy. Z otrzymanego mate-
tworu na 1 cze$é maty. Nadmiar roztworu usuwa rialu usuwa sig octan poliwinylu przez ekstrakcje
sie przez wyciskanie, po czym powierzchnie maty metanolem, plucze plat woda i suszy w powietrzu
pokrywa sie 120/o roztworem wyzej podanego ela- o temperaturze 70°C. Otrzymuje sie plat materia-
stomeru poliuretanowego w dwumetyloformami- 55 lu elastycznego o duzej wytrzymato§ci mechanicz-
dzie, stosujac 40 g elastomeru czyli 335 g roztwo- nej. Material ten nadaje sie¢ korzystnie do stoso-
ru na 1 m® powierzchni maty. Nasycajacy i po- wania na pokrycia mebli i do dekoracji wnetrz
krywajacy mate roztwér koaguluje sie w ciagu zamijast skoéry, do ktérej upodabnia sie go wy-
20 minut 30% roztworem wodnym dwumetylofor- twarzajac na nim odpowiednia powloke lub zra-
60 Szajac jego powierzchnie roztworem polimeru.

mamidu w temperaturze 40°C, po czym mate plu-
cze sie wodg o temperaturze 50—60°C w ciggu
1 godziny w celu usuniecia rozpuszczalnika. Na-
stepnie usuwa sie alkohol poliwinylowy przez wy-
ciskanie i sze§ciokrotne zanurzanie maty w wo-
dzie o temperaturze 80°C na przecigg 1 godziny.

65

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania materialu platowego,
w ktérym nietkany plat materialu wibknistego
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nasyca sie reztwarem -elastomerycznego polimeru,
‘koaguluje si¢ roztwoér polimeru ciecza mieszajgca
sie z rezpuszczalnikiem elastomerycznego polimeru,
lecz nie rozpuszezajacy polimeru ani wiékien nie-
tkanego plata, smewmienmy tym, Ze nietkany wi6k-
nisty plat najpierw -laczy sie ze Srodkiem wigza-
cym, nastepnie wioknisty plat impregnuje sie roz-
tworem elastomerycznego polimeru, ktéry nastep-
nie koaguluje sie, po czym Srodek wigzacy wibkni-
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przed poddaniem go nasyeamiu roztworem elasto-
merycznego. polimeru.

3. Spos6bi wediug zastrz. 1—2, znamienny tym,
Ze jako elastomweryczny polimer stosuje sie poliu-
retan, N-metoksymetylopoliamid, kopolimer akry-
lonitry}u i :butadienu, kopolimer etylenu i octanu
winylu, kauczuk syntetyczny lub naturalny.

4. Sposéb wediug zastrz. 1—2, znamienny .tym,
Ze jako §rodek wiazacy stosuje- sie poliatkohel wi-

sty plata usuwa sie za pomocg rozpuszczalnika 10 nylowy, polioctan  winylu, rozpuszczalng w ‘wodzie
§rodka wigzgcego, ktéry jest nierozpuszczalnikiem skrobie, karboksymetyloceluloze, octan celulozy
dla wlbékien nietkanego wléknistego ptata i dla lub chlorek winylu. .
elastomeryaznegp ‘pelimeru. 5. Spos6b wedtug zastrz. 1—2, mmemiemmy .tym,
Z. ‘Spes6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze ze stostije si¢ Srodek wigzacy rozpuszczony w Wo-
nietkany plat materfali wiéknistego bufuje sie 15 dzie.
. CZYitLNIA

Urzedu Patentowego
[T

I Errata

str. 3, tam 6, 38 wiersz od gory

Jest: oceanu

Powinno by¢: octanu

str. 3, lam 6, 53 wiersz od gory

Jest: metanol

em

Powinno byé: metanolenu

Krak. Zaklady Grafticzne Nr 1, z. 578/75

Cena 10 zl
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