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(64) Zafizeni k &isténi tvarovacich forem u laviékové susarny keramickych

vyrobkd

Vyndlez re3{ problém ¥i3tdni tvarova-
cich forem pomoci zafizenif, které je kon-
strukéné jednoduché, nendro&né na spot¥ebu
energie a dé4 se snadno namontovat na lavig&-
kové suldrny rdznych provedeni. Zefizeni
se vykldpl z ne&inné polohy vn& suldrny
do &inné polohy v jedné z postupnych sta-
nic suddrny pomoci pohonné jednotky 8,
kterd pfes palec 10, dvojici protilehlych
vykyvnych ramen 14 ve tvaru lomené pdky
a 1idty 16,nesouci oto&né patice 17, zasahu-
jiel do mist po strandch krajnich nosi&l
5 tvarovacich forem 7 a do mezer mezi jed-~
notlivymi nosi&i 5, vykldpi lavidky 4
s pridrZovanymi tverovacimi formemi 7
z vodorovné do svislé polohy, v nff p¥i-
padné zbytky nebo ulp&lé neodstrandné
vyrobky padaji na skluz 21, z ndho% se
pri zp&tném naklopeni protilehlych vykyv-
nych ramen 14 sesunou de odpeadu.

Zat{zen{ je uréeno predevdi{m pro la-
vidkové suddrny pouZivané v keramickém
primysiu.,
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Vyndlez se tykd zafizeni k ¥idténi tvarovacich forem u laviZkové suSdrny keramickych
v§robky, vybavendho nakldp&cim mechenismem.

V primyslu jemné keramiky se p¥i budovéni sutomatizovanych vyrobnich linek, zejména na
ploché vyrobky, jeko tali¥e apod., k sutomatickjym vytvdfecim strojim pFiFezuji{ suddrny. Jednim
z typd suldren Jsou tzv. lavi&kové suddrny, do nich% se uklddej{ tverovaci formy na kyvnd za-
v&%ené lavidky uné3ené krokovd, v podstatd vertikdlnimi dopravnikovymi Petdzy. V jedné
z postupnych stanic sudérny se automaticky vyjimaji prdzdné formy a pfesunuji do vytvédie-
ciho stroje, kde se na nich vytvaruje vyrobek s tvarovaci formy s vyrobky se automaticky
. ulo%{ zp&t na lavi¥ku suddrny. Lavidky s vyrobky postupn& prochdzeji suldrnou a po usudeni
se vyrobky v urdité stanici automaticky snimaj{ z tvarovacich forem, které postupuji prdzdné
zp&t k mistu, kde se preklddajf do vytvédFectho stroje. )

PPitom ob¥as dojde k tomu, Ze v¥robek ulpi na tvarovaci form&, protoZe nebyl dostatel-
né usulen, vlivem trhlin apod., a do vytvéreciho stroje se miZe dostat forma i s vyrobkem.
To mé za ndsledek vyrobu zmetkd s ndkdy i poSkozeni tvarovaci formy, nebo i Zdsti vytvéie-
cfho stroje. Aby se tomu zabrédnilo, jsou suddrny vybaveny zaif{zenim k &i3t¥ni tvarovacich
forem.

U linek, kde vytvddeci %dst i suldrna Jsou Fedeny komplexn&, se lavilky v mistd ¥i%-
téni pohybuj{ po horizontdlni drdze tek, ¥e k nim je stdly p¥istup shora i zdola. Formy se
pomoci chapadla zvednou z lavi¥ek, naklopf, o¥ist{ stlafenym vzduchem a ulo%{ zpdt na lavid-
ku. Je zndm té% systém, u ndhoZ je forma pFitlafena shora, i s lavidkou je nsklopena a 08iS-
t&na vibraci.

Nevyhodou t&chto typld zatizeni Je, Ze s &isticim za®izenfm mus{ byt pocitdno ji% pfi
konstrukci suldrny a za¥izeni k ¥i¥t&ni tverovacich forem jsou konstrukn® slofitd a ndrol-
né na spotiebu energie.

Uvedené nevyhody se odstrani nebo podstatn® omezi u zaFffzeni podle vyndlezu, jehoZ
podé‘ata gpodivd v tom, Ze v jedné z postupnych stanic suddrny je uspo¥dddne Fads patic
v podtu p¥evySujicim o jednu polet tvarovecich forem, a to po strandch krajnich nosid
a v mezerdch mezi Jednotlivymi nosi¥i. KaZdéd patice opat¥end unalefem lavidek a udchytkou
formy je otodn¥ uloZena na 1i¥t& pfipojené k jednomu konci dvojice protilehlych vykyvnych
remen nesoucich skluz. Remena jsou p¥ipojena jednim koncem k hi¥ideli, JjejiZ jeden konec
je pevn& uloZen v objimce spojené pevn& s jednim koncem palce, Jjeho% druhy konec je oto¥ng
spojen s vratn& pohyblivym &lenem napojenym na pohonnou jednotku.

ZePizen{ k &i3téni tvarovacich forem podle vyndlezu je konstruk&n& jednoduché a nené-
ro¥né na spotiebu energie a d4 se snedno namontovat ne laviikové suddrny ridznych provedent,
ani? by bylo nutno provéd&t podstatné zdsehy do konstrukce su3drny.

P¥ikladné provedeni vyndlezu je popsédno ddle a schematicky zndzorn&no na p#iloZengch
vykresech, z nich¥ predstavuje obr. 1 ndrysny pohled ne &dst suldrny se zarfizenim k ¥i¥tén{
tvarovacich forem, a obr. 2 bokorysny pohled na &dst suSdrny se za¥izenim k &i%t¥ni tvearo-
vacich forem.

Uvnit¥ rdma | &dste¥n¥ zndzorn¥né suddrny (obr. 1 a 2) je dvojice vertikdlnfch protileh-
lych nekone&nych dopravnich #etdzd 2, mezi nimiZ Jsou na Zepech 3 kyvnd zav&3eny v ur¥itych
odstupech lavidky 4. Na keZdé laviéce 4 Je horizontdlni Fade nosié€l 5, na nichZ Jsou trny
6,tvo¥{ci stFedici kuZely pro tvarovac{ formy 7. K rédmu 1 suldrny je upevnéna pohonnd jed-
notka 8, nap#, hydraulicky nebo pneumaticky vdlec, jehoZ vratn¥& pohyblivy &len 9, nap¥.
pistnice, je spojen oto&né s jednim koncem palce 10, jehoZ druhy konec je spojen pevnd
s objimkou 11,nasazenou pevn& na hiideli 12,uloZené v loZiscich 13, pfipojenych k rému }.

K h¥fdeli 12 Jje pripojena jednim svym koncem dvojice protilehlych vykyvnych lomenych ramen
14, Jejich druhé konce jsou spojeny pomoci pryZovych pouzdrovych pruZin 15 s li3tou 1§.
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Ne 118t& 16 je Fada v odstupech umist¥nych patic 17, a to v po¥tu prevysujicim o Jednu poélet
nosi¥d 3 tvarovacich forem ] ne jedné laviice 4, v mistech po strendch krejnich nosidd 5

a v mistech mezer mezi Jednotlivymi nosi¥i 5. Ke¥d4 patice 17 je na 1ist¥ 16 otodnd

o 90 ° kolem Zepu 18 a je opat¥ena na jedné stran¥ una3edem 19 lavilek 4 a ne druhé strand
dchytkou 20 tvarovaci formy J. K vykyvnym lomenym remendm 14 je pFipojen skluz 22.

Ze¥{zeni funguje takto:

Pohybem ret¥zld 2 se krokov® pohybuji lavidky 4 po vertikdlni dréze jednotlivymi sekce-
mi suSdrny. V okamZiku, kdy p#isludnd levidka 4 s nosi¥i 5, na nich¥ jsou na trnech 6 vy-
prdzdn¥né tvarovaci formy J, se zastavi v horizontdlni rovind zvolené postupné stanice,
zasunutim pistnice 3 pohonné jednotky 8 se palce 10 za¥nou pohybovat z polohy zndzorn&né na
obr. 2 ¥drkovan& do &inné polohy zndzornéné plnou ¥arou. S palcem 10 se za¥ne do polohy
zndzorn&né plnou ¥arou pohybovet na hifdeli 12 i dvojice protilehlych vykyvnych lomenych
remen 14 s li%tou 16 a paticemi 17. KaZdd patice 17 zachytf unede¥em_19 o hrenu lavilky
4 a dchytky 20 pPfitisknou tverovac{ formy 7 k trnim 6. P¥i dal¥fm pohybu se patice 17
otodi postupnd v &epech 18 a% o 90% a tim se o stejny uhel neklopf lavidka 4 z vodorovné
polohy do svislé a s nf i tverovaci formy 7. '

Pokud na tverovacich formdch 7 zlstaly vyrobky, jejich zlomky ngbo nedistoty, odd&lf
se od tvarovacich forem ] a spadnou na skluz 21. Potom se vysunutim pistnice 9 palec 10
zadne pohybovat z polohy zndzorn&né plnou &arou do polohy zndzorn¥né &drkoven¥. S palcem
10 se do polohy zndzorn&né &drkovand za&nd pohybovet na h¥fdeli L2 i dvojice protilehlych
vykyvnych lomenjch remen 14 s li3tou 16 a paticemi 17. Unade&e 19 pFestdveji tlait na la-
vi&ky 4 a uchytky 20 na tvarovaci formy J, @ patice 17 se oté¥ejf v &epech 18 postupnd zpét
a% o 900, lavidka 4 s tvarovacimi formemi J se vrdti vlastni{ vahou do vodorovné polohy.
Skluz 21 se nakloni a po n¥m se sesunou do odpadu zbytky vyrobkd nebo nefistoty. Pohybem
retdzl 2 vykonajf lavidky 4 dal8f krok a cely cyklus se opakuje. '

PREDMET VYNALEGZU

Za¥izeni k &i¥t&ni tvarovacich forem u lavi¥kové suddrny keramickych vyrobkl, vybavené
nakldp&cim mechanismem, vyznadené tim, %e v Jjedné z postupnych stanic suldrny je uspo¥édans
¥ada patic (17) v po&tu prevydujicim o jednu po&et nosidd (5) tvarovacich forem (7) na la-
vigce (4), a to po strandch krajnich nosi&d (5) a v mfstech mezi jednotlivymi nosiZi (5),
ptifemZ ka%dd patice (17), opatfensd unaleZem (19) lavi¥ek (4) a Uchytkou (20) tvarovac{
formy (7), je oto¥n¥ uloZena na 1i¥t& (16), pfipojené k jednomu konci dvojice protilehlych
vykyvnych lomenych remen (14), nesoucich skluz (21) a pfipojenych druhym koncem k hifdeli
(12), jeji% jeden konec je pevn& ulofen v objimce (11) spojené pevn¥ s jednim koncem palce
(10), Jjeho% druhy konec je oto¥n¥ spojen s vratn¥ pohyblivym &lenem (9), napojenym ne
pohonnou jednotku (8).

2 listy vykresd

Severografia, n. p., zévod 7, Most
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