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Sposdb wyrobu stopéw metali twardych do wytwarzania z nich
zapomoca zeskwarzania narzedzi lub podobnych przedmiotéw.

Zgloszono 14 pazdziernika 1927 1.
Udzielono 13 grudnia 1929 r.
Pierwszenstwo: 25 pazdziernika 1926 r. (Niemcy).

Przedmiot wynalazku niniejszego sta-
nowia takie zeskwarzone stopy metali
twardych i przedmioty z nich wyrabiane
(np. narzedzia), ktére sa catkowicie wol-
ne od grafitu, a takze sposoby wytwarza-
nia tego rodzaju stopéw. Okazalo sie bo-
wiem nadspodziewanie, ze np. narzedzia
ze zeskwarzonych stopéw metali twardych,
ktére w najwickszej czesci sa wykonane z
karbidu metali ciezkich (np. karbidu wol-
framu) z domieszka metali bardziej miek-
kich (np. zelaza, niklu lub kobaltu) posia-
daja przy mozliwie najwigkszej twardosci
duza wytrzymalosé i zwigzlosé, jezeli sa
catkowicie wolne od grafitu. W karbidach
wolframu celem otrzymania duzej twardo-
$ci i zwigzlosci jest niezbedne, aby zawar-
tos¢ weglika znajdujaca si¢ pod postacia

zwiazana wahata si¢ w granicach od 5,2
do 6,2%.

Jezeli ma byé wytworzony np. calko-
wicie wolny od grafitu karbid wolframu z
zawartos$cia weglika, wahajaca sie pomig-
dzy 52 1 6,2%, stosuje sie wtedy nastepu-
jacy sposéb. Bardzo drobno zmielony me-
tal wolframu i drobno sproszkowany czy-
sty wegiel uktada sie w tyglu grafitowym
i wystawia w piecu opalanym gazem
$wietlnym na dzialanie tak wysokiej tem-
peratury, aby weglik mégt sie dostaé do
proszku metalowego. Czysty wegiel mozli-
wie winien nie zawiera¢ zadnych innych
czesci skladowych; do tego celu nadaje sie
np. sadza, wegiel cukrowy, wegiel retor-
towy, jak i kazdy inny wegiel czysty. Ilos¢
uzytego wegla winna zawiera¢ mala nad-



wyzke. Plomieni gazu $wietlnego pieca jest
tak nastawiony, ze gaz w piecu dziata u-
tleniajaco. Atmosfera utleniajaca pieca po-
ciaga za soba to, ze drobna czes¢ wegla
domieszanego do proszku metalu wolframu
utlenia sig, a cala pozostata ilos¢ weglika
wigze si¢ z wolframem, podczas gdy przy
stosowaniu atmosfery odtleniajacej weglik
tylko czesciowo pod postaciag zwiazana i
cze$qowo pod postacia grafitu wnika do
wolframu, W ten sposéb wigc otrzymuje
si¢ calkowicie wolny od grafitu karbid
wolframu, Wolny od grafitu karbid wol-
framu w powyzszy sposéb otrzymany sto-
suje si¢ z dodatkiem odpowiednich domie-
szek metali mniej twardych do wytwarza-
nia narzedzi zapomoca zeskwarzania.
Zamiast powyzszego naweglania pro-
szku metalu wolframu przy malej nadwyz-
ce wegla w atmosferze utleniajacej moze
naweglanie byé przeprowadzone w procesie
ciaglym, przy zastosowaniu ruchomych
zbiornikéw przesuwajacych si¢ w atmosfe-
rze wodoru, Przytem catkowita ilos¢ do-
mieszanego wegla, ktéry w tym przypadku
jest uzyty w takiej iloéci, aby wykonczony
produkt zawieral 6,2% weglika, jest
wchlonieta przez metal wolframu pod po-
stacia zwiazana tak, ze réwniez i w tym
sposobie wytwarzanie wolnego od grafitu
karbidu wolframu jest zapewnione,

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu stopéw metali twar-
dych do wytwarzania z nich zapomoca ze-
skwarzania np. narzedzi, znamienny tem,
ze karbid metali ciezkich, stanowiacy
glowna czesé sktadowa stopu, zupelnie nie
zawiera grafitu,

2. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamien-
ny tem, ze karbid woliramu, stanowiacy
gtéwna czesé¢ sktadowsa stopu, zawiera pod
postacia zwigzang calkowity weglik w ilo-
¢ci mniej wigcej 5,2% do 6,2%.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 lub 2, zna-
mienny tem, ze naweglanie proszku metali
ciezkich (np. proszku wolframu) odbywa
si¢ przy matej nadwyzce weglika w opala-
nym gazem tyglu grafitowym, w atmosfe-
rze utleniajacej.

4. Sposoéb wedtug zastrz, 1 lub 2,
znamienny tem, 2e naweglanie proszku
metali ciezkich (np. proszku wolframu) od-
bywa sie w piecu elektrycznym przy ilo-
$ci wegla dokladnie dostosowanej do po-
zadanej zawartosci weglika (np. 6,2%) w
atmosferze wodoru,
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