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Przenoszenie cegiel lub podobnych
ksztaltowek z gliny, wyrabianych zapomo-
ca maszyn formierskich, a zwlaszcza pras
tasmowych, odbywa si¢ samoczynnie lub
odrecznie, wskutek czego wyroby takie, jak
np. cienkoécienne pustaki ulegaja latwo
uszkodzeniu, zwlaszcza w tych miejscach’
przenosnika, w ktérych nastepuje zmiana
kierunku ruchu.

Sposob niniejszy umozliwia bezpieczny
transport swiezych jeszcze i migkkich
ksztaltowek z gliny i polega na tem, ze
ksztaltowki wykonane prasa tasmowa lub
inna znana formierka dostaja si¢ bezpo-
§rednio, albo za posrednictwem przenoéni-
ka pasowego na nieruchoma ptyte slizgowa,

ktérej gtadkosé i slizgosé podirzymuje sie
przez stale doprowadzanie jakiegokolwiek
plynu. Z tej plyty przesuwa sie ksztaltowki
na znane przenosniki, znajdujace sie tuz
pod nieruchoma, ptyta $lizgowa i zaopatrzo-
ne w mys$l wynalazku niniejszego w osob-
ny naped sterowany.

Na rysunku przedstawiono przyklad
wykonania urzadzenia wedlug wynalazku
zastosowanego do prasy tasmowej.

Fig. 1 przedstawia schematycznie widok
zgory, fig. 2 — widok boczny, fig. 3 —
boczny widok zbiornika podkladéw ksztal-
towek i urzadzenie do wyjmowania pod-
ktadéw ze zbiornika, fig. 4 i 5 przedstawia-
ja w widoku zgéry nieruchoma plyte slizgo-



wa i uwidoczniaja kierunek ruchu ksztal-
t6wek nd tejze plycie.

"z wir otu 1 prady wychodzi pasmo 2
wytloczone znanym sposobem i wstepuje
na tasme 3 bez korica, przesuwajac t¢ ostat-
nig z szybkoscia, odpowiadajaca szybkosci

posuwu pasma. Pasmo 2 przechodzi z prze-

nosnika 3 na listwe 4. Koricowe krazki prze-
nosnika nie zmieniaja polozenia, natomiast
listwa 4, ktora tworzy wraz z kablakiem
nozyce do odcinania ksztaltowek 6, wyko-
nywuje ruchy zwrotne, przyczem jej skok
jest rowny szerokosci ksztaltowek. Odcigte
ksztattéwki dostaja si¢ bezposrednio alho
za posrednictwem przeno$nika tasmowego
7, poruszajacego si¢ z predkoscia wigksza
niz pasmo gliny, na nieruchoma plyte
slizgowa 8, na ktéra doprowadza si¢ wode
w dowolny odpowiedni spgséb. Posuwanie
ksztaltowek przez robotnika po plycie
slizgowej jest bardzo latwe tak, iz formaki
usuwaja si¢ mna podklady 12 przesuwane
zapomoca lafcucha zabierakowego 17.

Na fig. 4 przedstawiono oddzielnie ply-
te slizgowa 8 urzadzenia wykonanego we-
dtug fig. 1 i 2.

Przy bezposredniem przeprowadzaniu
ksztaltéwek na plyte slizgowa 8, czyli bez
pomocy pasa 7, siega ona az do listwy 4 i
nozyc prasy (fig. 5).

Przenoénik podkladéw 72 ksztaltowek
posiada osobny naped, skladajacy si¢ z pa-
sa 28, ktéry za posrednictwem kota paso-
wego 27 wprawia w ruch wal 26, na kté-
rym jest zaklinowany krazek 171 tardcucha
17. Poniewaz predkosé ruchu tloczonego
pasma 2 jest rozmaita, wiec jezeli przeno-
szenie ksztaltéwek na podkiady ma by¢
réwnomierne, to predkesé podkladéw 12
musi byé destesowana de predkosci rebo-
czej formierki, ezyli do predkosci ruchu
pasma gliny w ten sposob, aby predkosé
obrotowa walu napedowego 26 laricucha
byla w stalym stosunku do predkosci obwo-
dewej walu 19, wprawianego w ruch przez
pasmo gliny. Do tego celu stuzy samehamu-

jaca przekladnia slimakowa 21, ktérej jed-
na czesé jest osadzona na wale 19, a dru-
ga czeéé na koricu walu 22, na ktérego dru-
gim koricu znajduje si¢ kolo pasowe 23
sprzezone z walem 26 zapomoca pasa 24.

Dzialanie opisanego urzadzenia mnape-
dowego jest nastepujace.

Zalozono, ze pas 28 jest wlaczony, a
pasmo gliny-2 nie porusza si¢. Przekladnia
samohamujaca 21 dziala w ten sposéb, ze
jezeli pasmo gliny 2, a tem samem wal 19
pozostaje w spoczynky, to mimo wlaczenia
pasa 28, wal 22 i sprze¢zony z nim zapomo-
oy pasa 24 wal 26 pozostaje rowniez w spo-
czynku, przyczem pas 28 slizga si¢ po kole
pasowem 27, osadzonem na wale 26.

W miare, jak sie obraca wal 19, z powo-
du przesuwania si¢ pasma gliny 2, obraca

_sig rowniez wal napedowy 26 pod dziala-

niem pasa 28, tem samem zapewnione zo-
staje zupelne dostosowywanie si¢ ruchu
podkladéw ksztaltéwek do ruchu pasma
gliny. Sila potrzebna do ruchu lahcucha
zabierakowego 17 pochodzi tylko od pasa
28, slizgajacego sie na kole pasowem 27
tak, iz pasmo gliny jest calkowicie odcia-
Zone, a tem samem jest zabezpiegzona pra-
ca bez przeszkod.

Do niezawodnej pracy omawianego u-
rzadzenia jest réwniez konieczna moznosé
regulowania momentu pednego, przeneszo-
nego przez pas 28 kota pasowego 27 na watl
26, stosownie de zapetrzebowania sily na-
pedowej do posuwu podkladow ksztaits-
wek i do wielkosci tarcia w mechanizmie
21. W tym celu pas 28 jest pelaczeny z na-
prezaczem 25, ktorego nacisk na pas moaina
zmieniaé stosownie do petrzeby.

Sposéb niniejszy moze byé stasewany
niezaleznie od tego, czy pustaki wychodza
z wyletu prasy poprzecznie ezy padluznie.
W pierwszym przypadku stei rebotnik
przesuwajacy formaki w miejscu 14 (fig. 4)
i przesuwa ksztaltéwki najpierw w kierun-
ku tasmy fermakéw, peczem zwraca je pod
katem i zesuwa peo stole §lizgowem wdél



na podklad znajdujacy sie¢ bezposrednio
pod stolem.

W drugim przypadku, w ktérym odci-
na si¢ ksztaltowki ewentualnie od dwéch
lub kilku obok siebie biegnacych pasm, stoi
robotnik w miejscu 15 (fig. 5) na przedlu-
zeniu drogi pasma gliny i przesuwa ksztal-
towki w kierunku ruchu tegoz, a potem ze-
suwa je ze stolu nabok na podklad 12,
znajdujacy sie wlasnie pod stolem. Odcie-

te ksztaltowki na przedtuzeniu plyty 8 po-

suwa pasmo gliny 2,
Zapas podkladéw 12 znajduje si¢ w
zbiorniku 16, z ktérego wybiera je lancuch

17 i doprowadza bez przerwy do plyty

slizgowej 8. :

Zastrzegenia patentowe.

1. Urzadsenie do przeneszenia cegiel
z gliny lub podobnych ksztaltéwek, wyra-
bianych zapomoca maszyn formierskich,
znamienne tem, ze jest zaopatrzone w ply-
te slizgowa, rozpoezynajaca si¢ w miejscu
ucinania ksztaltowek i znajdujaca sie nad
podkladami do keztaltéwek, na ktérej do-
prowadzone w znany gposéb ksztaltéwki
odwracaja si¢ z kierunku pasma gliny do
kierunku przesuwu podktadéw, by przeszly
poprzez plyte slizgowa na podklady ksztal-
towek.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze przenosnik podkladéw do
ksztaltowek posiada oddzielny naped (27).

hamowany lub przyspieszany odpowiednio
do zmiennego przesuwu wprzéd pasma gli-
ny, wskutek czego zmienia si¢ w taki sam
sposéb przesuw wprzéd podkladéow ksztal-
towek.

3. Urzadzenie wedlug =zastrz. 1 i 2,
znamienne tem, ze regulowanie napedu
przenosnika podkladéw do ksztaltowek od-
bywa si¢ zapomoca samohamujacej prze-
ktadni slimakowej (21).

4. Urzadzenie wedtug zastrz. 1—3,
znamienne tem, ze naped przenosnika pod-
ktadéow do ksztaltowek sktada si¢ z prze-
ktadni pasowej (28, 27, 26), zaopatrzonej w
napreiacz (25), przyczem pas (28) w cza-

sie zatrzymania si¢ maszyny formierskiej

slizga si¢ po kole (27).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—4,
znamienne tem, ze wal (19) wprawiany w
ruch przez posuwajace si¢ pasmo gliny jest
zaopatrzony w jedna czesé (slimak) prze-
ktadai slimakowej (21), ktorej druga czesé
(koto slimakowe) jest zaklinowana na wale
(22), »spr‘zeionem‘\z walem (26), na ktérym
jest osadzone kolo pasowe (27) dla slizga-
jacego si¢ pasa napedoewego (28) i ktéry za
pasrednictwem krazka (11) wprawia w
ruch laficuch przenospika podkladéw do
ksztaltowek.

C.Keller & Co. G. m. b. H.
Zastgpea: Dy. inz, M. Kryzan,
rzecznik patentowy.
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