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Seau en plastique avec couvercle étanche.

Le seau (10) a une lévre (30) en prise avec une paroi /6
(20) d’un couvercle (12) afin d’obtenir une fermeture 56 36 22 44
hermétique. La paroi intérieure (40) du seau comporte ‘ ]
O
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une aréte annulaire (32) dirigée intérieurement et espacée \
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de la 1evre (16). L’aréte s’étend autour de la circonférence

interne du seau et forme un sommet d’aréte annulaire |
VZN

(34) pointé intérieurement pour donner plus de résistan- 26—
ce au bord supérieur du seau et pour permettre le nettoya-
ge des pinceaux.
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REVENDICATIONS

1. Seau en plastique ayant une I&vre a son ouverture, la Iévre dé-
limitant des moyens d’engagement avec un couvercle fixé de maniére
hermétique sur la lévre, caractérisé en ce que la surface intéricure de
la paroi du seau délimite une aréte annulaire (32) dirigée vers I'inté-
rieur, adjacente a la Iévre (16) mais espacée de celle-ci, cette ardte
s’étendant autour de la circonférence interne du seau et comportant
un sommet d’aréte (34) pointé vers I'intérieur, pour donner plus de
résistance au bord libre du seau. .

2. Seau de la revendication 1, caractérisé en ce que le sommet de
I"aréte est placé a moins de 2,5 cm de la partie la plus & Pextérieur de
la lévre du seau.

3. Seau de la revendication 2, caractérisé en ce que les surfaces
(42) de I'aréte entre le sommet de 'aréte et la paroi intérieure du
seau ont une forme concave.

4. Seau selon 'une des revendications précédentes, caractérisé en
ce que le couvercle (12) comporte deux parois annulaires (18, 20)
s'étendant axialement et formant une dépression annulaire ouverte
(22), la seconde paroi annulaire (20) délimitant extérieurement la dé-
pression (22), la premiére paroi annulaire (18) délimitant intérieure-
ment la dépression (22), celle-ci étant solidaire du couvercle et reliée
avec ses cOtés opposés d une autre partie du couvercle, et une troi-
siéme paroi annulaire (24) s’étendant axialement, positionnée exté-
rieurement & la seconde paroi annulaire, les seconde et troisiéme
parois annulaires, 4 leur tour, délimitant entre elles une fente de ver-
rouillage annulaire qui regoit et qui maintient la 1&vre (16) du seau,
la seconde paroi (20) portant aussi une saillie annulaire dirigée vers
I'extérieur (26) formant une surface face 4 la fente et un angle par
rapport au plan de la seconde paroi annulaire (20), la saillie annu-
laire (26) étant en contact intime avec une saillie d’accouplement de
la 1évre positionnée dans la fente, la seconde paroi (20) comprenant
aussi, sous la saillie annulaire (26), une surface (42) qui présente une
forme complémentaire 4 la forme du c6té de I'aréte annulaire (32)
pour former une surface annulaire en aboutement étanche entre le
coté extérieur de I'aréte (32) et la seconde paroi (20) et s’étendant
essentiellement jusqu’au sommet de I'aréte, la troisiéme paroi annu-
laire (24) comportant une saillie positionnée vers Pintérieur adaptée
pour effectuer le verrouillage avec une saillie regardant vers I'exté-
rieur de la lévre (16), la premiére paroi annulaire (18) étant adaptée
pour se déformer lors d’un choc 4 proximité de la lévre (16), forgant
la seconde paroi (20) a rester relativement inamovible dans de telles
circonstances, améliorant ainsi I’étanchéité.

5. Seau selon I'une des revendications 1 & 3, caractérisé en ce que
la lévre (16) comprend une aréte annulaire (46) s’étendant autour de
la circonférence extérieure de la lévre et comportant un sommet
d’aréte (46) pointant vers I’extérieur, et en ce qu’une surface (48) de
cette lévre s’¢tend vers 'extérieur a partir du sommet d’aréte (46) et
se présente sous une forme générale plane, annulaire, cette surface
généralement plane, annulaire (48) de I'extrémité extérieure (52) de
la lévre (16a) du seau n’étant pas marquée par des lignes de sépara-
tion de moulage de maniére 2 améliorer les caractéristiques d’étan-
chéité.

6. Seau de la revendication 5, caractérisé en ce qu'une marque
de ligne de séparation de moulage est positionnée au niveau du
sommet de I'aréte pointant vers I'extérieur de la lévre (16a).

7. Seau de la revendication 4, caractérisé en ce que la premiére
paroi annulaire (18) a une épaisseur plus petite que la seconde paroi
annulaire (20).

8. Seau de la revendication 7, caractérisé en ce qu'une surface
(28) de la saillie annulaire (26) et placée face 4 la lévre (16) forme un
angle de 80 a 100° par rapport au plan de la seconde paroi annu-
laire (20).

La présente invention se rapporte & un seau en plastique ayant
une lévre 4 son ouverture, la 1évre délimitant des moyens d’engage-

ment avec un couvercle du seau fixé de fagon hermétique sur la
lévre.

Dans le brevet US No 4210258, des couvercles pour des seaux et
des boites de peinture sont décrits comme pouvant &tre enlevés en
faisant levier sur une bride ou un rebord extéricur et en soulevant et
dégageant le couvercle de la lévre du seau 4 I'aide d*un tourne-vis ou
autre outil facilement, et cependant qui, lorsqu’ils sont fermés sur la
1évre du seau, sont trés résistants & une ouverture accidentelle due &
des chocs lorsqu’ils tombent, par exemple.

Le but de Ia présente invention est de décrire un seau qui peut
étre utilisé conjointement avec des couvercles du type décrit dans le
brevet ci-dessus ou avec d’autres couvercles également, pour obtenir
des récipients améliorés fermés, de peinture ou autres matériaux, qui
peuvent avoir en particulier 'avantage d’étre utilisés et manipulés
dans les installations industrielles automatisées actuelles de remplis-
sage et de fermeture des boites de peinture. En méme temps, le
méme avantage principal de la résistance de fermeture du seau et du
couvercle joint que I’on rencontre dans le brevet cité antérieurement
peut étre obtenu selon cette invention.

Le seau selon I'invention est défini par la revendication 1.

Les avantages de cette disposition sont que I'on obtient une résis-
tance accrue du cercle ou cerceau du seau adjacent i sa bouche, et
en méme temps P'aréte annulaire peut &tre utilisée comme élément
d’antiéclaboussement et un élément de nettoyage intérieur des pin-
ceaux dans le seau, ce qui peut réduire considérablement le fait de
répandre de la peinture ou autre matériau pendant I'utilisation.

De préférence, le sommet de I'aréte annulaire est positionné a
moins de 2,5 cm de la portion la plus 4 Pextérieur de la lévre du
seau, d’une maniére caractéristique 4 environ 0,8 cm. Il est égale-
ment préférable que le sommet de Paréte annulaire soit assez fin
pour étre caractérisé comme étant essentiellement linéaire, en vue
d’améliorer le nettoyage des pinceaux.

En outre, les surfaces de I'aréte qui se projettent intérieurement
s'étendant & partir du sommet de I’aréte vers la paroi intérieure du
seau ont une forme de préférence concave, spécialement la surface
entre le sommet et la lévre du seau.

Le couvercle utilisé sur le seau définit, de préférence, des pre-
miére et seconde parois annulaires positionnées transversalement
formant une dépression annulaire, ouverte, la seconde paroi annu-
laire délimitant Ia limite externe de la dépression. La premiére paroi
annulaire délimite la limite interne de la dépression, et elle consiste
de préférence en un segment solidaire du couvercle du seau, relié a
ses cOtés opposeés & d’autres portions du couvercle du seau.

Une troisiéme paroi annulaire du couvercle peut &tre positionnée
extérieurement & partir de la seconde paroi annulaire, les seconde et
troisiéme parois annulaires, 4 leur tour, délimitant entre elles une
fente annulaire de verrouillage qui regoit et maintient la lévre du
seau. La seconde paroi peut également porter une saillie annulaire
positionnée extérieurement, définissant une surface qui regarde la
so fente annulaire de verrouillage et qui peut former un angle (par
exemple 80 4 100°) par rapport au plan de la seconde paroi annu-
laire. Cette saillie annulaire est destinée & &tre en relation de contact
et de retenue avec une saillie d’accouplement de la lévre du seau po-
sitionnée dans la fente de verrouillage.

La seconde paroi peut comporter, sous la saillie annulaire posi-
tionnée extérieurement, une surface qui posséde une forme complé-
mentaire 4 la forme du c6té de I'aréte annulaire qui regarde la
bouche du seau. Il en résulte qu’une surface annulaire d’aboute-
ment, de fermeture, peut &tre formée entre le cdté supérieur de
60 I'aréte et la seconde paroi, s'étendant essentiellement vers le sommet

de l'aréte annulaire, pour une meilleure fermeture du récipient.

De méme, la troisiéme paroi annulaire peut comporter une saillie
positionnée intérieurement adaptée pour se verrouiller avec une
saillie regardant vers I’extérieur de la lévre du seau, positionnée dans

65 la fente de verrouillage, pour assurer encore plus d’étanchéité entre
les deux composants.

Il est egalement préférable que la premiére paroi annulaire du
couvercle du seau soit adaptée pour fléchir d’une maniére préféren-
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tielle lors de contraintes ou chocs adjacents a la lévre du seau,
comme cela est décrit dans le brevet mentionné antérieurement, d’ou
il résulte que la seconde paroi annulaire peut rester relativement im-
mobile dans de telles circonstances, améliorant ainsi la force de fer-
meture.

La seconde paroi annulaire peut étre plus épaisse que la pre-
miére, contribuant ainsi 4 la flexion préférentielle de la premiére
paroi.

De préférence, la surface d’accouplement de la seconde paroi
s’appuyant contre I'aréte se projetant intérieurement posséde une
forme convexe pour s’accoupler 4 la forme préférablement concave
du cbté supérieur de l'aréte se projetant intérieurement.

En outre, si on le désire, la lévre du seau peut aussi définir une
aréte annulaire se projetant extérieurement s’étendant autour de la
surface externe de la 1évre du seau, et définissant un sommet d’aréte
annulaire pointant extérieurement. Une surface de la lévre du seau
peut s’étendre extérieurement par rapport a la direction de la bouche
du seau 4 partir de ce sommet, de forme générale plane et annulaire.
La surface, généralement plane annulaire, de I’extrémité externe de
la Iévre du seau est, de préférence, exempte de marques de lignes de
séparation de moulage, de maniére & améliorer les caractéristiques
d’étanchéité et de fermeture, la ligne de séparation de moulage se
trouvant de préférence au niveau du sommet d’aréte annulaire poin-
tant extérieurement de la lévre du seau. Cela contribue a améliorer
les caractéristiques de fermeture du récipient ou container, et est
rendu possible a cause de la forme de la surface généralement plane
annulaire, et la surface interne du seau peut &tre proportionnée de
maniére appropriée pour faciliter le dégagement d’un moule, méme
si la ligne de séparation est positionnée au niveau du sommet d’aréte
annulaire pointant extérieurement.

En référence aux dessins, donnés 4 titre d’exemple:

les fig. 1 et 2 sont des vues en perspective de seaux selon I'inven-
tion;

la fig. 3 est une vue grossie, fragmentaire, en coupe longitudinale
d'une portion d’un seau et d’un couvercle selon la fig. 1;

la fig. 4 est une vue agrandie, fragmentaire, en coupe longitudi-
nale du seau et du couvercle de la fig. 2;

la fig. 5 est une vue en coupe longitudinale d’un noyau de
moulage pour la fabrication du seau de la fig. 1;

la fig. 6 est une vue en coupe longitudinale du noyau de moulage
et du seau de la fig. 5, illustrant le seau dans le processus en cours de
dégagement hors du noyau de moulage, et

la fig. 7 est une vue en coupe longitudinale considérablement
agrandie, illustrant la 1évre du seau de cette invention et sa relation
avec le noyau de moulage.

En référence a la fig. 1, un seau 4 paroi droite 10, approprié¢ au
traitement dans les installations industrielles de remplissage de seaux
de peinture, est illustré, portant un couvercle 12, Le seau 10 et le
couvercle 12 sont faits en une seule piéce moulée en matériau ther-
moplastique.

Alternativement, cette invention peut étre utilisée comme cela est
illustre dans la fig. 2, avec un seau conique 12 et son couvercle 14
qui, de méme que le seau de la fig. 1, peuvent étre faits avec n’im-
porte laquelle des conceptions de la lévre du seau et suivant le
systéme de fermeture ici décrit, ou des conceptions équivalant 4 cel-
les-ci.

En référence 4 la fig. 3, la conception de la fermeture du seau
utilise les principes du brevet US cité antérieurement Ne 4210258,
bien que le couvercle 12 soit illustré comme étant exempt d’ailettes
radiales.

Le seau 10 comporte une lévre annulaire 16, ayant une extrémité
supérieure agrandie, comme cela est illustré.

Le couvercle 12 comporte une premiére paroi annulaire 18 et une
seconde paroi annulaire 20 qui, 4 son tour, forme une dépression an-
nulaire ouverte 22 dans laquelle des ailettes ou aubes radiales
peuvent &tre ajoutées, si on le désire.

Une troisiéme paroi annulaire 24 du couvercle 12 peut &tre posi-
tionnée extérieurement 4 partir de la seconde paroi annulaire 20 qui,
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4 son tour, forme avec la paroi 20 la fente annulaire de verrouillage
dans laquelle on voit 1a 1évre 16 se loger, cette lévre 16 étant recue et
tenue a I'intérieur de cette fente.

La seconde paroi 20 porte aussi la saillie annulaire 26, définissant
une surface 28 qui regarde la fente annulaire de verrouillage 16, et
qui peut former un angle de 80 & 100° par rapport au plan de la
seconde paroi annulaire 20. Cette saillie annulaire 28 est illustrée
comme ayant une relation de contact et de retenue avec la saillie
d’accouplement 30 de la lévre 16 du seau, positionnée dans la fente
de verrouillage.

Le seau 10 définit une aréte annulaire se projetant intérieurement
32, positionnée adjacente 4 la lévre 16 mais espacée de celle-ci.
L’aréte 32 s’étend autour de la circonférence interne du seau 10 et
définit un sommet d’aréte annulaire pointé intérieurement 34.
Comme cela a ét¢ mentionné précédemment, 1’aréte 32 assure une
résistance du cercle du seau adjacent 4 son bord libre, et constitue
un organe interne de nettoyage des pinceaux dans le seau.

En outre, I'aréte annulaire 32 sert de protection d’éclaboussure
pour empécher le contenu du seau ouvert 10 d’étre projeté hors du
seau, puisque I'aréte se projetant intérieurement 32 tend a diriger
tout éclaboussement de peinture radialement vers I'intérieur vers le
centre du seau ot elle peut retomber et rejoindre le contenu du seau
sans la répandre. D’une maniére spécifique, le sommet 34 de Iaréte
32 peut étre positionné 4 environ 0,3 ou 0,45 cm 4 partir de la
surface supérieure 36 de la 1évre 16 du seau.

Les surfaces 38, 40 de I"aréte annulaire 32 sont de préférence
concaves, la surface 38 étant en contact étroit avec la surface corres-
pondante 42 de la seconde paroi 20, poritionnée sous la surface 28
de la position annulaire pour former une surface annulaire de ferme-
ture entre les parois 38, 42, s"étendant de préférence essentiellement
jusqu’au sommet d’aréte 34. Par conséquent, une jointure ou une
fermeture extensive est assurée entre Ia lévre 16 du seau et le couver-
cle 12, commengant adjacente au sommet 34 et s’étendant au travers
de la section autour de la surface de la lévre 16 jusqu’a la surface
supérieure 36 de la levre 16 et au-deld de cette surface. Il en résulte
que Je seau et le couvercle de cette invention ont d’excellentes carac-
téristiques d’étanchéité, tout en offrant une grande résistance a ’en-
lévement accidentel du couvercle par un choc regu lorsque le seau
tombe, par exemple.

La premiére paroi 18 peut définir la partie externe d’une dépres-
sion annulaire 44, la paroi annulaire la plus 4 'intérieur 46a définis-
sant la paroi interne de la dépression 44; il s’ensuit que, en appli-
quant une force de contrainte sur le seau et le couvercle de la fig. 3,
la paroi 18 fléchit de maniére préférentielle, absorbant la force du
choc sans déplacement de la paroi 20 ou de la paroi 24, de telle sorte
que la jointure de la lévre du seau 16 reste intacte.

De préférence, la seconde paroi annulaire 20 du couvercle 12
posséde une épaisseur plus grande que la premiére paroi annulaire
18, ce qui facilite Ia flexion sélective de la premiére paroi annulaire
18 lorsque le couvercle du seau fermé regoit un choc, les parois 20 et
24 restant en relation de prise relativement rigide sur la Iévre 16 du
seau.

En référence aux fig. 2 et 4, un seau conique 13 est illustré pour
faire contraste au seau 4 paroi droite 10, ainsi qu’une modification
de la fermeture. Néanmoins, les deux types de fermeture — ou leur
modification ultérieure — peuvent étre utilisés de maniére interchan-
geable sur des seaux a parois droites ou sur des seaux coniques.

Comme dans le mode antérieur de réalisation de la fig. 3, Ia fig. 4
illustre un seau définissant une 1évre 16a, avec le couvercle 14 du
seau fixé sur celui-ci. Le couvercle 14 définit une premiére paroi 18a
et une seconde paroi 20a de forme semblable au mode antérieur de
réalisation, sauf que la portion centrale 44 du couvercle 14 reste en
relation de dépression ou d’enfoncement par rapport 4 la portion
périphérique du couvercle 14 illustré dans la fig. 4, car aucune paroi
correspondant 4 la paroi 46 n’est présente. Cette variation comprend
encore la paroi 18a qui peut fléchir sélectivement de maniére préfé-
rentielle par rapport 4 la paroi 20a, mais avec la masse du couvercle
au niveau de la partie centrale 44 occupant un plan comprenant une
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portion inférieure de la paroi 20a plut6t qu’une portion supérieure
de Ia paroi correspondante 20 de la fig. 3.

Une troisiéme paroi annulaire 24a est prévue, avec une fonction
semblable 4 celle du mode antérieur de réalisation. Une aréte annu-
laire se projetant intérieurement 32a peut avoir la méme configura-
tion et le méme but que I'aréte annulaire 32.

Dans ce mode de réalisation, la lévre 16a du seau définit une
aréte annulaire pointant extérieurement 46, qui se termine en une
aréte annulaire pointant extérieurement. La surface 48 de la lévre du
seau, qui s’étend extérieurement 4 partir du sommet de ’aréte 46 par
rapport au seau, définit une surface annulaire généralement plane
qui est adaptée par rapport  la forme de la surface interne 50 de la
1évre 16a du seau, pour permettre 4 la ligne de séparation de la lévre
du seau d’étre située en une position autre que dans la surface géné-
ralement plane 48 et que I'extrémité externe 52 de la lévre 16a du
seau. D'une maniére spécifique, la ligne de séparation créée sur la
levre 16a par le moule dans lequel il est fabriqué peut &tre située au
niveau du sommet 46, de sorte que les surfaces annulaires 48 et 52
peuvent &tre lisses et sans défectuosités pour obtenir des caractéristi-
ques maximales de fermeture de la section 54 du couvercle 14 du
seau, s"appuyant de maniére étanche contre les surfaces 48 et 52.

Dans le mode de réalisation de la fig. 3, 1a ligne de séparation 56
est souvent placée sur la lévre 16 du seau comme une ligne annulaire
a I’extrémité externe de la lévre. Il est plus avantageux, dans de nom-
breuses circonstances, de déplacer la ligne de séparation vers le
sommet d’aréte annulaire 46, la forme spécifique de la levre 16a du
seau facilitant 'enlévement facile et siir de la lévre 16a de son moule,
méme lorsque la ligne de séparation est située a I'écart de 'extrémité
externe de la lévre 16a, par exemple au sommet 46.

Des saillies annulaires 58, 58a sur 'extérieur des seaux 10, 13,
adjacentes aux lévres respectives, sont formées comme barriére
butant contre les parois externes respectives 24, 24a dans I'éventua-
lité d’une flexion ou d’un pliage important du seau servant d’organe
de support supplémentaire agissant contre I'éjection du couvercle.

En référence aux fig. 5 a 7, appareil 4 noyaux de moulage pour
la fabrication particuliére d’un seau a paroi droite tel que le seau 10
de cette invention est illustré. Le moule correspondant qui entoure le
noyau de moulage 60 pendant 'opération de moulage n’est pas illus-
tre.

Des moyens pneumatiques de dégagement ou d’enlévement du
seau sont illustrés, ol I'aréte 32 d’un seau a paroi droite sert de joint
de maintien de la pression venant heurter contre le noyau de
moulage au fur et 2 mesure que le seau en est dégage par air sous
pression.

Le noyau de moulage 60, qui s’est séparé d’une moitié de 1
cavité d'un moule, expose le seau fraichement moulé 10 positionné
autour de son extérieur.

Des poussoirs 62 comprennent un axe pour presser contre 'inté-
rieur du seau, pour aider a enlever le seau du noyau 60. Comme cela
est illustré, le poussoir 62 peut avoir seulement environ 9 mm de dia-
métre et assure I’enlévement correct du seau du noyau de maniére
automatique. Une grande portion de la force d’enlévement ou de dé-
gagement est assurée par des moyens pneumatiques, comme cela est
décrit ci-dessous.

Le poussoir 62 posséde un mouvement alternatif dans une
chambre 64 définie dans le noyau de moulage 60, 'extrémité inté-
rieure du poussoir 62 définissant une téte de piston 66. La chambre
64 est fermée a son extrémité inférieure par des moyens de ferme-
ture 68.

Des joints toriques 70, 72 sont prévus respectivement autour de
la périphérie du piston 66 et du poussoir 62 & ’extrémité supérieure
de la chambre 64.

Une canalisation d’entrée d’air sous pression 73 communique
avec la partie inférieure 74 de la chambre 64, pour pousser le pous-
soir 62 vers 'extérieur par I’air sous pression, forgant le seau 10 a se
dégager du noyau de moulage 60. La conduite d’air sous pression 76

3

est prévue pour forcer le piston 66 et le poussoir 62 & se retirer par
pressurisation de la portion supérieure 78 de la chambre 64, de
maniére que le poussoir 62 puisse avoir un mouvement alternatif en
avant et en arriére pour assurer le dégagement des seaux hors du

5 moule.

La canalisation pneumatique 80 communique avec le canal cylin-
drique 82 dans le noyau de moulage 60, dans lequel le poussoir 62
posséde un mouvement alternatif. La partie supérieure 84 du pous-
soir 62 est positionnée avec une tolérance plus faible par rapport au
diamétre du canal 82 que la partie inférieure, de sorte qu'une action
de fermeture a I'encontre de la pression de I'air provenant de la con-
duite 80 est effectuée lorsque le poussoir 62 est dans sa position ré-
tractée. Cependant, lorsque le poussoir 62 commence a avancer, un
conduit d’écoulement plus grand pour I'air venant de la canalisation
80 est ainsi crég, et I'air s’écoule dans ’espace entre le seau 10 et le
noyau de moulage 60. L’air sous pression tend a pousser le seau et a
le faire glisser vers 'extérieur hors du noyau de moulage.

Une quatriéme canalisation pneumatique 86 communique avec
un évidement annulaire 88 dans le noyau de moulage 60, évidement
positionné pour recevoir 'aréte annulaire 32 du seau 10, comme cela
est illustré dans la fig. 7. L’évidement annulaire 88 contient un
anneau 90, qui peut étre un anneau fendu fait d’un matériau
découpé du reste du noyau 60 pour faire 1'évidement annulaire 88 en -
premier lieu, puis y est de nouveau attaché. L’anneau fendu 90 est
attaché de nouveau dans I’évidement annulaire 88 pour définir des
passages d’écoulement 92, 94 autour des périphéries interieures de
I’anneau fendu 90, les passages d’écoulement 92, 94 ayant une forme
générale annulaire,  'exception des organes de support nécessaires
96, qui sont positionnés de mani¢re intermittente pour supporter et
porter I'anneau fendu 90, les passages d’écoulement 92, 94 entourant
’organe de support 96 pour permettre le libre écoulement d’air au
travers des passages d’écoulement autour des organes de support 96.

De préférence, des canaux d’écoulement annulaires 92, 94 ont
une largeur ou épaisseur de 0,01 4 0,05 mm, d*une maniére caracté-
ristique 0,025 mm, leur épaisseur optimale dépendant de la viscosite
de la matiére de moulage et de la pression de moulage. I est préféra-
ble de sélectionner une épaisseur qui soit suffisante pour permettre
’écoulement de I'air dans la zone superficielle intérieure 102 du seau
10 tout en étant suffisamment étroite pour que la matiére de
moulage soit incapable de s’écouler d’une maniére importante dans
les canaux d’alimentation d’air 92, 94 pendant le procédé de
moulage.

Par conséquent, pour faciliter I'enlévement de la lévre 16 du seau
10 hors du noyau de moulage, de I'air sous pression peut passer au
travers de la conduite 86 dans le collecteur annulaire 98, d’ou il peut
s’écouler dans les passages d’écoulement annulaires 92, 94 autour
des périphéries intérieures de la bague fendue 90. De 13, I'air entre en
contact au niveau des ouvertures 100 avec la surface intérieure du
seau 10 assurant I'écoulement d’air sous pression dans la zone géné-
rale de la surface intérieure du seau 102 qui est en aboutement ou
contre 'anneau fendu 90 et les parties associées du noyau de
moulage 60.
L’anneau de moulage fendu 104 (fig. 5), qui est utilisé dans le
55 procédé de moulage pour la formation de la surface externe de la
lévre 16 du seau 10, est rétracté pendant la phase d’enlévement du
seau lors de opération de moulage, comme cela est illustré dans la
fig. 5. Par conséquent, lors de la pressurisation des canaux d’écoule-
ment 92 et 94, la lévre 16 et ’aréte annulaire intérieure 32 du seau 10
¢ peuvent &tre forcées vers I'extérieur par I’action de 'impulsion de
Pair sous pression. En méme temps, comme cela est illustré dans la
fig. 6, de Iair sous pression passant au travers de la canalisation 80
souffle le seau 10 vers 'extérieur et le dégage du noyau de moulage,
avec une action facilitée puisque la 1évre 16 et 'aréte annulaire 32
65 sont au moins partiellement a I'extérieur des évidements annulaires
du noyau de moulage.
D’une maniére caractéristique, la pression d’air dans chacune des
canalisations 73, 76, 80 et 86 peut varier entre 5,6 et 8,4 kg/cm?, une
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pression caractéristique étant de 7 kg/cm? environ. Cependant, les peut étre utilisée selon cette invention, une matiére de moulage parti-

pressions respectives de chaque canalisation peuvent étre réglées  culiérement avantageuse est la résine de polyéthyléne vendue par la

comme on le désire pour obtenir des résultats optimaux dans compagnie Dow Chemical sous le No 12065. Si on le désire, on peut

chacune des situations particuliéres de moulage. ajouter de 2 4 6% en poids d’un matériau de remplissage de micro-
Etant entendu qu’une grande variété de maticres de moulage 5 perles de verre pour renforcer le matériau de résine.
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