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‘Wynalazek ten dotyczy urzadzenia do mocowa-
nia piasty na wale, na przykiad osadzania na
stale kot pasowych, kol zebatych, diwigni lub
podobnych - elementéw maszynowych na obra-
cajacym sie lub nieruchomym wale, na czopie
lub elemencie podobnym, a w szczegdlnoSci
takich urzadzen, ktére wyposazone sg w wzdluz-
nie przecigte tuleje o walcowej powierzchni
wewnetrznej i wspoéiSrodkowej z nig powierzch-
ni zewnetrznej.

‘Do mocowania piasty na wale znane jest
stosowanie przecigtych tulei o walcowej po-
wierzchni wewnetrznej, ktore sg dokladnie do-
pasowane do walu i ktére majg stozkowsg po-
wierzchnie zewnetrzng, dopasowang do odpo-
wiednio stozkowego otworu piasty, albo jeszcze
czeSciej - do przecietego zewnetrznego pierscie-
‘nia, ktéry jest osadzony w otworze piasty.
Przez osiowe przesuwanie takiej przecietej
tulei wzgledem  piasty lub wzgledem zewnetrz-
nego: piericienia, tuleja ta mocno dociskana do

walu oraz bezpoSrednio albo tez za posSrednic-
twem zewnetrznego pier§cienia, roéwniez do
$cianki otworu piasty.

W celu stosowania tego rodzaju przecietych
tulei, trzeba aby zbiezno$é¢ przecietej tulei $cis-
le odpowiadala zbieznosci zewnetrznego piers$-
cienia lub otworu piasty. Jezeli stosowana jest
jednoczes$ciowa tuleja przecieta, to otwdr piasty
musi byé bardzo dokladnie obrabiany, aby
moégt byé! dokladnie dopasowany do stozka
przecietej tulei, a ta dokladna obrébka pocigga
za sobg stosunkowo duze koszty. Jezeli stosuje
sie przecieta tulej¢ w kombinacji z pierscie-
niem zewnetrznym, to woéwczas nie jest wyma-
gana specjalna obrdbka otworu piasty, ale za
to obydwie czeS$ci przecigtej tulei. muszg wy-
jatkowo dokladnie wzajemnie pasowaé, tak ze
zn6w wykonanie tego rodzaju dokladnej tulei
wypada bardzo drogo, a to na skutek wyma-
ganej dokladno$ci stozkowych powierzchni.
Ponadto potrzebne osiowe przesuwanie zna-
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nych “dotychezas tulei przecietych, wymaga
~ przykladnie stosunkowo duzej sily w celu pe-
wnege, x'nocowama piasty na wale lub do
jej ziﬁ z wdu. ik chodzi o wymagane
osiowe przesuwanie, to ) czesto sprawia duze
trudnoéci éclﬂg Qsmmwsuwame tulei wzgle-

jkuteczne ]ak znane

, Przy czym nie sa
w nim potrzebne: powierzchnie stozkowe, na
skutek czego wykonywanie wypada taniej, niz
przy znanych dotychczas tulejach przecietych.

Dalszg mys$la przewodnia wynalazku jest
stworzenie takiego urzadzenia, ktore ze  sto-
sunkowo malym wysilkiem moze byé¢ zakla-
dane lub nastgpnie zdejmowane i przy sto-
sowaniu ktorego zapewnione jest zakladanie
oraz zaciskanie, zar6wno na wale jak i w pias-
cie w doklgdnie osiowym polozeniu. )

Wedlug wynalazku zostalo to w ten sposéb
uzyskane, ze tuleja jest wyposazona w piers-
cieniowy element wewnetrzny. o grubosci
mniejszej niz odleglo§¢ pemiedzy wewnetrzng
i zewnetrzng powierzchnig tulei, ze ponadto
pier§cieniowy element wewnetrzny wyposazo-
ny jest po kazdej z obydwéch stron przeciecia
w promieniowo wystajace wystepy, a z zew-
natrz tuleja ma co najmniej jedng krzywo-
liniowa nakladke o powierzchni zewnetrznej,
ktéra tworzy co najmniej cze$é powierzchni
. zewnetrznej tulei oraz o powierzchni wewne-
trznej, ktéra znajduje si¢ w pewnej ‘odleglosci
od zewnetrznej powierzchni elementu wewne-
trznego, przy czym nakladka ta jednym swym
koficem $ci$le przylega do jednego z obydwéch
wystepéw, a pomiedzy jej drugim korficem
i drugim wystepem tworzy sie szczelina dla

umieszezenia w niej przyrzadu, za pomoca kto- .

rego szczelina ta moze byé rozszerzana i na
skutek tego nakladka moze byé dociskana do
przynaleznego wystepu.

Przez to rozszerzanie szczeliny powierzchnie
ograniczajace przeciecie zostaja wzajemnie zbli-
zone. Na skutek tego wewnetrzny element tu-
lei zostaje obcifniety dokola walu i przylega
don mocno z zakleszczeniem, a jednoszes$nie
krzywoliniowa nakladka zostaje wyci$nigta na
zewnatrz, na skutek czego mocno i z zakle-
szczaniem uklada sie w otworze piasty i w ten
sposOb piasta ta zostaje na stale osadzona na
wale, Jednoczeéme rozpychanie sig. nakladki
oraz §$ciskanie elementu wewnetrznego kom-

pensuje si¢ wzajemnie, tak Ze po zamocowaniu
na wale, piasta zajmuje wzgledem niego po-
lozenie $ci§le wspolosiowe. Poniewaz w czasie
zaciskania osiowe przesuwanie tulei nie jest
tu konieczne, wiec ponadto tuleje te moga by¢
osadzone w wymaganym w stosunku do piasty
dokladnie wspblosiowym polozeniu.

W wielu przypadkach, wéwczas gdy urzadze-
nie zaopatrzone jest w dwie nakladki, wskaza-
ne jest aby obydwie bardzo- dokladnie przyle-
galy do odpowiadajacego kazdej z nich wyste-
pu, przy czym pomiedzy ich swobodnymi kon-
cami powstaje woéwczas szczelina, w ktdrej
umieszcza sie@ przyrzad rozszerzajacy. W ten
sposob mozna uzyskaé¢ symetryczny uklad ele-

mentéw urzadzenia i uzyskaé mniej wigcej

jego wywazenie. Wskazane jest ponadto, aby
nakladki (lub kazda nakladka) stanowily (lub
stanowila) jedng calosé z sasiednim wystepem,
na skutek czego uzyskuje sie wuklad, ktory
poza przyrzadem do rozszerzania szczeliny,
sklada sie z jednego jedynego elementu i ktory
na skutek tego jest wygodny do stosowania.

Niektére przyklady wykonania wynélazku'

zostang szczegolowiej opisane na podstawxe ry-
sunkéw, przy czym fig. 1 pokazuje prostopadly
do osi przekr6j plerwszego przykladu wyko-
nania, fig. 2—osiowy przekréj tego samego
urzadzenia, a fig. 3 —jego rzut z gory, fig. 4
i 5 pokazujg odpowiadajace fig. 1 przekroje
dwoch dalszych przykladéw wykonania, fig. 6
pokazuje -w przekroju czwarty przyklad wyko-
nania, fig. 7—osiowy przekr6j urzadzenia
przedstawionego na fig. 6, fig.8 —rzut czolo-
wy piatego przykladu wykonania, fig. 9 — osio-
wy przekr6j tego urzadzenia, a fig. 10— jego
rzut z gory, fig.- 11 —rzut czolowy innego przy-
kladu 'wykonania, fig. 12—rzut czolowy in-

" nego jeszcze przykladu wykonania ursadzenia,

ktére umieszczone jest wewngtrz kola ‘pasowe-
go do paskéw klinowych, a fig. 13— przekréj
tego urzqdzenia plaszczyzng, oznacmnq linia
XIII —XIII na fig 12

‘Na fig. 1—10 liczb_q 10 oznaczono piaate

: dov'vglnego elementu maszynowego, ktéry ma

byé zamocowany na wale 12. Otwér piasty ma
§rednice wieksza od Srednicy watlu, tak ze
pomiedzy nimi moze byé umieszczone umdze-
nie moquace

Umdzenie mocujgce wediug ﬁg '1—3 zawie-
ra pierfcieniowy element wewnetrzny 14 z wal-
cowg powierzchnia wewnetrzng . 16, ktorej
Srednica odpowiada $rednicy walu. 12, tak ze
ten element wewnetrzny dociska  sie do zew-
netrznej powierzchni wabu 12, W tej postaci




wykonania zewnetrzna powierzchnia 18 elemen-
tu wewnetrznego 14 jest rowniez walcowa i ma
Srednice, ktora jest nieco mniejsza niz wew-
netrzna $rednica piasty 10.

Za pomoca osiowego - przeciecia 20 element
wewnetrzny 14 jest rozdzielony, a po obydwoch
stronach przeciecia - jest wyposazony w wysta-
jace promieniowo wystepy 22. Po obydwéch
stronach elementu wewnetrznego znajduje sie
nakladka 24 o ksztalcie segmentu pierscienia
i o zewnetrznej powierzchni 26, ktérej $redni-
ca dostosowana jest do $rednicy otworu piasty
i latwo daje sie do niego wkladaé. Wewnetrzna
powierzchnia 28 nakladki 24 jest oddzielona od
zewnetrznej powierzchni 18 elemeniu. wew-
netrznego 14 przez szczeline 30. Jeden koniec 32

kazdej nakladki 14 dolega $ciSle do sgsiadujgce-'

go z nim wystepu 22. Obydwie przeciwlegle,
swobodne powierzchnie konicowe 34 nakladek 24,
biegng z pewng wzajemng zbieznosScia, jak to
pokazuje fig. 3, i pozostawiaja pomiedzy sobg
szeroka szczeling 36. W szczelinie tej zostaje
umieszczony element rozszerzajgcy 38, ktory
sam tez jest zbiezny i ktdrego zbiezne po-
wierzchnie przylegaja do koncowych powierzch-
ni 34 nakladek 24. Klin 38 ma walcowg po-
wierzchnie wewnetrzna. 40, ktorej Srednica od-
powiada $rednicy powierzchni zewnetrznej 18
elementu wewnetrznego 14, tak ze klin ten
jest prowadzony po tej powierzchni zewne-
trznej. Klin 38 jest poza tym zaopatrzony
w walcowa powerzchnie zewnetrzng 42, ktorej
$rednica odpowiada $rednicy otworu piasty.

Gdy skladajaca sie z elementu wewnetrzne-
go 14 i nakladek 24 tuleja zostanie juz nasu-
nigta na wial 12 w obrgb otworu  piasty 10,
to nastepnie weciska sie klin 38 do szczeliny
36, pomiedzy koncowe powierzchnie 34 nakla-
dek 24 i dzieki temu nakladki te zostajg do-
cisniete obwodowo do wystepéw 22. Na skutek
tego réwniez wystepy 22 zostaja wzajemnie zbli-
zone, tak ze element wewnetrzny 14 ukiada sie
z zakleszczeniem dokola watu 12. Jednoczé$nie
nakladki 24 zostajg wycisniéte na zewnatrz
i na. skutek . tego dociSnigte do wew-
neti'znej §cianki otworu piasty, tak ze piasta
10 zostaje ostatecznie nieruchomo osadzona na
wale. 12.

. Gléwna réznica przykladu wykonania wedilug
fig. 4, w stosunku do wykonania wedlug fig.
1—3, polega na tym, ze kazda z obydwo6ch na-
kiladek 24 stanowi jedna calo$é z sgsiadujgcym
wystepem 22, tak ze element wewnetrzny 14
tulei i obydwie nakladki 24. tworza wspolza-
lezny element i w ten sposéb tuleja moze by¢

na przykidad wykonana jako jeden element ku-
ty lub lany. Szczeliny 30 pomigdzy nakladka-
mi 24 i elementem wewnetrznym 14 moga
w tym przypadku byé wykonywane . jako po-
laczone z operacja kuecia lub odlewania, lub
tez po tej operacji moga byé nadpilowane lub
nadcinane.

Na fig. 4 jest ponadto widoczne, ze - zewnet-
rzna powierzchnia 18 elementu wewnetrznego
14 i wewnetrzna powierzchnia 28 nakladek 24,
ktére to obydwie powierzchnie ograniczaja
wzajemnie szczeline 30, sy uksztaltowane jako
wspoélosiowe powierzchnie walcowe,  jednakze
w stosunku do wewngtrznej powierzchni 16
elementu wewnetrznego 14 s one umieszczone
mimosrodowo. Na skutek tego uzyskuje sig to,
ze grubo$¢é kazdej nakladki 24 stopniowo
zwigksza sig, poczynajac od swobodnego korica
34, az do podporzadkowanego jej wystepu 22.
Powoduje to, ze czesSé kazdej nakladki, lezy-
ca blizej swobodnego konca 34, sprezynuje
mocniej niz cze$é blizsza wystepu 22, tak ze
ta jej czes¢ moze -byé¢ tatwo odksztalcona i do-
prowadzona do $cislego przylegania do wewme-
trznej S$cianki otworu piasty, bez .obawy
jednakze, aby nakladka 24 pekla w miejscu
laczenia sie z wystegpem 22. JednoczeSnie wzra-
sta grubos¢ tych czesci elementu wewnetrzne-
g0 14, ktére znajduja sie naprzeciw nakltadek
24 1 to w kierunku przeciwnym, niz w lezacej
naprzeciw nakladce. W ten sposéb uzyskuje sie
naJdokladmerzy rozklad sit wewnatrz ele-
mentu wewnetrznego 14, tak ze wyeliminowa-’
ne zostanie réwniez jakiekdlwiek niebezpie-
czenstwo pekania elementu wewngtrznego,

Z przykladu wykonania wedlug °*fig. 4, wi-
doczne jest. réwhiez to, Ze zewnetrzna po-
wierzchnia 18 elementu wewnetrznego 14, jest
splaszczona w tym miejscu, gdzie przylega do
niej klin 38, a takze klin ten ma odpowiednio
plaska wewnetrzng powierzchnie prowadzaca,
tak ze klin moze by¢ wykonany o wiele grub-
szy, a w zwigzku z tym moze mieé. mozliwie
jak najwiekszg wytrzymalosé. e

Urzadzenie mocujjce wedlug fig. 5 rézni sie
tym od urzadzen pokazanych na fig. 1—3 i 4,
7e zaopatrzone jest-w jednj tylko nakladke 24;
stanowigca jedng calo§¢é z wystepem 22. -Na-
kladka 24 opasuje w nieznacznej odleglosei
wigkszg cze$¢ elementu wewnetrznego 14, tak
ze szczelina 36, do ktérej wprowadzany jest
element rozszerzajgcy, na przyklad klin 38,
znajduje sie pomiedzy swobodnym koncem -34
tej jedynej nakladki 24 i boczng powierzchnia
ograniczajacg 42 drugiego wystepu 22.
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Ta postaé wykonana jest. specjalnie intere-
sujagca tam, gdzie trzeba przenosi¢  duze sily
‘pomiedzy walem 12 i piasta 10, a nie moga by¢
zastosowane . kliny i- rowki klinowe, jak to
najczeSciej zdarza sie¢ w przypadku rozporza-
dzania malg S$rednicg walu i otworu piasty.

Przez zastosowanie jednej nakladki 24, otrzy-

muje ona stosunkowo duzg, mierzong po obwo-
dzie dlugos¢ i odznacza sie¢ stosunkowo duzig
sprezystoscia, tak ze moze byé dociskana z du-
2z sila do wewnetrznej . powierzchni otworu
piasty, na duzej czesci jej cbwodu i na skutek
tego uzyskuje mozliwie jak najwieksze tarcie.
.Jednakze uklad wedlug fig. 5 nie jest wywa-
zony i wymaga, co najmniej na szybkobieznych
walkach, stosowania specjalnych elementéw
wywazajgcych.
. Nalezy jeszcze nadmienié, ze, chociaz na fig. 5
nakiadka 24 przedstawiona zostala jako jedna
calo$é z przynaleznym wystepem 22, to jednak
moze ona byé wykonana jako oddzielny ele-
‘ment, ktéry SciSle dolega do przynaleznego
wystepu 22, w miejscu oznaczonym kreskowsg
linig 44.

W wielu przypadkach moze byé wskazane
skojarzenie jednego z opisanych wyzej po-
laczen ciernych piasty i walu, z polaczemem
za pomocg rowka i wypustu.

Przyklady tego rodzaju skojarzenia sg przed-
stawione na fig. 6—10. Fig. 6 i 7 pokazuja
urzgdzenie mocujace, ktére zasadniczo odpo-
wiada urzadzeniu, opisanemu na podstawie
fig. 4. Jednakze przeciecie 20 ma tu od strony
wewnetrznej rozszerzanie, ktére tworzy rowek
klinowy 50 i sluzy do osadzania klina 52 walu
12. Ponadtd Kklin 38 jest wyposazony w sie-
gajacy na zewnatrz wystep 54, ktéry tak jak
klin wchodzi do rowka 56 piasty 10.

Jak uwidocznione jest na fig. 6, boczne
powierzchnie 56 rowka klinowego 50 s3 w ten
spos6b wzajemnie nieznacznie pochylone, ze
rowek 50 rozszerza sie w kierunku walu 12,
a zatem rowniez przy wlozonym klinie 52 nie
powstaja zadne trudnos$ci przy zaciskaniu
elementu wewnetrznego 14 na wale 12,

Fig. 6 i 7 pokazuja réwniez odpowiednie
elementy do weciskania klina 38 .do szczeliny
36. pomiedzy swobodne konce 34 nakladek 24.
Klin 38, ktéry wraz z wystepem 54 jest bardzo
gruby, wyposazony jest w gwintowany otwor
60. Jezeli klin 38 ma byé¢ wciskany do szczeli-
ny 36, to na czolowej powierzchni piasty 10
w taki sposdb umieszcza si¢ wyposazong w otwor
64 pitytke 62 (pokazang na fig. 7, a na fig, 6

uwidoczniong liniami kreskowymi), ze otwor
L

{

64 zajmuje poloZenie.wspélosiowe z otworem. 60.
Nastepnie z zewnetrzej strony plytki 62, po-
przez otwér 64 wkreca sig do gwintowanego
otworu 60 Srube 66, na skutek czego klin 38
jest wciskany (na fig.-7 w kierunku na lewo)
pomiedzy koficowe powierzchnie 34 nakladék
Gdy zaciskanie mstame ukonczone, érut)g

i plytke 62 znoéw usuwa sie. Przy a&kmu,
ze kat pomiedzy .pochylonymi powietzchmami
koncowymi 34 nakladek i odpowiednimi po-
wierzchniami bocznymi klina 38 dobrany jest
w ten sposéb -ze wzgledu na - wspélezynnik
tarcia pomiedzy klinem i wkladkami, ze klin
jest samohamowany (praktycznie jest to kat
mniejszy od 10°), to woOwczas nie sg juz
potrzebne zadne specjalne elementy do utrzy-
mywania urzadzenia mocujgcego w stanie za--
cinietym, gdy uprzednio klin 38 zostal wecis-
niety na wlasciwe miejsce.

W wielu przypadkach moze byé Jednakze
wskazane zaopatrzenie urzgdzenia mocujgcego
w elementy do  weciskania i luzowania klina,
na przykilad powinno byé stosowane takze
wlasciwe urzadzenie mocujgce elementéw ma-
szynowych, ktore musza byé czesto na wale
zaciskane i znéw na nim luzowane.

W takich przypadkach jest odpowiednie
urzadzenie mocujace, przedstawione na fig. 8
—10. W takiej postaci wykonania szczelina 36
sklada si¢ z dwoch réznych cze$ci 36a i 36b.
Cze$¢ 36a jest ograniczona wzajemnie zbiezny-
mi powierzchniami ‘bocznymi 34a (fig. 10), po-
miedzy ktére wprowadza sie klin 38, natomiast
druga cze$¢ 36b ograniczona jest réwnolegly-
mi powierzchniami bocznymi 34b. Element
wewnetrzny 14 jest wyposazony w wystajacy
promieniowo = wystep 70, ktéry wchodzi do
wewnatrz czeSci 36b szczeliny i wystaje tdk
daleko na zewngtrz, ze wchodzi w piaste jak
klin. Klin 38 jest tak samo jak na fig. 6 i .7
wyposazony W siggajacy na zewnatrz wyst¢p
54, zaopatrzony w gwintowany otwér 60 (fig. 9)
Wystep 70 elementu wewnetrznego 14 jest za-
opatrzony w otwér 72, wspélosiowy z otworem
60. Sruba 66 jest wprowadzana do wewnatrz
od czola wystepu 70, poprzez otwér 72, i wcho-
dzi w gwintowany otwor 60. Od wewnetrznej
strony - wystepu 70 na $rube 66 nasuwa sie
podkladke 76, utrzymang w tym polozeniu za
pomocy zawleczki. Przy obracaniu Sruby 66
w jednym kierunku, klin jest przesuwany
w strone wystgpu 70, na skutek czego szczeli-
na 36 jest rozszerzana, nafomiast przy obra-
caniu Sruby 66 w kierunku przeciwnym, klin
jest odsuwany od wystepu 70, na skutek czego
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urzadzenie -mocujgce zostaje zluzowane, za-
réwno w stosunku do piasty 10 jak i watu 12

Opisane wyZej urzgdzenia mocujgce powinny
byé stosowane w tych przypadkach, w ktérych
dotychczas stosowano zwykle tuleje przecigte,
tzn. w przypadkach, w ktérych réznica pomie-
dzy zewnetrzng Srednica walu, a wewnetrzng
$rednicy - otworu jest stosunkowo mata. Ele-
menty mocujgce wediug wynalazku mogg jed-
nakze znalezé réwniez zastosowanie, gdy roz-
nica S§rednic jest duza, na przyklad przy
umieszczaniu ich pomiedzy wienicem kola i wa-
lem. . - .

Postaé wykonania wynalazku, jaka stuzy do
tego celu, przedstawa fig. 11. W tym przypad-
ku urzgdzenie mocujgce jest umieszczone po-
miedzy wieficem 80 kola i walem 12, a od-
nosnie zasadniczych elementéw skladowych od-
powiada postaci wykonania pokazanej na fig.
4. ROzni sie jednakze od niej tym, ze prze-
strzenie 30 pomiedzy wewnegtrznymi powierzch-
niami nakladek 24 i zewnetrzng powierzchnig
elementu wewnetrznego 14 sg stosunkowo du-
ze. W celu zabezpieczenia sie od zbyt duzego
sprezynowania ~urzadzenia, element wewne-
trzny 14 jest wyposazony w umieszczony S$red-
nicowo. na przeciwko przecigecia 20 promienio-
w)y wystep 82, zaopatrzony w koncowa po-
wierzchnie 84, ktora stuzy jako prowadzenie
§lizgowe dla klina 38, a sam wystep shuzy
jako usztywnienie calego urzadzenia.

Podobne wykonanie pokazano réwniez na
fig. 12 i 13. Jednakze w celu usztywnienia,
kazda z obydwéch nakladek 24 jest zwigzana
z elementem wewnetrznym 14 poprzez ramie
86, ktore z nakladksg 24 1aczy sie w miejscu
o wiekszej katowej odleglosci od przeciecia 20,
niz miejsce polgczenia z elementem wewneg-
trznym . 14. Dzieki temu uzyskuje sig: to, Ze
oddzialywanie nakladek 24 na element we-
wnetrzny. 14 odbywa sie nie tylko poprzez wy-
stepy 22, ale réwniez poprzez ramiona 86,
przez co zapewnione. zostaje wymagane za-
ciskanie elementu wewnetrznego 14 na calym
obwodzie walu 12. Takie dzialanie nie powo-
duje jednakze tego, zeby ramiona 86 przeszka-
dzaly wyciskaniu nakladek na zewngtrz, a to
wlasnie na skutek ukosnego ich ulozehia.

Jak wynika z fig. 13, szerokos¢ wkladek 24,
mierzona w kierunku osiowym ukladu, jest
rozna od szeroko$ci elementu wewnetrznego 14,
mierzonej w tym samym kierunku. W powig-
zaniu z urzgdzeniami, ktére majg duzg Sred-
nice zewnetrzna, jak- to ma miejsce w posta-
ciach wykonania przedstawionych na fig. 11

- dowej tulei,

—13, czesto wskazane jest' wykonywanie wez-
szych nakladek, niz element wewnetrzny, tak
jak to jest pokazane na rysunkach, natomiast
w tych przypadkach, w ktorych urzgdzenie za-
ciskajace moze byé _poréwnywane ze zwykly-
mi  przecigtymi tulejami, czesto najbardziej
wskazane jest, aby wkladki i element wew-
netrzny mialy takg samg szeroko$é. '

W przedstawionych postaciach wykonama,
mierzona po obwodzie dlugo$é nakladek w sto-
sunku do calej dbugo$ci obwodowej ukladu,
jest rézna w_poszczegélnych przyklgdach wy-=
konania. W praktyce dlugosé obwodowa na-
kladki wedlug fig. 5, lub calkowita dlugosé
obydwéch nakladek razem, powinna wynosié
co najmniej jedny czwarta, a najkorzystniej
co najmniej polowe calkowitej dlugos$ci obwo-

razem: elementu wewnetrznego
i nakladek. ' : :

Przy stosunkowo dilugich tulejach, szczelina
36 moze skladaé sie z dwoch lub wiecej od-
cinkéw o zbieznych §ciankach ‘boeznych, z kli-
nem w kazdym z tych odcinkéw. Mozliwe jest
réwniez zaopatrzenie kazdej nakladki w jedna
lub kilka, w obwodowym Kkierunku przebiega-
jacych ‘szczelin, albo podzielenie jej na dwa
lub wiecej, wzaJemme rownolegle umieszczone
pasma.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do mocowania piasty na wale,
z przecieta za pomocg wzdluinej szczeliny
tuleja, znamienne tym, ze tuleja wyposa-
zona jest w pierScieniowy element wew-
netrzny (14) o grubosci, ktéra jest mniej-
sza niz odleglo$¢ pomiedzy wewnetrzng po-
wierzchnig (16) a powierzchnig zewnetrzna
(26) tulei, ze ponadto p1er$C1emowy element
wewnetrzny (14) po obydwoch stronach prze-
ciecia (20) zaopatrzony jest w promieniowo
wystajace wystepy (22)’ a tuleja ma na zew-
natrz co najmniej jedng krzywoliniowg na-
kladke (24), o zewnetrznej powierzchni (26),
ktéra stanowi co najmniej czeéé zewne-
trznej powierzchni piasty oraz o wewne-
trznej powderzchni (28), ktéra znajduje sie
w ' pewnej odleglosei od zewnetrznej po-
wierzchni (18) elementu wewnetrznego (14),
przy czym nakladka (24), swym jednym kon-
cem dokladnie przylega do jednego z oby-
dwéch wystepow (22), a pomiedzy jej dru-
gim koncem ‘a drugim wystepem tworzy sie
szczelina (36), w ktorej jest przewidziany
przyrzad (38 lub 38, 54), za pomocg ktdre-
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‘-go szczelina jest rozszerzona, a na skutek

tego nakladka jest dociskana. do przyna-
leznego wystepu.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne
tym, ze przewidziane sa dwie nakladki
(24), ktoére SciSle przylegajag do obydwadch
wystepow (22), a pomiedzy swymi swobod-
nymi koncami (34) tworzg szczeling, w kto-
rej umleszcmny Jest przyrzqd rozszerza-
jacy (38).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne

" tym, Ze kazda nakladka (24) stanowi jedna
‘caloéé z przynaleznym do niej wystepem (22).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne
tym, ze kaida nakladka (24) oddzielona
jest od elementu wewnetrznego (14) tulei
przez krzywoliniowa szczeline (30).

5.Urzadzenie wedlug zastrz. 1,
tym, ze grubos¢ kaidej nakladki
wzrasta od swobodnego jej konica w kie-
runku przynaleznego do niej wiystepu (22).

6.Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne
tym, ze grubost tej czesci élementu wew-

'ne.tr"znego (14) tulei, ktéra znajduje sie
naprzeciw nakladki (24), wzrasta w prze-
ciwnym kierunku niz grubo§é nakladki (24).

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 oraz 5 i 6,
znamienne tym, ze szczelina (30) pomiedzy
nakladka (24) a elementem wewnetrznym
(14), ograniczona jest wspolsrodkowymi po-
wierzchniami walcowymi, ' ktére jednakze
umieszczone sg mimosrodowo w stosunku
do powierzchni wewnetrznej (16) i zew-
ngtrznej powierzchni (26) tulei

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne
tym, ze szczelina - (36) umieszczona . jest
$rednicowo naprzeciw ‘przeciecia (20).

9. Urzagdzenie wedlug =zastrz. 1, znamienne
tym, ze element wewnetrzny (14) tulei,
po stronie przeciwnej do. przyrzadu. roz-
szerzgjacego, zaopatrzony jest w promienio-

. we  prowadzenie (82) w celu podpierania
i prowadzenia przyrzadu rozszerzajacego.

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne

tym, ze kazda nakiadka (24) znajduje sie

w pewnej. odleglo$ci od .elementu wewne-

trznego (14) tulei i lgczy sie z nim za po-

Srednictwem ramienia (86), ktére z wkiad-

ka. (24) Iaczy sie w miejscu dalej -katowo

odsunietym od przeciecia (20), niz jego po-

laczenie z elementem wewnetrznym. (14).

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne
tym, ze przyrzad rozszerzajacy zawiera
element klinowy (38), ktory jest przesuwa-

L

znanlienj:xe ‘
9

12

-powierzchnie boczne,

ny w kierunku wzdluznym w szczelinie (36)
i jest zaopatrzony we wzajemnie zbieine
z ktérych co naj-
mniej jedna dotyka swobodnego konca (34)
jednej nakladki. (24).

Urzadzenie wedlug zastrz. 10, znamienne
tym, ze Kklin (38) zaopatrzony jest we

"wzdluzny otwér gwintowany (60) dla $ruby

13.

4.

15.

16.

17
. tym,

18.

(66), w celu wzdluznego jego przesuwania.

Urzqudzeme wedlug zastrz. 10. znamienne
tym Zze element wewnetrzny (14) zaopa-
trzony jest w promieniowy wystep (70),
ktory snega na zewnatrz do szczeliny (36)

i wyposazony jest w wzdluzny otwor
gwintowany (72) dla s1_-uby (66).
Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne

tym, ze przyrzad rozszerzajacy . zawiera
element (38), ktory zaopatrzony jest w sie-
gajacy na zewriatrz wystep (54), tworzacy
klin walu i ‘wchodzi w- odpow1edm rowek
(56) otworu - piasty.

Urzadzenie wedlug zastrz. 13, znamienne’
tym, ze siggajgcy na zewmatrz wysﬁep (70)
zaopatrzony jest w eléement ktéry siega
poza zewnetrzng pomerzchme w1e1 i two-
rzy klin walu.

Urzadzenie wedlug zastrz 1, znamienne
tym, ze element wewnetrzny (14) zaopatrm-
ny jest w rowek klinowy (50) do. wprowa-
dzania osadzonego w Wale klina (52).
Urzadzenie wedlug zastrz, 16, znamienne
ze. rowek klinowy = (50) utworzony
jest przez rozszerzenie w kierunku do
wewnatrz przecigcia (20).

Urzadzenie - wedlug zastrz. 16, znamienne
tym, ze boczne powierzchnie rowka klino-
wego (50), sq zbiezne w kierunku od. wew-

‘netrznej powerzchni .obwodowej  (16) ele-

:mentu wewnetrznego (16) na zewngtrz.

19.

Urzadzenie wedlug * zastrz. 1, znamienne
tym, ze zewnetrzna powierzchnia (18) ele-
mentu wewnetrznego (14), naprzeciw szeze<

- liny (36) Jest powierzchnia splaszczong 49).

20.

Urzadzenie wedlug  zastrz 1, znamienne
tym, Ze calkowita mierzona po obwodzle
dlugosé nakladek stanowi co ~najmniej

jedng czwartg czesé calkowitej pow1erzchm
- obwodowe] tulei. : o

BSrge, Marii,né

: Zastépca: . inz. Zbigniew‘ Kamiﬁski
rzecznik patentowy
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