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Vynilez se tyka plynového hoifdku pro vyrobu
jemnych sklenénych vldken rozfukovanim primér-
nich vldken za uéelem jejich zeslabeni, sestdvajici-
ho ze smé&%ovade napojeného na zdroj tlakového
vzduchu a spalovactho plynu a usticiho do chlazené
pfedkomory, na kterou je pfes délici dérovanou
desticku napojena spalovaci komora ukonCend
girokou a nizkou vytokovou tryskou.

Jednou z moZnosti jak ziskat jemnd sklenéna
vldkna o priméru 0,5 aZ 8 mikrometrt je zpisob,
~ podle kterého se z picky tahnou nekoneénd sklené-
. n4 vlédkna o priméru kolem 200 mikrometrd a tato
primérni vldkna se pies vilecky navadéjina vodice,
na kterych se podrobi téinku proudii spalin o vyso-
ké teploté, rychlosti a turbulenci. Proudy spalin,
. které nahfivaji konce vldken a zeslabup je ve velmi
tenk4 staplova vldkna o tloustce 0,5 az 7 8 mikromet-
rii, vytvafi plynovy hofédk, jak je popsano napf.
v pat. splse V. Briténie & 612.386. Hofédk sestdva
ze smé&Sovaci komory spojené pies délici dé€rova-
nou destitku se spalovaci komorou ukonéenou
girokou a nizkou vytokovou tryskou. Ve spalovaci
komofe je pfepaZka, ktera ji rozdclujle na dvé ¢asti.
Podle pat. spisu V. Britdnie & 828.499 jsou ve

spalovaci komote 2 piepazky, déliei prostor na -

3 casti.
V &. patentovém spise C. 117.359 je popsén
hotik, jehos sm&oval je spojen se spalovaci
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-(54) Plynovy ho¥ik pro vyrobti jemnych sklenénjch vidken

komorou bez prepaZek pfes chlazenou pfedkomo-
ru a délici dérovanou desti¢ku. Novost v konstrukci

a Géincich spodiva v tom, Ze pomér priitoné plochy ‘

otvort v délici dérované desticee k pritoéné ploSe

spalovaci komory je 1 ku 5 aZ 10 ak prittotné plose

vytokové §térbiny trysky je 1: 1,2 az 2.

Ve viech citovanych patentovych spisech se jako
materisl, z néhoZ jsou vyrobeny délici dérované
desti¢ky, které rozdéluji rovnomémné spalovaci
smé&s vzduch-plyn do spalovaci komory, uvidi
y4rovzdorny keramicky materidl. V praxi je to
napf. dusany bily korund a podobné materily.

- Zhotoveni destidek a zejména zhotoveni otvord,

jejichZ podet je i nékolik set, je velmi pracné
a pfitom se vzhledem k rychlému opotiebeni
vrtakit nedocili pfesnosti v jejich priméru i vzé-

: jemnych roztedich, coZ ma nepfiznivy vliv na
' stabilitu vykonu hofdku. Mimoto pfi kazdém
~ vypnuti hotdku do studeného stavu je destitka

podrobena tepelnému Soku, ktery ma nepiiznivy
vliv na jeji: Zivotnost, kterd je Gmérnd Zivotnosti
vyzdivky spalovaci komory hotfdku, nebo nizsi
a pohybiije se kolem 8 tydnii. Opotfebenim desti¢-
ky se méni velikost otvorti, a tim se mé&ni vytokové
rychlost spalin.

Uvedené nevyhody se odstrani nebo podstatné
omezi u hofdku v provedeni podle vynélezu, jehoZ
podstata spotiva v tom, Ze delici d€rovand desticka
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je z neZelezného kovu zvoleného ze skupiny
zahrnujici méd, zhutnény hlinik a jejich slitiny.
Bylo zjiSténo, Ze smés plyn-vzduch m4 v otvo-
rech destitky a bezprostfedné za nimi stejnou
teplotu jako vzduch nasdvany dmychadlem. P
priichodu smési se destitka ochlazuje a pietlakem
za desti¢kou je rychlost hofeni smési ni¥$i nez
rychlost smési prochézejici destitkou a tim je
zamezeno hofeni smési v desti&ce a bezprostfedné
za ni, tak¥e teplota nedosahuje tavici teploty
pouZitych neZeleznych kovil. Otvory v destitce se
daji zhotovit snadnéji a s véti pFesnosti; tim se
sniZuji pofizovaci nédklady a umo#iuje se spolehli-
vé nastaveni sméSovacich poméri plyn-vzduch; ¢coz
mé piiznivy vliv na funkci hofdku. NeZelezné kovy

nevytvéfeji okuje, které by mohly vniknout do

vléken a zhoriit jejich kvalitu.

- Zivotnost desti®ek nékolikanssobné prevyiuje
ixvotnost hotékové vyzdivky spalovaciho prostoru,
takZe desti¢ek je moZno pouit znovu i vicekrét po

vyméné vyzdkay nebo jinych opoti‘eben)‘rch dilé

hotdku.
Ptikladné provedeni vynélezu je popsaino déle

a schematicky znédzornéno na pfiloZenych vykre- v

sech, z nichZ pfedstavuje obr. 1 nérysny osovy fez
hofdkem, obr. 2 piidorysny pohled na hoték, obr.

3 detailni pohled na délici dérovanou destidku.

Hofdk sestivd ze sméfovade 1 s pfivodem
2 vzduchu a pfivodem 3 plynu, na ktery navazuje
chlazend pfedkomora 4. K predkomote 4 je
pfipojena spalovaci komora § ukondend firokou
a nizkou vytokovou tryskou 6. Mezi pfedkomorou
4 a spalovaci komorou § je délici dérované desti¢ka
7 s mnoZstvim otvord 8, v po&tu nap¥. 300 aZ 600

-0 priméru napf. 2 mm. Destitka 7 je z mé&di,

zhutnéného hliniku, nebo je_]lCh slitin, napf.
duralu.

Hoték pracuje ndsledovné:

Pfiveden4 smés ze smé&Sovade 1 prochézi predko-
morou 4 na délici dérovanou destitku 7, kterd smés
rovnomémé propousti na celou 3ifi spalovaci
komory §. Za délici dérovanou destitkou 7 smés
za¢ind hofet a proud spalin o teploté asi 1600 °C
vychazi vjtokovou tryskou 6. Proud spalin smé&fuje
na konce nekoneénych primérnich vldken, kters
natavuje a svou kinetickou energif zeslabuje ve
staplovd vldkna o poZadované tloustce. Teplota
délici dé€rované destitky 7 b&hem &innosti hotdku
se pohybuje kolem 100 °C. Pi vypnuti hotdku se
teplota pfechodn& zvyi vlivem sélavého tepla
z rozzavené vyzdivky spalovaci komory §, nejvyse
viak na 600 °C.

PREDMET VYNALEZU

Plynovy hoték pro vyrobu jemnych sklenénych

vldken rozfukovénim primérnich vldken za Gdelem
jejich zeslabeni, sestdvajici ze smé&¥ovale napoje-
ného na zdroj tlakového vzduchu a spalovaciho
plynu a dstictho do chlazené pfedkomory, na
kterou je pfes délici dérovanou desti¢ku napojena

spalovaci komora ukondend S$irokou a nizkou
vytokovou tryskou, vyznadeny tim, ¥e délici déro-
vand destitka (7) je z neZelezného kovu voleného
ze skupiny zahrnujici méd, zhutnény hlinik a jejich
slitiny.

3 vykresy
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