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【 誤 訳 訂 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 8月 20日 (2007.8.20)
【 誤 訳 訂 正 １ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ８
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ８ 】
更 に 、 本 発 明 は 、 低 弾 性 率 及 び プ ラ イ マ リ ー － セ カ ン ダ リ ー コ ー テ ィ ン グ の 膨 張
係 数 の 改 善 さ れ た 組 み 合 わ せ を 有 し な が ら 充 分 に 低 い 膨 張 係 数 を 有 す る プ ラ イ マ リ ー コ ー
テ ィ ン グ を 提 供 す る 。
 
【 誤 訳 訂 正 ２ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ５
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ５ 】
こ の こ と は 、 下 記 で 更 に 詳 細 に 説 明 す る よ う に 、 数 種 類 の 方 法 で 達 成 出 来 る 。 １ つ の 方 法
は ひ ず み 硬 化 を 材 料 に 導 入 す る こ と で あ り 、 例 え ば 、 双 峰 形 性 （ ｂ ｉ ｍ ｏ ｄ ａ ｌ ｉ ｔ ｙ ）
（ 又 は 多 峰 形 性 （ ｍ ｕ ｌ ｔ ｉ ｍ ｏ ｄ ａ ｌ ｉ ｔ ｙ ） ） を の 中 に 導 入 す る こ と 、 又 は
、 ひ ず み の も と で 結 晶 化 を 導 入 す る こ と で あ る 。 耐 キ ャ ビ テ ー シ ョ ン 性 を 高 め る 別 の 方 法
は 、 最 初 に 低 照 射 量 予 備 硬 化 段 階 を 含 む ２ 段 階 硬 化 段 階 を 使 用 す る こ と で あ る 。
 
【 誤 訳 訂 正 ３ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ７ ０
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
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【 ０ ０ ７ ０ 】
更 に 、 本 発 明 に よ る と 、 セ カ ン ダ リ ー コ ー テ ィ ン グ は ２ ３ ℃ で 高 い Ｔ ｇ 及 び ／ 又 は 高 い 貯
蔵 弾 性 率 を 有 し 、 そ し て プ ラ イ マ リ ー コ ー テ ィ ン グ は 、 （ 極 め て ） 低 い 平 衡 弾 性 率 （ 好 ま
し く は 約 １ ． ２ Ｍ Ｐ ａ 以 下 、 よ り 好 ま し く は 約 １ ． ０ Ｍ Ｐ ａ 以 下 、 よ り 好 ま し く さ え あ る
の は 約 ０ ． ９ Ｍ Ｐ ａ 以 下 、 そ し て 最 も 好 ま し く は 約 ０ ． ８ Ｍ Ｐ ａ 以 下 の 平 衡 弾 性 率 ） を 有
す る コ ー テ ィ ン グ の 設 計 が 可 能 で あ る 。 プ ラ イ マ リ ー コ ー テ ィ ン グ の Ｔ ｇ は 概 ね
、 約 ０ ℃ 未 満 、 好 ま し く は 約 － ５ ℃ 、 よ り 好 ま し く は 約 － １ ０ ℃ 未 満 、 そ し て 最 も 好 ま し
く は 約 － ２ ０ ℃ 未 満 （ 高 温 側 か ら 開 始 し た 時 に １ Ｈ ｚ で の Ｄ Ｍ Ａ 曲 線 で 第 １ ピ ー ク ｔ ａ ｎ
－ δ に よ っ て 測 定 さ れ る ） で あ る 。 一 般 的 に 、 プ ラ イ マ リ ー コ ー テ ィ ン グ の Ｔ ｇ は 、 少 な
く と も 約 － ８ ０ ℃ 、 好 ま し く は 約 － ６ ０ ℃ で あ る 。 高 弾 性 率 の セ カ ン ダ リ ー コ ー テ ィ ン グ
は 幾 つ か の ケ ー ブ ル 目 的 用 に 望 ま れ る 。 一 般 的 に 、 セ カ ン ダ リ ー コ ー テ ィ ン グ の Ｔ ｇ （ Ｄ
Ｍ Ｔ Ａ で の ピ ー ク ｔ ａ ｎ － δ に よ っ て 測 定 さ れ る ） は 約 ４ ０ ℃ 以 上 で あ る 。 好 ま し く は Ｔ
ｇ は 約 ５ ０ ℃ 以 上 、 そ し て よ り 好 ま し く は 約 ６ ０ ℃ 以 上 で あ る 。 一 般 的 に 、 Ｔ ｇ は 約 １ ０
０ ℃ 以 下 で あ る 。 ２ ３ ℃ で の 貯 蔵 弾 性 率 は 好 ま し く は 約 ２ ０ ０ Ｍ Ｐ ａ 以 上 、 よ り 好 ま し く
は ４ ０ ０ な い し ３ ０ ０ ０ Ｍ Ｐ ａ で あ る 。
 
【 誤 訳 訂 正 ４ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ０ １
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ １ ０ １ 】
本 発 明 の 一 の 実 施 態 様 に よ る と 、 キ ャ ビ テ ー シ ョ ン 強 度 を 改 良 す る １ つ の 方 法 は 、 多 官 能
性 架 橋 成 分 の 分 子 量 の 双 峰 形 （ 又 は 多 峰 形 ） 分 布 を 導 入 す る こ と （ 以 降 、 双 峰 形 性 又 は 多
峰 形 性 と 呼 ば れ る ） 、 言 い 換 え る と 、 プ ラ イ マ リ ー コ ー テ ィ ン グ 組 成 物 が 、 双 峰 形 性 を こ
の に 導 入 す る 少 な く と も １  種 類 の 架 橋 成 分 を 含 む こ と で あ る 。 双 峰 形 性 は 、 こ
の の 網 状 構 造 が 、 こ の 網 状 構 造 の 結 合 （ ジ ャ ン ク シ ョ ン ） 間 で 少 な く と も ２ 種 類
の 異 な る 長 さ の 鎖 を 含 む こ と を 意 味 す る 。
 
【 誤 訳 訂 正 ５ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ０ ９
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ １ ０ ９ 】
耐 キ ャ ビ テ ー シ ョ ン 性 を 向 上 さ せ る 別 の 好 ま し い 方 法 は 、 一 般 的 に は 、 約 １ ０ ０ ０ 未 満 、
よ り 好 ま し く は 約 ７ ０ ０ 未 満 、 よ り 好 ま し く さ え あ る の は 約 ６ ０ ０ 未 満 、 特 に 好 ま し く は
約 ５ ０ ０ 未 満 、 最 も 好 ま し く は 約 ４ ０ ０ 未 満 の Ｍ ｗ を 有 す る 無 耐 力 （ ｎ ｏ ｎ － ｌ ｏ ａ ｄ 　
ｂ ｅ ａ ｒ ｉ ｎ ｇ ） 材 料 の 、 特 に 一 官 能 性 （ 低 Ｍ ｗ ） ア ク リ レ ー ト の 量 を 減 ら す こ と で あ る
。 一 官 能 性 ア ク リ レ ー ト の 量 は 好 ま し く は 約 １ ０ 重 量 ％ 、 よ り 好 ま し く は 約 ８ 重 量 ％ 、 よ
り 好 ま し く さ え あ る の は ５ 重 量 ％ 、 特 に 好 ま し く は 約 ４ 重 量 ％ 、 そ し て 最 も 好 ま し く は 約
３ 重 量 ％ 以 下 で あ る 。 一 官 能 性 ア ク リ レ ー ト は 、 好 ま し く は 少 な く と も 約 ０ ． ５ 重 量 ％ 、
よ り 好 ま し く は 少 な く と も 約 １ 重 量 ％ 、 よ り 好 ま し く さ え あ る の は 少 な く と も 約 １ ． ５ 重
量 ％ の 量 で 含 ま れ る 。 い ず れ の 弾 性 率 増 加 も 、 オ リ ゴ マ ー ジ ア ク リ レ ー ト の モ ル 質 量 の 増
加 に よ っ て 補 償 す る こ と が 出 来 る 。 こ の 方 策 は 、 或 る 量 の ひ ず み 硬 化 （ 例 え ば 、 双 峰 形 性
を 導 入 す る こ と に よ る よ う な ） を コ ー テ ィ ン グ へ 導 入 す る こ と に 加 え て 行 な わ れ
る 。
 
【 誤 訳 訂 正 ６ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
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【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ １ ９
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ １ １ ９ 】
従 っ て 、 本 発 明 の 別 の 局 面 は 、 本 発 明 の 低 弾 性 率 プ ラ イ マ リ ー コ ー テ ィ ン グ の 体 積 熱 膨 張
係 数 の 低 下 方 法 、 と し て 一 緒 に 使 用 さ れ る プ ラ イ マ リ ー コ ー テ ィ ン グ と セ カ ン ダ
リ ー コ ー テ ィ ン グ の 両 方 の 体 積 熱 膨 張 係 数 を 調 整 す る 方 法 、 並 び に そ の よ う に し て 改 善 さ
れ た 低 弾 性 率 の プ ラ イ マ リ ー コ ー テ ィ ン グ に 関 す る 。
 
【 誤 訳 訂 正 ７ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ２ ０
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ １ ２ ０ 】
２ ３ ℃ で の コ ー テ ィ ン グ の 体 積 熱 膨 張 係 数 α ２ ３ は 次 式 （ ８ ） で 定 義 す る こ と が 出 来 る ：
　
　
　
式 中 、 Ｖ は 比 容 積 （ ｍ ３ ／ ｋ ｇ ） 即 ち の 密 度 の 逆 数 を 表 し 、 （ δ Ｖ ／ δ Ｔ ） は 、
Ｔ ＝ ２ ３ ℃ に お け る の 比 容 積 の 温 度 に よ る 変 化 を 表 す 。 本 発 明 で は 、 α ２ ３ は 更
に 下 記 で 説 明 す る よ う に Ｍ Ｓ Ｉ の Ｓ ｙ ｎ ｔ ｈ ｉ ａ ソ フ ト ウ ェ ア を 使 っ て 計 算 さ れ る 。
 
【 誤 訳 訂 正 ８ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ２ ４
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ １ ２ ４ 】
本 発 明 者 達 は 、 本 発 明 の プ ラ イ マ リ ー コ ー テ ィ ン グ で は 、 Ｙ ｏ ｕ ｎ ｇ 率 と 熱 膨 張 係 数 α ２

３ が 相 互 に 関 連 し て い な い こ と を 今 や 発 見 し た 。 動 的 （ Ｄ Ｍ Ｔ Ａ ） 測 定 方 法 で 測 定 さ れ る
弾 性 率 で あ る 貯 蔵 弾 性 率 Ｅ ’ ２ ３ は 、 ２ ３ ℃ で の Ｙ ｏ ｕ ｎ ｇ 率 と ほ ぼ 同 じ な の で 、 α ２ ３

と 貯 蔵 弾 性 率 Ｅ ’ ２ ３ と の 関 係 に つ い て 同 じ 結 論 が 当 て は ま る 。 Ｙ ｏ ｕ ｎ ｇ 率 と 貯 蔵 弾 性
率 Ｅ ’ ２ ３ は 、 ２ ３ ℃ で の プ ラ イ マ リ ー コ ー テ ィ ン グ の 網 状 構 造 位 相 （ ト ポ ロ ジ
ー ） 又 は プ ラ イ マ リ ー コ ー テ ィ ン グ の 網 状 構 造 密 度 と 関 連 が あ る 。
 
【 誤 訳 訂 正 ９ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ２ ５
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ １ ２ ５ 】
更 に 、 プ ラ イ マ リ ー コ ー テ ィ ン グ 及 び セ カ ン ダ リ ー コ ー テ ィ ン グ の 熱 膨 張 係 数 は 、 水 素 結
合 又 は 双 極 子 相 互 作 用 の よ う な 内 の 非 共 有 相 互 作 用 の 合 計 量 と し て 定 義 さ れ る 凝
集 エ ネ ル ギ ー 密 度 と 関 連 が あ る 。 あ る い は 、 体 積 熱 膨 張 係 数 は の 極 性 と 関 連 が あ
り 、 網 状 構 造 密 度 と は 関 連 が な い と 言 わ れ る こ と も あ る 。
 
【 誤 訳 訂 正 １ ０ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ２ ６
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【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ １ ２ ６ 】
従 っ て 、 本 発 明 の １ つ の 特 定 の 実 施 態 様 に よ る と 、 特 に 、 １ ． ５ Ｍ Ｐ ａ 以 下 の 平 衡 弾 性 率
を 有 す る プ ラ イ マ リ ー コ ー テ ィ ン グ で は 、 プ ラ イ マ リ ー コ ー テ ィ ン グ の 弾 性 率 を
増 加 さ せ る 必 要 な く 好 ま し く は 凝 集 エ ネ ル ギ ー 密 度 （ Ｃ Ｅ Ｄ ） 又 は こ の の 極 性 を
増 加 さ せ る こ と に よ り 、 プ ラ イ マ リ ー コ ー テ ィ ン グ の 体 積 熱 膨 張 係 数 α ２ ３ を 増
加 さ せ る こ と が 出 来 る 。
 
【 誤 訳 訂 正 １ １ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ２ ７
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ １ ２ ７ 】
本 発 明 の 好 ま し い 実 施 態 様 に よ る と 、 プ ラ イ マ リ ー コ ー テ ィ ン グ の 応 力 レ ベ ル が プ ラ イ マ
リ ー コ ー テ ィ ン グ の キ ャ ビ テ ー シ ョ ン 強 度 の レ ベ ル よ り 低 い レ ベ ル ま で 下 が る よ う に 、 プ
ラ イ マ リ ー コ ー テ ィ ン グ ／ セ カ ン ダ リ ー コ ー テ ィ ン グ 組 み 合 わ せ は 、 充 分 低 い 膨
張 係 数 α ２ ３ を 有 す る プ ラ イ マ リ ー コ ー テ ィ ン グ と 充 分 高 い α ２ ３ を 有 す る セ カ ン ダ リ ー
コ ー テ ィ ン グ と を 含 む 。 好 ま し く は こ の 応 力 レ ベ ル は 、 ０ ． ８ Ｍ Ｐ ａ 未 満 、 又 は ２ ３ ℃ に
お け る 前 記 の 貯 蔵 弾 性 率 Ｅ ’ ２ ３ の １ ． ２ 倍 未 満 、 よ り 好 ま し く は ０ ． ５ Ｍ Ｐ ａ
未 満 又 は 前 記 の Ｅ ’ ２ ３ の ０ ． ９ 倍 未 満 で あ り 、 そ し て 最 も 好 ま し く は プ ラ イ マ
リ ー コ ー テ ィ ン グ と セ カ ン ダ リ ー コ ー テ ィ ン グ の 組 み 合 わ せ は 、 プ ラ イ マ リ ー コ ー テ ィ ン
グ の 応 力 レ ベ ル が ほ ぼ ゼ ロ で あ る よ う に 選 ば れ る 。
 
【 誤 訳 訂 正 １ ２ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ２ ８
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ １ ２ ８ 】
数 個 の コ ー テ ィ ン グ の 熱 膨 張 係 数 α ２ ３ は 、 市 販 の ソ フ ト ウ ェ ア パ ッ ケ ー ジ ： 即
ち Ｍ Ｓ Ｉ （ Ｍ ｏ ｌ ｅ ｃ ｕ ｌ ａ ｒ 　 Ｓ ｉ ｍ ｕ ｌ ａ ｔ ｉ ｏ ｎ ｓ 　 Ｉ ｎ ｃ ． サ ン ジ エ ゴ 市 、 カ リ
フ ォ ル ニ ア 州 ） の Ｂ ｕ ｉ ｌ ｄ ｅ ｒ モ ジ ュ ー ル と 組 み 合 わ せ た Ｍ Ｓ Ｉ の Ｓ ｙ ｎ ｔ ｈ ｉ ａ モ ジ
ュ ー ル 、 を 使 用 す る こ と に よ り 化 学 構 造 情 報 に 基 づ い て 予 測 出 来 る 。 Ｉ ｎ ｓ ｉ ｇ ｈ ｔ 　 Ｉ
Ｉ （ ４ ． ０ Ｏ Ｐ ） グ ラ フ ィ ッ ク ス 環 境 内 の Ｓ ｙ ｎ ｔ ｈ ｉ ａ バ ー ジ ョ ン ８ ． ０ と 標 準 Ｂ ｕ ｉ
ｌ ｄ ｅ ｒ モ ジ ュ ー ル を 使 用 し た 。 Ｕ ｎ ｉ ｘ （ 登 録 商 標 ） 系 オ ペ レ ー シ ョ ン シ ス テ ム の も と
で Ｓ ｉ ｌ ｉ ｃ ｏ ｎ 　 Ｇ ｒ ａ ｐ ｈ ｉ ｃ ｓ 　 Ｏ ２ ワ ー ク ス テ ー シ ョ ン で 計 算 を 行 な っ た 。 ビ ル
ダ ー モ ジ ュ ー ル は 、 Ｓ ｙ ｎ ｔ ｈ ｉ ａ モ ジ ュ ー ル 用 の イ ン プ ッ ト と し て 供 さ れ る 化 学 モ ノ マ
ー 種 の 構 築 用 に 適 用 さ れ る 。 こ の Ｓ ｙ ｎ ｔ ｈ ｉ ａ モ ジ ュ ー ル は 、 Ｊ ． Ｂ ｉ ｃ ｅ ｒ ａ ｎ ｏ に
よ っ て 開 発 さ れ 、 彼 の 研 究 書 の 中 で 詳 細 に 説 明 さ れ て い る 方 法 論 に 基 づ い て い る （ Ｊ ． Ｂ
ｉ ｃ ｅ ｒ ａ ｎ ｏ ， Ｐ ｒ ｅ ｄ ｉ ｃ ｔ ｉ ｏ ｎ ｏ ｆ 　 Ｐ ｏ ｌ ｙ ｍ ｅ ｒ ｐ ｒ ｏ ｐ ｅ ｒ ｔ ｉ ｅ ｓ 、 Ｍ
ａ ｒ ｃ ｅ ｌ 　 Ｄ ｅ ｋ ｋ ｅ ｒ 　 Ｉ ｎ ｃ ． ニ ュ ー ヨ ー ク 市 、 １ ９ ９ ３ 年 ） 。 こ の 方 法 論 は 、 ポ
リ マ ー の 諸 特 性 の 予 測 に 対 し て 組 成 情 報 、 即 ち 化 学 モ ノ マ ー 構 造 を 利 用 し て い る 。 特 に 、
グ ラ フ 理 論 に 基 づ い た 接 続 指 標 を 使 用 し て い る 。 こ の 方 法 論 は 、 線 状 非 晶 質 ホ モ ポ リ マ ー
、 線 状 交 互 及 び ラ ン ダ ム 非 晶 質 コ ポ リ マ ー 用 の 諸 特 性 、 中 で も 熱 膨 張 係 数 の 予 測 用 に 開 発
さ れ て い る 。 用 語 「 線 状 」 は 非 架 橋 系 で あ る こ と を 意 味 す る 。 本 発 明 の プ ラ イ マ リ ー コ ー
テ ィ ン グ は 、 線 状 コ ポ リ マ ー と し て 扱 わ れ る こ と が 可 能 で あ る 。 と 言 う の は 、 そ の 熱 膨 張
係 数 が 凝 集 エ ネ ル ギ ー 密 度 に よ っ て 決 ま り 、 従 っ て 極 性 に よ っ て 殆 ど 決 ま り 、 コ ー テ ィ ン
グ の 網 状 構 造 特 性 に 依 ら な い か ら で あ る 。 こ の 極 性 は 、 網 状 構 造 系 又 は こ の 系 の 線 状 類 似
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体 に は 同 じ で あ る 。 従 っ て 、 こ の よ う な 線 状 類 似 体 、 即 ち 統 計 的 線 状 コ ポ リ マ ー は 、 コ ー
テ ィ ン グ の 化 学 的 配 合 に 基 づ い て 構 成 さ れ る 。 こ の ソ フ ト ウ ェ ア プ ロ グ ラ ム は 、 ２ ３ ℃ に
お け る 熱 膨 張 係 数 （ α ２ ３ ） を 計 算 す る 。
 
【 誤 訳 訂 正 １ ３ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ３ ３
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ １ ３ ３ 】
表 １ の 結 果 は 、 コ ー テ ィ ン グ の 熱 膨 張 係 数 が 小 さ く な る と （ 従 っ て 極 性 が 増 加 す
る と ） 、 硬 化 速 度 が 増 す こ と を 示 し て い る 。
 
【 誤 訳 訂 正 １ ４ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ３ ７
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ １ ３ ７ 】
　
　
　
　
　
　
　
プ ラ イ マ リ ー コ ー テ ィ ン グ Ｂ  及 び Ｃ の デ ー タ は 、 プ ラ イ マ リ ー コ ー テ ィ ン グ の
弾 性 率 が 小 さ く な っ た 時 で も α ２ ３ は 実 質 的 に 変 化 し な い 状 態 で あ る こ と が 出 来 る こ と 、
従 っ て 低 い 弾 性 率 を 持 ち な が ら α ２ ３ は 低 い ま ま で プ ラ イ マ リ ー コ ー テ ィ ン グ へ の 応 力 を
低 下 す る こ と が 出 来 る こ と を 示 し て い る 。
 
【 誤 訳 訂 正 １ ５ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ３ ８
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ １ ３ ８ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
コ ー テ ィ ン グ Ｄ な い し Ｆ は 、 各 々 、 オ リ ゴ マ ー と し て 平 均 Ｍ ｗ ４ ０ ０ ０ を 有 す る 脂 肪 族 ポ
リ エ ー テ ル － ポ リ カ ー ボ ネ ー ト ベ ー ス ウ レ タ ン ア ク リ レ ー ト オ リ ゴ マ ー 、 反 応 性 稀 釈 剤 と
し て ジ エ チ レ ン グ リ コ ー ル エ チ ル ヘ キ シ ル ア ク リ レ ー ト 、 及 び 光 開 始 剤 と し て Ｉ ｒ ｇ ａ ｃ
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ｕ ｒ ｅ １ ８ ４ を 含 む 。 コ ー テ ィ ン グ Ｄ 、 Ｅ 及 び Ｆ の デ ー タ は 、 弾 性 率 が 大 き く 低 下 し た 時
で も （ コ ー テ ィ ン グ Ｆ の Ｅ ’ ２ ３ ＝ ２ ． ５ ９ か ら コ ー テ ィ ン グ Ｄ の ０ ． ６ ２ ま で ） 、 α ２

３ は 少 し の 程 度 し か 上 昇 し な い こ と を 示 し て い る 。 こ の こ と は 、 コ ー テ ィ ン グ Ｆ か ら Ｄ へ
移 る に つ れ て コ ー テ ィ ン グ の 極 性 が 僅 か に 変 化 す る こ と が 主 な 要 因 で あ り 、 従 っ
て 弾 性 率 の 変 化 と は 無 関 係 で あ る 。
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