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Glowica skrawajgco-dogniatajaca do obrébki powierzchni
wewnetrznej cylindrow
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Przedmiotem wynalazku jest ulepszenie glowicy
skrawajgco dogniatajacej do obrébki powierzchni
wewnetrznej cylindréw wedlug patentu nr 58399.
Przednia cze$¢ dwuczesciowego korpusu tej glo-
wicy wedlug patentu gléwnego na powierz-
chni czolowej ma zamocowane dwa noze skra-
wajgce, przy czym odleglos¢é promieniowa mie-
dzy tymi nozami wynosi 2 mm. Poza tym
ostrza nozy sg zaopatrzone w podluzne bruzdy ma-
jace w przekroju poprzecznym ksztalt odcinka ewol-
wenty, ktérych krawedzie sg oddalone od siebie o
1,2 mm. Tylna powierzchnia przedniej cze$ci korpu-
su jest nachyloma pod katem od 100 do 140°, a naj-
korzystniej 110° do osi glowicy i jest zakonczona wy-
stepem. Natomiast tylna czes¢ korpusu o mniejszej
$rednicy jest wewnatrz wydrazona i ma dwa rzedy
promieniowo usytuowanych otworow dla przeplywu
cieczy smarujgco-chlodzgcej. Ilo§é tych otworéw w
obu rzedach jest réwna, a $rednica otworéw przed-
nich jest dwa razy wieksza od Srednicy otworéw tyl-
nych. Na powierzchni zewnetrznej czesci tylnej kor-
pusu sg zamocowane pier§cien kierunkowy i bieznia
lozyskowa z barylkowymi rolkami, utrzymywanymi
w stanie wstepnego docisku za pomocg odpowiednio
uksztaltowanych sprezynujacych blaszek.

Przednia cze$é pierScienia kierujacego jest tak
uksztaltowana, ze blizej osi glowicy jest ona réwno-
legla do powierzchni tylnej cze$ci przedniej korpusu,
a dalej od osi ré6wnolegla do powierzchni wewnetrz-
nej obrabianego cylindra. Poza tym wraz z wyste-
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pem czesci przedniej korpusu tworzy szczeline zwiek-
szajaca predko§é przeplywajacej cieczy i nadaje jej
taki kierunek, ktéry pozwala usuwaé wiéry w kie-
runku ruchu glowicy w cylindrze i dokladnie oczysz-
cza¢ powierzchnie cylindra przed rolkami.

Jakkolwiek glowica wedlug patentu gléwnego roz-
wigzuje problem skrawania i jednoczesnego wygla-
dzania powierzchni wewnetrznej cylindréw ma ona
jednak pewne niedociggniecia, ktére wywierajg dosé
znaczny wplyw zaréwno na dokladnos$é obrobki jak
i na zuzycie samej glowicy.

Celem dalszego udoskonalenia konstrukcji glowicy
oraz znacznego polepszenia jej wlasnosci eksploata-
cyjnych wprowadza sie korpus zaopatrzony w kol-
nierz i w wewnetrzne, tylne wydrgzenie stozkowe,
za pomocy ktérego jest on mocowany na uchwycie
tokarki. O kolnierz korpusu opiera sie z jednej stro-
ny pierscien kierunkowy, a z drugiej strony, poprzez
pierscien, rolki w ksztalcie ostrostupa $cietego, ktére
sg dociskane nakretkg za pomoca lozyska kulkowe-
go. Rolki te sg umieszczone na pierscieniowej biezni,
ktérej powierzchnia zewnetrzna jest lekko zbiezna
w kierunku czesci tylnej korpusu.

Dzigki takiej wlasnie konstrukeji glowicy uzyska-
no wigksza powierzchnie dogniatajgca, co bardzo
znacznie zwieksza gladko$é obrabianej powierzchni
oraz posuw roboczy glowicy. Zastosowanie stozko-
wych rolek oraz pochylej biezni umozliwia pewna
regulacje wielkosci Srednicy obrabianego cylindra.
Poza tym rolki o takim ksztalcie sg latwiejsze w wy-
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konaniu i wywierajg mniejszy nacisk na wigkszej
plaszczyZnie, czego nie mozna bylo uzyskaé za po-
mocag rolek barylkowych, ktére wywieraly nacisk,
praktycznie prawie punktowy. Wazng réwniez zaletqy
glowicy wedlug wynalazku jest zamocowanie jej na
uchwycie tokarki za pomocg wydrgzenia stozkowego,
przez co zmniejszono znacznie odleglos¢ miedzy za-
mocowaniem korpusu glowicy i nozy skrawajgcych,
a tym samym usztywniono caly ten uklad oraz wy-
eliminowano drgania glowicy w czasie pracy. Taka
konstrukcja glowicy pozwala réwniez na stosowanie
wiekszych naddatkéw na dogniatanie, a przez to na
stosowanie glowicy wedlug wynalazku do obrobki
réznych metali.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, ktéry przedstawia
glowice w czeSciowym przekroju wzdluz osi syme-
trii.

Jak uwidoczniono na rysunku glowica skrawajgco-
-dogniatajaca sklada si¢ z korpusu 1 zaopatrzonego
w czedci przedniej w skrawajgce noze 2, w przednie
i tylne otwory 3 i 4 oraz w wewnetrzne, stozkowe
wydrazenie 5, za pomocg ktérego jest on zamoco-
wany na uchwycie 6 tokarki. Od przodu na korpu-
sie 1 jest osadzony kierunkowy pierscienn 7 opiera-
jacy sie o kolnierz la. Natomiast z tylu korpusu 1
znajduje sie pierscieniowa bieznia 8, ktérej powierz-
chnia zewnetrzna jest lekko zbiezna ku tylowi oraz
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rolki 9 w Kksztalcie ostrostupa $cietego. Rolki te sg
dociskane do pierscienia 10 opierajgcego sie o kol-
nierz la za pomocg nakretki 11 poprzez kulkowe lo-
zysko 12. Nakretka 11 spelnia tu podwéjng role, z
jednej strony zamocowuje rolki 9 na korpusie 1 glo-
wicy, a z drugiej strony stuzy do zwiekszania jej
§rednicy wskutek przesuwania rolek 9 po powierzch-
ni stozkowej pierscieniowej biezni 8.

Dzialanie glowicy wedlug wynalazku jest takie sa-
me jak glowicy wedlug patentu gléwnego.

Zastrzezenie patentowe

Glowica skrawajgco-dogniatajgca do obrébki po-
wierzchni wewnetrznej cylindréow, ktéra czescig tyl-
ng jest osadzona w uchwycie i na powierzchni zew-
netrznej ma zamocowany pier$ciefi kierunkowy oraz
bieznie lozyskowa z barylkowymi rolkami, wedlug
patentu nr 58399, znamienna tym, ze korpus (1) ma
wewnetrzne, stozkowe wydrazenie (5) do zamocowa-
nia go na uchwycie (6) tokarki oraz kolnierz (la),
o ktdry opieraja sie, z jednej strony kierunkowy pier-
scien (7), a z drugiej strony poprzez pier-
Scien (10) rolki (9) w ksztalcie $cietego ostrostupa, do-
ciskane nakretka (11) za pomocg kulkowego lozyska

. (1?), przy czym rolki sg umieszczone na pierscienio-

wej biezni (8) o powierzchni zewnetrznej lekko

zbieznej w kierunku czesci tylnej korpusu (1).
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