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Urzadzenie do odwadniania taSm materiatlu wloknistego,
zwlaszcza taSm papierowych

1

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do od-
wadniania tam materialu wldknistego, zwlaszcza
‘taSm papieru, zawierajace ssacy walec oraz kilka
dociskajgcych walcéw, usytuowanych woko6t ssa-
cego walca, a takze dwie filcowe taSmy, ktore
obustronnie prowadza pomiedzy sobg taime ma-
teriatu wioknistego w chszarze dociskajgcych wal-
cow. :

W znanym urzgdzeniu tego rodzaju (patent- USA
nr 2038 709) wokét czeSci obwodu ssgcego bebna
umieszczonych jest Kkilka dociskowych walcow,
ktérych wielko$é i twardo§é wzrasta w kierunku
przesuwu taSmy papieru. Ssacy walec ma perfo-
racje, przez ktéra ciecz jest zasysana do wnetrza
przestrzeni bebna.

W innym znanym urzadzeniu (patent- USA nr
2618 205) ulozona pomiedzy dwoma filcowymi ta$-
mami ta$ma papieru biegnie wokoél czeSci obwodu
ssgcego walca, przy czym dzialajg jeszcze dwa do-
ciskajace walce, usytuowane jeden za drugim. Oba
dociskajace walce dzialaja uko$nie z gory na ssacy
walec. Wewnetrzna przestrzefi ssacego walca po-
dzielona jest na dwie ssgce komory, naprzeciwko
ktérych pojedynczo usytuowane sa dociskajgce wal-
ce. Poniewaz dociskajgce walce lezg blisko obok
siebie, wiec po przejSciu pierwszego dociskajacego
walca wloknisty material nie moze sie odksztatcié
lub wyprostowaé przed dojsciem do drugiego do-
ciskajgcego walca, gdy proces prowadzi sie z duzg
predkoscia.
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Znane s3 takie uklady walcow (patent Wielkiej
Brytanii nr 1078 634), w ktérych dociskajace walce
usytuowane sg woko6! ssgcego walca. Przeznaczona
do suszenia taSma materialu widknistégo doprowa-
dzana jest do ssacego walca oraz prowadzona jest
wokol niego za pomoca systemu taSm przeno$ni-
kowych, przy czym tasma ta jest usuwana p5
kolejnym zadzialaniu réznych dociskajacych' wal-
cOw. Wnetrze ssacego walca nie jest przy tym
podzielone na cze$ci. )

Celem wynalazku jest zbudowanie urzadzenia
0 ulepszonym dzialaniu to znaczy takiego, w kt6-

" rym podczas przechodzenia przez ssacy walec, z

wlbknistej taSmy odsysana jest mozliwie duza
ilo§¢ wody oraz jednocze$nie ulepszenie konstruk-
cji ssacego walca tak, zeby przy prostej budowie
wymagal on mniejszego zapotrzebowania mocy.

Do zrealizowania tego celu zgodnie z wynalaz-
kiem wnetrze ssgcego walca jest szczelnie podzie-
lone promieniowymi dzialowymi §cianami, ktére sq
usytuowane w réwnych odleglo§ciach od siebie na
niezalezne komory o niezaleznie zmiennym podci§-
nieniu, przy czym kazdej ssgcej komorze podpo-
rzadkowany jest jeden dociskajacy walec. R6wno-
mierne rozmieszczenie dociskajacych walcéw woko6t
ssgcego walca w polgczeniu z podziatem tego wal-
ca.na niezalezZne ssace komory prowadzi do pod-
niesienia sprawno$ci przy odwadnianiu. Nastepuje
to na skutek tego, Zze taSma wléknista materiatu
musi przebywa¢ pewna droge od jednego dociska-
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jacego walca. do drugiego i po §c¢isnieciu moze zno-
wu odzyskaé swoja postaé, aby w koficu ponownie
zostaé SciS$nietg.

Odstep miedzy dociskajgcymi walcam1 jest na
tyle duzy, aby umozliwial przywrécenie postaci
warstwowego materialu po $ci$nigciu. W urzadze-
niu wedlug wynalazku moze byé osiagniety wysoki
stopienl odwodrpgma przy zastosowaniu jednego
ssgcego* )walca bez przekazywania tasmy wi6kniste-
go materialu do innego walca. Dzieki temu za-
pewniona jest delikatna obrébka ta$my wibkniste-
go materiatu, ktéra w tym stadium jest bardzo
wrazliwa. Mozliwa jest takze praca przy wiekszej
predko$ci walcow. ;

Przedmiot. wyna.lazku umozl1w1a takze zwxeksze-
nie odsysaniatprzx Jednoczesnym zmniejszeniu wy-
miaréw urzadzenia.

Réwnomierne rozmleszczeme dociskajacych wal-
cé6w woko6l” ssa,éego walca daje jeszcze te korzysé,
ze rozdzielone doeiskajace sily dzialaja w prze-
ciwnych kierunkach tak, ze lozyska ssacego walca
mogg by¢ stosunkowo niewielkie.

W urzadzeniu wedlug wynalazku podczas prze-
suwania wok6l ssgcego walca, taSma wlbknistego
materialu nie jest odksztalcana, lecz pozostaje stale
wygleta podczas réznych etapéw S$ciskania, przyj-
mujgc krzywizne plaszcza ssacego walca. Rézno-
rodne  czynno$ci- w. nastepujacych pe sobie fazach
obrébki, odbywajg sie wylacznie przez odpowied-
nie nastawianie ci$nienia w kazdej komorze.

Wedtug wynalazku bezstopniowe odwadnianie od-
bywa si¢ przy niezaleinych od siebie ei:apach
odwadniania podczas obiegu wok6t jednego ssace-
go walca. Takie bezstopniowe odwadnianie z po-
réwnywalnym efektem, mojliwe bylo dotychczas
tylko przy zastosowaniu wielu ustawionych rzedem
walcéw. Wowczas wystepuje jednak wada polega-
jaca na tym, ze bardzo wrazliwy warstwowy ma-
terial na swojej drodze pomiedzy poszczegblnymi
ukladami wal_céw’ zmienia swa postaé, poniewaz
co najmniej przy opuszaeniu pierwszego ssacego
walca i przy docieraniu do drugiego ssacego wal-
ca ta§ma z tego materialu jest rozciggana, to zna-
czy od nowa jest zaginana.

Przedmiot wynalazku umozliwia przeprowadzer:ic
odwodnienia w pojedynczym cyklu pracy bez od-
ksztalcania taSmy wléknistego materialu pomiedzy
poszczegblnymi etapami §ciskania, podczas ktérych
moglaby ‘ona kazdorazowo byé powt6érnie wycig-
gana.

W przykladzie wykonania wynalazku w ssgcej
komorze umieszczone s3 wzdluzne kanaly w przy-
blizeniu na wysako$¢é linii styku dociskajacych wal-

c6w ze ssacym walcem, jednakze nieznacznie prze-

suniete w kierunku przeciwnym do kierunku obro-
tu dociskajgcych walcéw. W ten spos6b uzyskuje
sie skuteczne iodsysanie w kazdym obszarze, w
ktérym zwieksza sie docisk taSmy wl6knistego ma-
terialu w rejonie wlotu na walec.
i Fllcowe taSmy c910wo obejmuja obustronnie two-
rzaca sieé taSme papieru podczas przesuwu woko6t
ssgcego walca, przy przejSciu co najmniej trzech
dociskajacych walcéw. .

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladach wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
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przedstawia pierwszy przyi{lad wykonania urzgdze-
nia stanowiacego prase w;ielokrotha z trzema do-
ciskajagcymi walcami, a fig."'2 i 3 przedstawiaja
drugi przyklad wykonania tego urzadzenia z czte-
rema dociskajacymi walcam1 w réinych poloze-
niach.

Wedlug fig. 1 ssacy walec 5 zbudowany jest z
nieruchomego wewnetrznego cylindra 6 i zewnetrz-
nego cylindra 7, ktéry z ]edneJ strony napedzany
jest silnikiem.

Wewnetrzny cylinder 6 : jest wydrazony a jego
wnetrze podzielone jest zq pomoca promieniowych
$cian 8 na trzy niezalezne od siebie komory 9, ktére
maja ksztalt zbieznych kanaléw i rozciagaja sie
na calej dilugoSci wewnetrznego cylindra 6. Kazda
komora 9 ma promieniowy przelotowy kanat 9,
ktéry od wewnatrz otwarfy jest przy powierzchni
zewnetrznego cylindra 7. - Ciecz jest zasysana do
wewnatrz przez przepuszczalng Sciane zewnetrzne-
go cylindra 7 oraz wplywa przez kanaly 9’ do ko-
mory 9. Dociskajace walce 10 sg swobodnie osadzo-
ne obrotowo. Kazdy z nich jest dociskany silg
dzialajagcg w kierunku strzalki F, to znaczy w ten
spos6b, ze kierunki sit przecinajg si¢ w osi ssgcego
walca.

Rozmieszczone w réwnych odstepach dociskaja-
ce walce 10 sg ustawione wzgledem zewnetrznego
cylindra 7 naprzeciwko kanaléw 9’ tak, ze kanaly
te sg nieco przesuniete w kierunku przeciwnym
do kierunku obrotu walca dla bezpoSredniego i
stalego- odsysania cieczy, ktéra jest biezaco wy-
ciskana w danym obszarze.

Dwie materialowe lub filcowe tasmy 11, 12 na-
piete s3 woko6l szeregu prowadzacych rolek woké6t
zamknietego toru i opasuja czg$¢ obwodowej po-
wierzchni zewnetrznego cylindra 7 oraz pozostaja
razem na calym odcinku krzywizny, na ktérym
dziala nacisk dociskajacego walca 10. Filcowa ta$-

-ma 11 okreflona jest jako zewnetrzna, a filcowa

taSma 12 okreSlana jest jako wewnetrzna tran-
sportowa ta$ma. Dociskajgce walce 10 wchodza w
kontakt z transportowa taSmg 11, podczas gdy
transportowa ta$ma 12 pozostaje  w stycznoSci z
obwodowg powierzchnia ssgcego walca 5.

Odwadniana taSma materialu wibknistego prze-
noszona jest na zewnetrznej trasportowej taSmie
11 w czasie, gdy przebywa on poziomy odcinek
drogi. Obie transportowe taSmy 11 i 12 obejmujace
taSme materialu wi6knistego leza plasko na sobie
i przechodza przez poszczegblne dociskajace walce
10. Tasma 13 wléknistego materialu poddawana
jest deciskowi za pomoca dociskajacych walcév_v 10,
dzieki czemu nastepuje stopniowe odcigganie cieczy,
ktéra w spos6b ciggly jest zasysana od wewnatrz,
poprzez kanaly 9'.

Ssace dzialanie komér 9 ustalane jest w zalei-
noSci od przebiegu tasmy wlbknistego materiatu
za pomocy zaworéw, ktére reguluja przeplyw.

" Montowanie elementéw nastawiajacych, to zna-
czy zaworbw i kanaléw odprowadzajacych w kazdej
komorze 9 stwarza konieczno§é zastosowania szcze-
gblnie dogodnej konstrukcji, gdy przenoszenie ru-
chu lub naped dla ssacego walca 5 znajduja sie

- w jego rejonie. Nastawiajgce oraz napedzajace ze-

spoly s3 umieszczone z jednei strony wgwnetrzne-
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go cylindra 6 lub zewnetrznego cylindra 7 tak, aby
pozostawié¢ swobodng druga strone dla obstugi,
zmiany lub wymiany filcowych tasm 11, 12.

Zewnetrzny cylinder 7 ma otwory dla umozli-
wienia jego przepuszczalno$ci. Otwory te mogq byé
roéznie rozmieszczone, zaleznie od rodzaju wykony-
wanej pracy. T

Fig. 2 i 3 ukazujg przyklad wykonania prasy z
czterema walcami 10’ oraz czterema ssacymi ko-
morami 9. Walce 10’ moga byé usytuowane woko6t
walca 5 na krzyz (fig. 2) lub moga byé przekrecone
o kat 45° (fig. 3).

Ciggle transportowe taSmy 11 i 12 napinane sg
za pomoca nie pokazanych rolek odchylajgcych,
- prowadzacych, napinajacych itp.

Przedstawiona na fig. 1 prasa dziala w nastepu-
jacy sposOb: trzy dociskajgce walce 10 doprowa-
dzane sg do kontaktu z zewnetrznym cylindrem
7 ssacego walca 5. Do walcéw tych przyklada sie
niewielki docisk, ktéry zapewnia ich bezposlizgowy
obrét oraz wyklucza nieréwnomierno$é ich ruchu.
Woéwezas uruchamia sie urzadzenie i wlacza sie
pompe prézniowa.

Nastepnie za pomoca znanego urzadzenia pneuma-
tyczno-hydraulicznego lub za pomoca odbierania
prowadzacego paska doprowadza si¢ taSme 13 z
papieru lub podobnego materialu do ssacego wal-
ca 5, dzieki czemu umozliwia si¢ jej przywarcie
do zewnetrznej filcowej taSmy 11. Prowadzacy
pasek zostaje automatycznie zamkniety zewnetrz-
ng i wewnetrzng filcowg taSma 11 i 12 przedtem,
zanim wejdzie w strefe dzialania pierwszego do-
ciskajgcego walca 10. )

Na skutek dziatania innych dociskajacych wal-
céw 10, taSma 13 materialu wibknistego przesu-
wana jest dalej, konczac swa droge za ostatnim
dociskajagcym walcem 10 tak, zeby pé6Zriiej mozna
bylo ja odbiera¢ i przekazywaé dalej za pomoca
pneumatycznego lub innego urzadzenia przeno$-
nikowego.
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Dzieki przesuwajacemu si¢ naprzéd paskowi zo-
staje zwiekszona wielko§¢é taSmy wi6knistego pa-
pieru az’ osiggnie on normalne robocze wymiary,
przy czym kazdy dociskajacy walec 10 dociskany
jest skokowo zgodnie z zapotrzebowaniem oraz po-
lozenie i czastkowe ssgce dzialanie komory 9 regu-
lowane sg podci§nieniem.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do odwadniania taém materiatu
wlbknistego zwlaszcza ta$m papierowych, zawie-
rajace jeden ssacy walec i kilka usytuowanych wo-
ko6l ssacego walca dociskajgeych walcéw oraz dwie
filcowe taSmy, ktére obustronnie prowadza tasme
wlbknistego materialu w obrebie dociskajacych
walc6w, znamienne tym, ze wnetrze ssacego wal-
ca jest szczelnie podzielone promieniowymi dzia-
lowymi Scianami (8), ktére sa usytuowane w ré6w-
nych odleglosciach od siebie, na- niezalezne komo-
ry (9) ssace, o niezaleznie zmiennym ’“‘podciénieniu,
przy czym kazdej ssacej komorze (9) podporzadko-
wany jest jeden dociskajacy walec (10).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze wzdluzne kanaly (9’) ssgcej komory (9) usytuo-
wane sa w przyblizeniu na wysoko§ci linii styku
dociskajacych walcéw (10) ze ssacym walcem (5,
jednakze sa one troche przesuniete w kierunku
przeciwnym do kierunku obrotu dociskajgcych
walcéw (10).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze flicowe taSmy (11, 12) obustronnie zamykaja
formujaca sie papierowa taSme (13) podczas jej
obiegu wok6t ssacego walca (5) przy przechodzms
niu przez co najmniej trzy dociskajace walce (10).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamiénne tym,
oraz napedzajace zespoly sa
umieszczone z jednej lozyskowej strony ssgcego
walca (5), za§ druga jego strona pozostawiona jest
dla wkladania lub wymiany filcowych transporto-
wych ta§m (11, 12). -



82 227

Bltk 420/76 r. 105 egz. A4
Cena 10 zi



	PL82227B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


