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Urzadzenie do zgrzewania czolowego elastycznych arkuszy
z tworzyw termoplastycznych

1
Wynalazek dotyczy ulepszenia urzadzenia do
zgrzewania czolowego elastycznych arkuszy z two-
rzyw termoplastycznych wedlug patentu nr 49852,
Przedmiotem patentu nr 49852 jest urzadzenie do
zgrzewania czolowego elastycznych arkuszy z two-

rzyw termoplastycznych, ktére sklada si¢ z elek-.

trycznie podgrzewanego elementu grzejnego oraz
z dwu zestaw6éw skoSnie ustawionych rolek do-
ciskowych, przy czym element grzejny jest umiesz-
czony miedzy rolkami w taki spos6b, ze jego plasz-
czyzny boczne sa réwnolegte do ptaszczyzn rolek.
Rolki gérne, o powierzchni moletowanej, sa za-
mocowane obrotowo w obudowie goérnej. Zestaw
rolek dolnych, posiadajacy ostre wystepy wyko-
nane na calym obwodzie rolek, — jest zamoco-
wany obrotowo w obudowie dolnej za pomoca
czopé6w. Obudowa dolna jest polgczona na stale
ze wspornikiem, kt6éry nastepnie jest polgczony
obrotowo ze wspornikiem zamocowanym na ra-
mieniu lutownicy.

Prowadzone pr6by z wymienionym urzadzeniem
wykazaly, ze trwate polgczenie plaszezyzn czolo-
wych arkuszy tworzywa uzyskuje sie¢ wtedy, gdy
te plaszczyzny sa wzajemnie dociskane natych-
miast po przejSciu przez element grzejny. Taki na-
tychmiastowy docisk uzyskiwano tylko dla arku-
szy z miekkiego tworzywa termoplastycznego na
przyktad winileum. Przy laczeniu arkuszy z Sred-
niotwardego tworzywa termoplastycznego lub
ze sprezystej wykladziny rulonowej, docisk plasz-
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czyzn czolowych tych arkuszy nastepowat w pew-
nej odlegloSci za elementem grzejnym, czyli w
chwili gdy pewna ilo§é ciepta zostala oddana oto-
czeniu i zewnetrzna warstwa materiatu przechodzi
ze stanu ciastowatego w stan staly. Totez pola-
czenia wykonane na arkuszach z tych tworzyw
wykazywaly malg trwalo§é lub nie laczyly sie
wecale.

Urzadzenie wedlug wynalazku umozliwia trwale
polaczenie przez zgrzewanie znacznie wiecej rodza-
jow wykladzin wykonanych z tworzyw termopla-
stycznych dzieki temu, Ze do wspornika zamocowa-
na jest na stale ptyta podstawy, z ktérg polgczona
jest zawiasowo ptyta nastawna orazrozigcznie stolik
i wsporniki dla zestawu rolek dolnych, przy czym
do wspornika sg zamocowane rozilgczne rolki kie-
rujace.

Ksztalt stolika oraz usytuowanie rolek kieru-
jacych sg tak dobrane, aby ljczone arkusze z two-
rzywa termoplastycznego w czasie procesu lgczenia
ukladaly sig' w ksztalt zblizony do ksztaltu fali-
stego. Takie uksztaltowanie arkuszy z tworzywa
termoplastycznego powoduje natychmiastowe ze-
tkniecie sie¢ ptaszczyzn czolowych tych arkuszy po
przejSciu przez element grzejny. Doprowadzenie do
stanu ciastowatego zewnetrznych warstw materialu
i nastepne natychmiastowe wzajemne ich doci$nie-
cie rolkami dociskowymi pozwala na uzyskanie
trwalego polaczenia po ostygnieciu. Polgczenie za-
wiasowe plyty podstawy z plyta nastawng umozli-
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wia dodatkowa regulacje urzadzenia wzgledem 13-
. czonych arkuszy z tworzywa termoplastycznego
tak, aby zetkniecie sie ptaszczyzn czotowych arku-
szy nastepowalto natychmiast po przej§ciu przez ele-
ment grzejny. ) )

Przedmiot wynalazku -jest uwidoczniony przy-
kladowo na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
urzgdzenie w widoku z boku, fig. 2 — usytuowa-
nie elementu grzejnego miedzy rolkami docisko-
wymi w trakcie procesu spawania, fig. 3 — zamo-
cowanie rolek gérnych, fig. 4 — zamocowanie rolek
dolnych. -

Urzgdzenie wedlug wynalazku sklada sie¢ z lu-
townicy elektrycznej 2, w ktérej typowy element
grzejny zastapiono elementem grzejnym 10 o spe-
cjalnym klinowym zakoficzeniu. Do gérnej Scianki
glowicy lutownicy elektrycznej 2 jest zamocowa-
ny klin 18, umozliwiajacy zaci$nigcie diZwigni za-
mykajacej 1. W ostonie 16 wykonanej z blachy
i zamocowanej do $§ciany czolowej glowicy lutow-
nicy 2 jest umieszczony ‘termostat 19, polgczony
- szeregowo do obwodu elektrycznego lutownicy 2.
Do ramienia lutownicy 2 jest zamocowany na
sztywno wspornik 12, ktéry wraz z diwignia za-
mykajacqg 1 ustala polozenie wspornika 11.

Dolna krawedZ wspornika 11 jest przyspawana
do piyty podstawy 17, ktérej bok, od strony reko-
jeSci lutownicy 2, jest polaczony zawiasowo z bo-
kiem nastawnej piyty 23. Element ustalajacy 20,
zamocowany do plyty nastawnej ‘23, umozliwia
ustalenie réznych potozefi plyty nastawnej 23
wzgledem plyty podstawy 17. Do piyty podsta-
wy 17 sa zamocowane dwa wsporniki 6, w ktérych
umieszczone sg czopy 7-elementu 13. W elemencie

13 sg zamocowane sztywno osie 14, na ktérych '

osadzone sg swobodnie obracajace dolne rolki 8.
Stolik 21 z wycieciami na dolne rolki 8 jest za-
mocowany rozlgcznie do plyty podstawy 17.

W bliskiej odlegloSci od blachy podstawy 17, do
wspornika 11 zamocowane sg przestawne rolki kie-
rujgce 22. W miejscu obrotowego polaczenia dzwig-
ni zamykajacej 1 ze wspornikiem 11, zamocowana
jest ré6wniez obrotowo diZwignia dociskowa 3, kt6-
ra od strony rekojeSci lutownicy zakonczona jest
haczykowatym wygieciem, za§ od strony elementu
grzejnego 10 obudows rolek gérnych 5. Do obu-
dowy 5 sa zamocowane sztywno osie 15, na kto6-
rych osadzone sa obrotowo moletowane rolki gér-
ne 4. ’

Przed przystapieniem do zgrzewania arkuszy
z tworzywa, w zalezno$ci od rodzaju oraz grubosci,
ustala sie polozenie nastawnej piyty 23, rolek kie-
rujgcych 22 i reguluje sie termostat 19. Nastepnie
adehyla sie dZwignie zamykajacg*1l i przesuwa az
-do--oporu w kierunku rekojeSci lutownicy 2, dzieki
czemu element grzejny 10 wysuwa si¢ poza obreb
obudowy 5. Potem wlaczany jest przyrzad do sieci
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elektrycznej az element grzejny 10 osiagnie zgda-
na temperature. Wysuniecie elementu grzejnego 10
poza obreb obudowy rolek 5, zabezpiecza rolki 4
i 8 przed nagrzaniem z promieniowania cieplnego
elementu grzejnego 10 i zapewnia, ze temperatura
rolek nie moze byé wyisza od temperatury topli-
woSci tworzywa, aby nie powstaly trwate $§lady
na tworzywie po rolkach.

Po osiggnieciu zgdanej temperétury elementu
grzejnego 10, dZwignie zamykajgca 1 przesuwa sie
od rekojeSci w kierunku elementu grzejnego 10,
nasuwajac ja na klin 18 zamocowany do gérnej
$cianki: glowicy lutownicy 2. W ten spos6b przy-
gotowany przyrzagi wprowadza sie w styk do
uprzednio przygotowanych i rozlozonych na réwnej
powierzchni arkuszy tworzywa. W tym celu dzwig-
nie dociskowa 3 odchyla sie od rekoje§ci lutow-
nicy 2 az do zetknigcia rolek gérnych 4 z glowicg
lutownicy elektrycznej 2 i odginajac kolejno jeden
i drugi arkusz tworzywa 9 wprowadza si¢ je mie-
dzy stolik 21 i obudowe rolek gérnych 5 w taki
spos6b aby arkusze te lezaly na rolkach dolnych 8
oraz stoliku 21 i dotykaly elementu grzejnego 10.
Nastepnie trzymajgc za rekoje§é lutownicy 2 wska-
zujacym palcem docigga sie diwignie dociskowa 3
w kierunku rekojesci lutownicy 2.

Tym sposobem uzyskuje sie niezbedny docisk
rolek 4 i 8 do arkuszy tworzywa 9. Ciaggnac z ko-
lei caty przyrzad wzdiuz styku arkuszy tworzywa 9
rekojeScia lutownicy 2 do przodu z szybkoscig 4
do 6 m/min. i wywierajac jednocze$nie odpowiedni
nacisk na rolki dociskowe 4 i 8 powoduje sie do-
ci$niecie plaszczyzn czolowych arkuszy tworzywa 9
do plaszczyzn bocznych elementu grzejnego - 10
i nastepnie wzajemne zetknigcie i dociéniecie ptasz-
czyzn czolowych arkuszy tworzywa 9. Po catkowi-
tym ostygnieciu spoiny w ciggu okolo 5 minut
uzyskuje sie jej pelne wiasno$ci wytrzymatlosciowe
réwne wytrzymato§ci samego tworzywa.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do zgrzewania czolowego elastycz-
nych arkuszy z tworzyw termoplastycznych skia-
dajace sie z elektrycznie podgrzewanego elementu
grzejnego oraz dwu zestawéw sko$nie ustawionych
rolek dociskowych rozmieszczonych i zamocowa-
nych wedlug patentu nr 49852, znamienne tym, ze
do wspornika (11) zamocowana jest na stale plyta
podstawy (17), z ktéra polgczona jest zawiasowo
nastawna plyta (23) oraz rozigcznie stolik (21)
i wsporniki (6), przy: czym do wspornika (11) sa
zamocowane rozlgcznie rolki kierujace (22).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze stolik (21) posiada ksztalt, ktéry umozliwia
ukladanie lgczonych arkuszy (9) w ksztalt zblizony
do falistego.
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