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(54) Verbindungselement fiir plattenférmige Teile

(57) Die Erfindung betrifft ein Verbindungselement fir plattenférmige Teile, vorzugsweise zum Herstellen von
Knotenpunktverbindungen bei Holzfachwerkbindern aber auch zum Verbinden von plattenformigen Teilen
miteinander. Ziel der Erfindung ist es, ein mechanisches Verbindungselement zu finden, das kostengiinstig in der
Herstellung und universell einsetzbar ist, das eine feste und stabile Verbindung zwischen plattenformigen Teilen
unterschiedlichster Materialien gewahrleistet und ohne spzielle Hilfsmittel anwendbar ist. Das wird erreicht durch
einen beidseitig wirkenden Stift, bestehend aus einem Stiftschaft mit glatter StoRflache und einem spiralférmigen
Gewindezug, dem sich anschlieBenden glatten Stiftmittelteil, dessen Durchmesser gleich dem Flankendurchmesser
des Gewindezuges ist und einem Stiftschaft mit profilierter StoRflache und spiralformigem Gewindezug, dessen
Innendurchmesser gleich dem Durchmesser des Stiftmittelteils ist. Die spiralférmigen Gewindezlge weisen einen
scharfen Grad auf, sind in Form und GroRe iiber ihre Linge gleich und haben die gleiche Teilung.
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Titel der Erfindung

Verbindungselement filir plattenfdrmige Teile

Anwendﬁngsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verbindungselement fir
platfenfbrmige Teile, vorzugsweise zum, Herstellen
von Knotenpunktverbindungen bei Holzfachwerkbindern,
aber auch zum Verbinden von plattenfdrmigen Teilen
miteinander.
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Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Es ist bekannt Holzbauteile mit plattenfdrmigen Holz-
bauteilen und auch mit plattenfdrmigen Bauteilen
unterschiedlicher Materialien, wie.beispielsweise aus
Kunststoff oder Blech, durch das Eintreiben von N&geln
oder Stahlstiften in vorgefertigte Offnungen von vorge-
gebener GréfBe sowohl in dem Holzbauteil als auch in den
plattenfdrmigen Bauteilen miteinander zu verbinden.
Diese Verbindung ist hinsichtlich ihrer Herstellung
duflerst arbeitsaufwendig dadurch, dafl jeder Stift ein-
zeln eingeschlagen werden mufl. Bei groflerem Durchmesser

der Verbindungselemente ist der kraftschliissige Sitz
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nur durch eine negativ tolerierte 0ffnung gesichert.
Es besteht die Gefahr, daf bemm Einschlagen der
Stifte das Holzbautell aufspaltet

Nachteilig ist weiterhin, daB zur Herstellung der

 Formschliissigkeit des Stahlstiftes mit den zu verbin-

dénden Bauteilen ein mehrmaliges montieren und demon-
tieren der Bauteile, beispielsweise wie es bei einen
Knotenpunkt erfolgt, weil nach dem gemeinsamen Veor-
bohren aller Verbindungsteile, beispiélsweise die
Blechteile aus dem Knotenpunkt herausgenommen werden
missen um dieselben auf den Nenndurchmesser des Verbin-
dungselementes aufzubohren.

Bekannt ist die industrielle Verblndungstechnologle von
Holzbauteilen mittels Nagelplatten unterschiedlichster

Konstruktion und Form.

Der Nachteil ist der hohe Aufwand an technologischen

Ausriistungen.

Bekannt ist weiterhin, die in einem Knotenpunkt zu ver-
bindenden Bauteile mittels Spannbolzen mit zugeordnetem
Gewindeteil miteinander zu ‘verbinden. '
Nachteilig ist hier gleichfalls die mehrmallge Montage
und Demontage des Knotenpunktes. Desweiteren stehen die
Verbindungselemente iiber die Blindholzoberfldche heraus
oder es missen zusétziiche Ausnehmungen in die éuﬁeren
Sichtflachen eingebracht werden, damit eine glatte Ober-
fliche erreicht werden kann. Ein zusdtzlicher Korrosions-—
schutz fir die iiber die Oberfldche herausstehenden Ver-

bindungsteile ist erforderlich.

Bekannt ist der Einsatz von beidseitig wirkenden Bolzen,
die so eingesetzt sind, daB einer der Schiafte in»eine

Bohrung des ZuBeren plattenfdrmigen Bauteils eingebracht
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und mittels Kleber gesichert wird und der andere Schaft

aus dem Verbindungspaket zur Aufnahme von plattenfor- ‘

migen Baufeilen und eines zugeordneten Gewindeelementes

herausragt. '

Die Nachteile hierbei sind, dafl das fiir die Aufnahme des

eingeklebten Bolzenschaftes vorgesehene Bauteil relativ

‘stark sein muB. Der AushirteprozeB des Klebers beein-

fluBt den technologischen Ablauf erheblich.
Desweiteren hat der Bolzen das Bestreben sich heraus-
zubewegen, wobei das zugeordnete Gewindeelement an dem

herausragenden Gewindeschéft geldst wird.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, ein Verbindungselement zu
finden, das kostengiinstig in der Herstellung und univer-

sell einsetzbar ist.

Darlegung des Wesens der Erfindung

~ Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, ein mecha-

nisches Verbindungselement zu schaffen, das eine feste
und stabile Verbindung zwischen plattenftrmigen Teilen
unterschiedlichster Materialien gewZhrleistet und das
ohne spezielle Hilfsmittel anwendbar ist.

Erfindungsgemd wird die Aufgabe dadurch gekennzeichnet,
daB das Verbindungselement ein beidseitig wirkender
Stift ist, bestehend aus einem Stiftschaft mit glatter
StoBfldche und einem spiralfdrmigen Gewindezug, einem
sich anschlieBenden glatten Stiftmittelteil dessen
Durchmesser gleich dem Flankendurchmesser des Gewinde-
zuges ist und einem Stiftschaft mit profilierter Stofi-
fldche und spiralformigem Gewindezug, dessen Innen-
durchmesser gleich.dem Durchmesser des Stiftmittelteiles

ist.
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Die spiralformigen Gewindezilige weisen einen scharfen
Grad auf, sind in Form und Gr&Be iiber ihre Lange

85 gleich und haben die gleiche Teilung.

Die Vorteile der erfindungsgemiflen Losung bestehen
darin, daB in Verbindung mit dem Verbindungselement
Einzelteile unterschiedlichster Werkstoffe einfach
montiert, fest und stabil miteinander verbunden und

g0 ebenso leicht auseinandergenommen werden konnen.
Vorteilhaft ist, dal die Gesamtheit der Verbindungs-
teile, unabhingig von ihrem Werkstoff in der konstruk-
tiven Ausfithrung des Knotenpunktes nur einmal gebohrt
und durch das Eindrehen des Verbindungselementes arre-

95 tiert und fest verbunden werden.

Ausfiithrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend -an einem Ausfiihrungs-
beispiel ndher erlautert werden.

In den zugehdrigen Zeichnungen zeigen.:

100 Fig. 1: das Verbindungselement
. Fig. 2: eine Knotenpunktverbindung mit plattenfdr-
migen Einzelteilen (Schnitt)

Das Verbindungselement ist ein beidseitig wirkender
Stift 8, aus Stahl, Kunststoff u.a. der beidseitig mit
105 den Stiftschidften 1 und 5 abschliefit. Der Stiftschaft
1 hat an seinem vorderen Ende eine glatte Stofiflache 2
und einen spiralformigen Gewindezug 3, der iiber seine
Lénge die gleiche Form und GréBe aufweist. Der Gewinde-
~zug 3 schlieBt scharfgradig an das glatte Stiftmittel-
110 teil 4 an, dessen Durchmesser gleich dem Flankendurch-

messer des Gewindezuges 3 ist.
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Auch der spiralformige Gewindezug 7 des Stiftschaftes
5 schlieBt scharfgradig an das Stiftmittelteil 4 an.
Seine StoBfliche 6 ist in der Form profiliert, daB

es ein Hilfsmittel zum Eindrehen des Stiftes 8 auf-
nehmen kann.

Die Form und GréBe des spiralfdrmigen Gewindezuges 7
ist iiber die Linge des Stiftschaftes 5 gleich.

Der Innendurchmesser des Gewindezuges 7 entpspricht

annihernd dem Durchmesser des Stiftmittelteils &.

Die spiralférmigen Gewindeziige 3 und 7 haben die gleiche
Teilung.

Der Einsatz des Verbindungselementes wird in der Fig. 2
beschrieben.

Die in einem Knotenpunkt zu verbindenden Konstruktions-
glieder 9 und Anschliisse 10 werden in der konstruktiv
vorgesehenen Ausfithrung angéordnet und in ihrer Gesamt-
heit mit dem Durchmesser des Stiftmittelteils 4 gebohrt.
Es ist bekannt, daB auf Grund des Faserverlaufes in Holz
der'Bohrungsdurchmeséer kleiner ausfillt, als der eigent-
lich gebohrte Durchmesser. Diese Eigenschaft wird beim
Eindrehén des Stiftes 8 derart genutzt, daBl der spiral-
formige Gewindezug 3 iiber die gesamte Eindrehlénge eine

Gewindefurche mittlerer Gewindetiefe einschneidet, die

- ausreicht, den Stift 8 leicht und schlaglos in den

Knotenpunkt zu ziehen. Beim kraftvollen Eindrehen des
Gewindezuges 7, der in seinem AuBendurchmesser groller
als der Gewindezug 3 ist, wird die vorgeschnittene Ge-
windetiefe auf die genormte Gewindetiefe fertiggeschnit-
ten und die Konstruktionsglieder 9 und Anschliisse 10
werden durch das Stiftm.ttelteil arretiert.

Um Knotenpunkte mit dickeren Anschliissen 10 auch aus

* Blech mithelos zu verbinden, ist die Teilung der Gewinde-

zlige 3 und 7 entsprechend der Blechdicke zu wéhlen.
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Erfindungsanspriiche

i

. Verbindungselement fiir plattenfdrmige Teile uﬁterj

schiedlichster Materialien, dadurch gekennzeich-
net, daB es ein beidseitig wirkender Stift (8) ist,
bestehend aus dem Stiftschaft (1) mit glatter StoB-
fliche (2) und einem spiralfdérmigen Gewindezug (3),
dem sich anschlieBendem glatten Stiftmittelteil (4),
dessen Durchmesser gleich dem Flankendurchmesser des
Gewindezuges (3) ist und dem Stiftschaft (5) mit
profilierter StoBfldche (6) und spiralférmigem Ge-
windezug (7), dessen Innendurchmesser gleich dem
Durchmesser des Stiftmittelteils (4) ist.

. Verbindungselement ‘'nach Punkt 1, dadurch gekennzeich-

net, daB die Form und GroBe der spiralfdrmigen Ge-

windeziige (3;7) iiber ihre Linge gleich ist.

. Verbindungselement naéh Punkt 1 und 2, dadurch.ge—_

kennzeichnet, daB die Gewindeziige (3;7) einen scharfen

Grad aufweisen.

. Verbindungselement nach Punkt 1 bis 3, dadurch ge-

kennzeichnet, daf die Gewindeziige (3;7) die gleiche

Teilung haben.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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