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Fremgangsmate for fremstilling av varmforseglbart papir.

Poreliggende oppfinnelse vedreorer en fremgangsmite for
fremstilling av varmforseglbart papir av termoplastiske fibre og
ikke-termoplastiske fibre pd en papirmaskin for & danne et papir
med heyere konsentrasjon av termoplastiske fibre p& den ene siden
enn pd den andre. ) ‘

Det har tidligere vert foresldtt & fremstille varmforsegl-
bart papir ved forst & fremstille en vandig suspensjon av ikke-
termoplastiske fibre og & utfelle en bane av slike fibre p& en
tr&dduk. Papiret kan gis hey vltstyrke ved & tilsette et egnet
middel sdsom melamin til suspensjonen. Ytterligere en vandig sus-
pensjon av varmforseglbare termoplastiske fibre, nemlig "Vinyon",
som er en sampolymer av vinylacetat og vinylklorid, fremstilles
uavhengig av den ikke-termoplastiske suspensjon og pdlegges der-
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etter over banen av ikke-termoplastiske fibre, slik at de termo-
plastiske fibre trenger tilstrekkelig meget inn i ae ikke-termo-
plastiske fibre til &4 forankre dem til banen, men slik at de hoved-
sakelig ligger lokalisert i overflaten pd den ikke-termoplastiske
bane. Banen blir deretter terket og behandlet slik at det oppnds
et varmforsegl%art papir med egenskapene hey vatstyrke, hosy pore-
sitet og lav v?kt, hvilket gjor det serlig egnet for fremstillin-
gen av teposer.

Et forméilved den foreliggende oppfinnelse er & skaffe en
forbedret fremgangsmdte for fremstilling av varmforseglbart papir.

Ytterligere et formdl ved oppfinnelsen er & skaffe et varm-
forseglbart papir med lav vekt og som har forbedret luftpermeabi-
litet og som ndr det brukes til teposer. har forbedrete uttrekkings-
egenskaper og‘helt neytral smak.

Ifelge fdreliggende oppfinnelse er det fremskaffet en for-
bedret fremgangsmite til frémstilling av varmforseglbart papir.
Det spesielle ved denfje oppfinnelsen erf ) i en kombinasjon
av de trekk at det dannes en sterkt fortynnet vandig dispersjon
av blandingen av de med avpasset fiberlengde termoplastiske fibre
og de ikke—temeplastiske fibre, hvorunder de termoplastiske fibre
har et smeltepunkt som ligger over 100°C men ikke over 240°C og
har en spesifikk vekt som er forskjellig fra den spesifikke vekt
av de ikke—ter@Oplastiske fibre hvorpd foretas en si langsom av-
vanning at de termoplastiske og ikke—termoplaétiske fibre vesent-
lig grupperer4seg inne i suspensjonsmediet p& grunn av forskjellen
i spesifikk vekt hvoretter de sfledes grupperte fibre avvannes og
forenes p4d i o0g for seg kjent méte. Fortrinnsvis er de termoplas-
tiske fibre polypropylen.

Videre fSretrekkes det at suspenderingsmediet for dispersjo-.
nen er vann.

En utferelsesform for oppfinnelsen vil n& bli beskrevet rent
eksempelvis under henvisning til den medfelgende tegning, hvor:

Figurén viser et skjematisk riss av et apparat for gjennom-
fering av den! foreliggende oppfinnelse. 7

BEn fremgangsmite for fremstilling av et varmforseglbart papir
sdm er egnet for anvendelse under fremstillingen av tep@ser Hestér
i at det dannes en vandig dispersjon av en blanding av'iolypropy—
lenfibre og iike—termoplastiske fibre. De ikke-termoplastigke
fibre kan vere lange, stort sett uraffinerte, uhydratiserte vege-
tabilske fibfé sdsom manila, sisal, juteiog cellulose, eller.kan



. 3 122573

helt eller delvis bestd av rayon eller andre syntetiske fibre.

‘Den lengde pa de ikke-termoplastiske fibre som er funnet
egnet, er opptil 10 mm, og ndr det gjelder polypropylenfibrene,
som fortrinnsvis er pd 3 til 5 denier pr. filament, s8& har leng-
der p4 5 til 10 mm vist seg tilfredsstillende. N&r det brukes
store mengder av ikke-celluloseholdige fibre, kan det tilsettes
en andel av 2-10 vektsprosent heyt raffinert flokkulert cellu-
lose for & gke den indre binding i den ferdige bane.

Sammenblandingen av fibre oppnds p&d enhver passende og kon-—
vensjonell mite, for eksempel i en hollender hvori konsistensen
for dispersjonen er omtrent 4-5 vektsprosent fibre i vann. Etter
ytterligere fortynning av dispersjonen til en meget lav konsistens,
for eksempel 0,02 vektsprosent, blir dispersjonen som illustrert
P4 tegningen matet fra et massekar 3, eventuelt om enskes sammen
med et middel for ekning av vitstyrken sdsom melaminformaldehyd-
kondensasjonspolymer, som gker den i og for seg gode vatstyrke
for dispersjonen, slik at det dannes en bane pd trddduken 4 i en
Fourdrinier papirmaskin for fremstilling av papir, idet overskud-
det av vann hos dispersjonen passerer gjennom duken og opptas av
et dreneringstrau 5. Siden polypropylenfibrene har en spesifikk
vekt p4d 0,91, hvilket er’lavere enn den spesifikke vekt for sus-
.penderingsmediet, nemlig vann, for fiberdispersjonen, opptrer det
en delvis klassifisering mellom polypropylenfibrene og de mere
'tette ikke-termoplastiske fibre. Polypropylenfibrene vil vere
tilbeyelig +til & vandre henimot toppflaten i papirbanen pd trad-
duken mens bunnflaten vil inneholde forholdsvis f& varmforseglbare
polypropylenfibre men vil ha en hgyere konsentrasjon av ikke-ter-
moplastiske celluloseholdige fibre. P& grunn av deres forholdsvis
store lengde, vil imidlertid polypropylenfibrene holde seg sammen-
filtet med de ikke-termoplastiske fibre. Banen blir deretter
terket for § gi et varmforseglbart papir med en hesyere konsentra-
sjon av varmforseglende polypropylenfibre pd den ene side enn pd
den annen side. '

Hvis enskes, kan den terkete bane underkastes varmebehandling
ved omtrent 17500 for & oppnd& en partiell smelting av polypropylen-
fibrene slik at fibrene i papiret kleber seg sammen, hvormed styr-
ken i v&t og terr tilstand ekes.

Papiret fremstilt ved den foran beskrevne fremgangsmite er
serlig egnet for fremstillingen av teposer, siden papiret er ikke-
toksisk og har en fullstendig neytral smak p& grunn av polypropy-
lenfibrenes inerte natur og fraveret av spinneopplesningsmidler
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som byr pd problemer ved fremstillingen av et smak}ritt papir

nér for ekseﬁpel ®"Vinyon" brukes som varmforseglbar fiber. Like-
ledes 0ppv1ser teposer fremstillet av papir laget i samsvar med '
oppflnnelsen hoyere luftpermeabilitet enn vanlige varmforseglete
teposer og har en heyere uttrekkingsmotstand. Dette skyldes
hovedsakelig‘de iboende egenskaper hos polypropylenfibrene, som
har lav tetthet, gir heyere masse, jevnhet og lav fuktbarhet.

Eksempel.

Det ble fremstilt et varmforseglbart papir ved at det i vann
ble dispergerﬁ en blanding av. 30 vektsprosent polypropylenfibre
med 3 denier.pr. filament og en lengde pd 6 cm sammen med 60
vektsprosent rayonfibre med 1% denier pr. filament og en lengde
P8 5 mm og 10 vektsprosent heyt raffinert vegetabilsk flokkulat.
Sammenblandlngen ble foretatt i en hollender og den derved frem-
stilte masse ble fert over péd trédduken i en Fourdrinier papir-
maskin med skfénende duk, med en konsistens p4 0,02 vektsprosent
fibre og sammen med en tilsetning pi 2% melaminharpiks for ekning
av vAtstyrken. Det resulterende papir hadde etter terking og
oppvarming til 175 C en stoffmengde p& 20 gram/m og en luftper-
meabilitet p4d 227 m /h papir pr. min ved et trykk p& 12 mm venn-
seyle, og en vétbruddstyrke iet Mullen-apparat lik 80% av terr-
bruddstyrken p& 0,44 kg/cm .

Ved sammenllknlng oppviste et vanllg varmforseglbart paplr
for teposer en stoffmengde pad 17 gram/m s €N luftpermeabllltet Pa
91,1 m3/m papir pr. min. ved et trykk p4 12 mm vannseyle, og en
vAtbruddstyrke p& bare 45% av dets terrbruddstyrke.

Dessuten ble det gjennomfert sammenliknende infusjonsforsek
med to teposer hver pid 63 x 63 mm med et innhold p& 3,25 g te,
hvor en av tepbsene var av papir som inneholdt polypropylenfibfe
og var fremstiit i samsvar med foreliggende oppfinnelse, mens dén
annen var av vénlig teposepapir. A

Hver tepose ble holdt horisontalt i et tr&ddukbur og neddyk-
ket i 15 sekunder i et begerglass som inneholdt 400 ml vann like
ved kokepunktet. Posene ble leftet ut av sine begerglass og man
lot dem avdryppés i ytterligere 5 sekunder ned i deres begerglass.
De sdledes oppnddde ekstrakter ble undersekt i et EEL absorpsio-
meter under anééndelse av en rekke av Ilford smalbdndfiltere. Eks-
trakten fra teposen med polypropylenpapir ga en optisk tetthets-
avlesning med et Ilford filter 603>pé 52, mens ekstrakten fra den
vanlige tepose pnder de samme betingelser ga en tetthetsavlesning
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pé& 37.

Ytterligere en forseksrekke ble gjennomfert for & sammen-
likne virkningen av at det ble inkorporert forskjellige vekts-
prosentandeler av polypropylenfibre i den totale fiberblanding i
papir fremstilt 1 samsvar med den foreliggendé oppfinnelse. Tre
papirprever ble fremstilt i samsvar med den felgende tabell A.

Tabell A.
Prove I Prove 2 Prove 3
Denier 3 3 3
Polypropylen (vektsprosent) 20 30 50
Rayon (vektsprosent) 70 60 40
Flokkulat (vektsprosent) . 10 10 10
Melaminharpiks Ja Ja Ja
Arkvekt (gram/m®) 20 20 20
Vann (liter) 7 7 T
Ventetid (sekunder) 5 5 5
Pressing (ILb i 1 min.) 20 20 20

Hver av de tre prover ble smeltet ved 175% i 10 sekunder,
da det ble funnet at preve-3 som inneholdt 50 vektsprosent poly-
propylen krympet inn og ikke dannet noe praktisk forslag for an-
vendelse som tepose. Deretter ble det gjennomfert forsek med de
tre progver for & sammenlikne deres forseglingsstyrke, poresitet
og bruddstyrker. Forsegkene ble gjennomfert bdde med papir hvor
toppsidene (det vil si den side som inneholdt den heyeste konsen-
trasjon av polypropylen) ble forseglet sammen, og med papir hvor
trddduksidene ble forseglet sammen, idet forseglingene ble fore-
tatt 1 strimler av en bredde pd 4,2 cm. Hver av de forseglete
prover ble underkastet Elmendorf rivepreve hvor forbindelsene pé
4,2 cm ble trukket fra hverandre. Resultatene som er et middel
av fire forsegk er angitt i den nedenstdende tabell B.

Tabell B.
Prove 1 Prove 2 Prgve 3
Nedvendig kraft for & skille
toppsider forseglet sammen (g/cm) 10 26 19
Nedvendig kraft for & skille
tréddduksider forseglet sammen (g/cm) 6 19 18
Porgsitet (m3/m2/min. ved 12 mm) 174 201 -

Bruddstyrke (kg/cm2) 0,625 0,569 -
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Nar det ggelder prosentandelene av polypropylenfibre som an-
vendes, har méh ved forsek funnet at fiberblandingen som innehol-
der 20 vektsprosent polypropylen gir et varmforseglbart papir som
ikke har tilsﬁrekkelig sterk forsegling for anvendelse som te-
poser, ofg som!éngitt foran vil et papir med s& meget som 50%
polypropylen krympe ndr de utsettes for den nedvendige varme. Det
prosentvise oﬁréde for polypropylen som kan brukes til fremstil-
lingen av teposer er funnet & vere 24 til 45%.

Selv om de prosentandeler som er nevnt foran gjelder for te—'
poser, kan paplr fremstilt i samsvar med den foreliggende oppfin-
nelse brukes tll andre formdl hvor forseglingsstyrken hos paplret
ikke behpver érvere sé sterkt og 1 slike tilfelle kan det brukes
mindre polyprépylen. Slike andre bruksformdl omfatter ikke-kle-
bende kirurgiéke kompresser hvor varmforseglingsegenskapene hos
papiret er av;iiten betydning, samt kirurgiske ansiktsmasker. I
disse tilfell?;er polypropylenet et meget velegnet middel til &
klebe sammen de andre fibre som papiret bestdr av.

Fremganggméten ifelge den foreliggende oppfinnelse har en
fordel fremfoﬁ vanlige prosesser ved at fremstillingen av opprin-
nelig adskilte. suspensjéner og separat p&fering av termoplastiske
og ikke- termoplastlske fibre pd en tréddduk kan unngls, selvom
prinsippene 1felge den foreliggende oppfinnelse like godt kan bru-
kes i konvensgonelle prosesser.

‘ Polypropylen er funnet & vere serlig fordelaktig, fordi i
tillegg til dets andre tidligere nevnte gunstige egenskaper vil
et ark som 1npeholder sd lite som 24% polypropylen kunne forsegles
tilfredsstill#nde uten tilsmussing av forseglingskjevene hos varm-
forseglingsmaékiner

Det vil ogsé forstds at sammenfiltingen av de termoplastiske
og ikke- termoplastlske fibre skyldes de forholdsvis store lengder

pa begge dlssg fibre.

I
l’ PATENTKRAYV.

1. FremganéSméte for fremstilling av varmforseglbart papir av
termoplastlske fibre og ikke-termoplastiske fibre pé en papir-
maskin for & danne et papir med heyere konsentrasjon av termoplas-
tiske fibre pé den ene siden enn p& den andre, karak teri-
sert v e 4@ en kombinasjon av de trekk at det dannes en
sterkt fortynnet vandig dispersjon av blandingen av de termoplas-
tiske fibre med avpasset fiberlengde og de 1kke termoplastiske
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fibre, hvorunder de termoplastiske fibre har et smeltepunkt som
ligger over 100°C men ikke over 240°C 0og har en spesifikk vekt
som er forskjellig fra den spesifikke vekt av de ikke-termoplas-
tiske fibre hvorpd foretas en si langsom avvanning at de termo-
plastiske og ikke-termoplastiske fibre vesentlig grupperer seg
inne i suspensjonsmediet pé-grunn av forskjellen i spesifikk vekt
hvoretter de sé%edes grupperte fibre avvannes og forenes pd i og
for seg kjent mite. '

2. Fremgangsm&te i samsvar med krav 1, karakteri-

sert ved at de termoplastiske fibre er polypropylen-
fibre.
3. Fremgangsmdte i samsvar med krav 2, karakteri-

sert ved at den utfelte bane pd i og for seg kjent mite
torkes og oppvarmes til en tilstrekkelig temperatur til & gi en
delvis smelting av polypropylenfibrene slik at papirets torr-
styrke og vatstyrke gkes.

4, Fremgangsm&te i samsvar med krav 2, karak te f i -
sert ved at polypropylenfibrene innblandes i en mengde
av 24 %il 45 vektsprosent av blandingen.

5. Fremgangsmite i samsvar med krav 2, karakteri-
sert ved at denieren for polypropylenfibrene er fra 3
til 5 denier pr. filament.

6. Fremgangsmdte i samsvar med et av kravene 2 til 5, k a -
rak terisert v e d at lengden av polypropylenfib-

rene er fra 5 til 10 mm.

1. Fremgangsmite i samsvar med et av kravene 1 1til 6, k a -
rakterisert ved at fra 2 til 10 vektsprosent
celluloseflokkulat tilsettes blandingen.

8. Fremgangsmdte i samsvar med et av kravene 3 til 7, k a -
rakterisert ved at dispersjonen er dannet slik
at fibrene utgjer stort sett 0,02 vektsprosent av den.

Anfgrte publikasjoner:
Fransk patent nr. 1.203.873, 1.137.457

@sterriksk patent nr. 240.688 ‘
Battista: Synthetic Fibres In Papermaking s.280
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