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OZET
A, B, ve C TiPi YANGINLARDA KULLANILAN ABC KURU KIiMYEVi TOZ URETIMI

Bulusumuz A Tipi {(odun, kdmiur, kagit vb.) B tipi (benzin, makine yaglari, kadran vb.)
ve C tipi (metan, propan, bltan gazi vb.) yanginlarin kisa strede séndurmek amaci
ile daha dnceden kabul edilmis basvurusu olan 2014/13930 basvurulu incelemesiz
patenetimize ilave olarak; %40,%70 veya %90 oraninda kullanacagimiz mono
amonum fosfat ve ana malzeme olmak Uzere dolgu malzemesi olarak kullanacagimiz
%58, %28 veya %0,8 craninda sodyumbikarbonat eklenmesi ile veya; amonyum
sulfat veya baryum sulfat karisimina %2 oraninda BM-30 veya spernat veya toz
halindeki herhangi bir silisyumdioksit malzemelerinin karigimi sonucunda elde

edilmesiyle ilgilidir.



10

15

20

25

30

TARIFNAME
A, B, ve C TiPi YANGINLARDA KULLANILAN ABC KURU KIMYEVi TOZ URETIMi

Bulusumuz A Tipi {(odun, kdmiur, kagit vb.) B tipi (benzin, makine yaglari, kadran vb.)
ve C tipi (metan, propan, bltan gazi vb.) yanginlarin kisa strede séndurmek amaci
ile daha dnceden kabul edilmis basvurusu olan 2014/13930 basvurulu incelemesiz
patenetimize ilave olarak; %40,%70 veya %90 oraninda kullanacagimiz mono
amonum fosfat ve ana malzeme olmak Uzere dolgu malzemesi olarak kullanacagimiz
%58, %28 veya %0,8 craninda sodyumbikarbonat eklenmesi ile veya; amonyum
sulfat veya baryum sulfat karisimina %2 oraninda BM-30 veya spernat veya toz
halindeki herhangi bir silisyumdioksit malzemelerinin karigimi sonucunda elde

edilmesiyle ilgilidir.

Teknigin Bilinen Durumu:

Bulusumuzdan 6nce ; ABC tipi yanginlarin séndirilmesinde kdpuk, karbondioksit ve
kuru kimyevi tozlar kullanilmaktaydi, bu maddelerin igerisinde bulunan kimyasallar
yanici ozelliklere sahip oldugundan daolayl yangini sdndurtyordu fakat sogutmadigi

icin yangin tekrar tekrar yenilenebiliyordu.

Bulusumuzun Yapim Asamasi ve Amaci:

Bulusumuz olusturulurken; farkli mikron biyukliginde gelen hammaddelerimiz 0,45-
0,75 arahginda kirllarak mikronize edilmek lzere birincil kirici olan 600 Iik gekicli
kiricimizla 500 lik konveyor bant araciligiyla aktarilir. Cekigli kiricida kirllan malzeme
transfer bandi ile ikincil kirici olan 600 [Uk silindir kiriciya aktarilir, burada 4 silindir
top icerisinden gecen malzeme 500 IUk konveyor bant araciligr ile istedigimiz
mikronda malzemeyi bize verecek olan 800x1500 Iuk tek kat elege aktarlir. Elekten
gecen malzeme 500 IUk transfer bandi ile yiiksek devirli {1500d/d) kanistiriciya
aktanilir. Elekten gegmeyen malzeme tekrardan bypass bandi ile silindir kiriciya
aktarilir. Aktarilan malzeme tekrar ezme isleminden ge¢mek lzere elege gelir.
Elekten gegerek karistiriciya giden malzeme karistiricida yuksek devirle (1500d/d)
kansimi saglanirken igerisine dolgu malzemeleri ilave edilir. Bu arada kanistiricinin
iginde silikonlama islemi de yapilmis olur. Urlin igerisindeki nem, karistiricr lizerinde
bulunan aksiyel fan ile disariya atiir. Uriin kaybini dnlemek adina fan agzinda
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elekteli bulunur. Sogutma iglemi de gergeklestirildikten sonra karistincidan c¢ikan
malzeme transfer helezonu ile paketleme Unitesine aktarnlir ve daha o6nceden

belirlenen kilogramda paketlenerek islem sonlandirilir.

Bulusumuzda Kullanilan Kimyasallarin Ozellikleri:

Sodyum Bikarbonat ; kimyasal formuli NaHCO3 olan bir kimyasal bilegiktir.
Sodyum tuzlarindan birisidir. Anti asit ozelligi vardir. Kabartma tozu olarak da

kullanilir. Suda ¢ézindr. Beyaz kat kristal tozdur.

Mono Amonum fosfat : Suda tamamen eriyen bir gibredir. Formuli NH4H2PO4 -
%12 N (azot) + %61 P205 (fosfor) seklindedir.

Amonyum Siilfat : Simgesi (NH1)2SO4. Molekil agirhgr: 132,14. Ozgiilagirhigr: 1,77.
280°C’nin Uzerinde bozunur. 100 g suda 0°C’de 41,22 g; 25°C’de 43,47 g; 100°C'de
50,42 g c¢ozunur. Sulu cozeltisi zayif asit ozelligi gdsterir. Etanol ve asetonda
¢ozlinmez. Lokal uyusturucu etkisi gésterir. Amonyum sapi, azot oksitleri icermeyen
sulfat asidi, vizkoz ipedi ve yanmaz kumaslarin yapiminda, analitik kimyada sogutma
karisimlarinin hazirlanmasinda, dericilikte, demirin galvanizlenmesinde, proteinlerin

¢cOktirilmesinde ve azotlu kimyasal gibre olarak kullanilir.

Baryum Siilfat : Gimis renginde, yumusak bir madendir. Tabiatta daha c¢ok,
baryum sulfati (BaS04), baryum karbonati (BaCO3) halinde bulunur. Bilesiklerinden
saf baryum elde etmek igin, ya erimis baryum klortri ya da sicak bir baryum Klorur
erivigi elektrolize edilir. Havada cok cabuk oksit haline gelir. Su ile, siddetli bir

tepkime gostererek, hidrojen gikartir; kendisi de, hidroksit halinde erir.

Spernat : Silisyum igeriklidir ve bulusun yapim asamasinda olusabilecek keklesmeyi
onler ve bulugun karisma islemi esnasinda tuzun ylUzeyine yapisarak bulusumuzun

yangin esnasinda akiciligini saglar.

Silisyumdioksit :0ksijen ve silisyum i¢eren kimyasal bilesik. Kimyasal sembolu
SiO2'dir

Bulusumuzda Kullanilan Kimyasallar:

1. Monoamonum fosfat



5 2. Amonyum Sulfat
3. Baryum Silfat
4. Spernat

5. Silisyumdioksit
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ISTEMLER

1-Bulusumuz A, B, Ve C Tipi Yanginlarda Kullamilan Abc Kuru Kimyevi Toz Uretimi
olup dzelligi ;

-farkh mikron buylkluginde gelen hammaddelerinin 0,45-0,75 araliginda kirilarak
mikronize edilmek uzere birincil kirici olan 600 Uk ¢ekicli kincimizla 500 luk konveyor

bant aracihdiyla aktariimasi,

- ¢ekigli kincida kirllan malzemenin transfer bandi ile ikincil kirici olan 600 |0k silindir

Kiriciya aktariimasi,

- burada 4 silindir top igerisinden gecen malzeme 500 IGk konveyor bant aracili ile
istedigimiz mikronda malzemeyi bize verecek olan 800x1500 |UK tek kat elege

aktanimasi,

- elekten gegen malzemenin 500 lUk transfer bandi ile yluksek devirli (1500d/d)

karigtiriciya aktarilmasi,

- elekten gecmeyen malzemenin tekrardan bypass bandi ile silindir kiriciya

aktanimasi,
- buraya aktarilan malzemenin tekrar ezme isleminden gegcmek tzere elege gelmesi,

- elekten gecgerek karistiriciya giden malzemenin kanistiricida yliksek devirle

(1500d/d) kangimi saglanirken icerisine dolgu malzemeleri ilave edilmesi,

- b u arada kanstincinin iginde silikonlama isleminin de yapilmasi,

- arun igerisindeki nemin, karistirici uzerinde bulunan aksiyel fan ile disariya atilmasi,
- fan agzinda bulunan elekteli telin Griin kaybini 6nlemesi,

- sogutma islemi de gercgeklestirildikten sonra Karistiricidan c¢ikan malzemenin
transfer helezonu ile paketleme unitesine aktariimasi ve daha onceden belirlenen

kilogramda paketlenmesi islem basamaklarindan olusmasi ile ilgilidir.



