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Sposéb wytwarzania na powierzchniach stalowych i zeliwnych
tygli i wanien powloki ochronnej przed dzialaniem cieklego
aluminium i jego stopow
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Patent nr 49383 obejmuje sposéb wytwarzania na
powierzchniach stalowych i zeliwnych wanien
i tygli powlok ochronnych przed dzialaniem ciek-
tego aluminium i jego stopéw. Spos6b ten polega
na wytwarzaniu powlok dwuwarstwowych skila-
dajacych sie z warstwy aluminium o grubosci 0,3
do 0,5 mm, wyzarzonej dyfuzyjnie w atmosferze
powietrza w temperaturze 800—900°C oraz z war-
stwy zawierajgcej siarczek zelaza w iloSci 10—30%o
wagowo, szklo wodne w iloSci 5—10% oraz w
chwili nakladania — wode.

Roéwnolegle patent obejmuje spos6b wytwarza-
nia powloki jednowarstwowej o grubo$ci okoto
1 mm, skladajacej sie z siarczku zelaza i szkla
wodnego.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb, ktéry po-
zwala otrzymaé¢ powloki ochronne odporne na
dzialanie aluminium i jego stopéw w sposéb
uproszczony.

Stwierdzono, ze stos‘ujac nakladanie pistoletem
plomieniowym na proszek, powloki zawierajacej
od 80—100% siarczku zelaza i reszta tlenek Zzelaza
i (lub) glinu mozna otrzymaé warstwy ochronne
zezwalajace na prace w okresie duzo wyzszym od
6 tygodni, przy czym ewentualna naprawa cze$ci
uszkodzonych powloki jest bardzo prosta.
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Sposéb wytwarzania powlok ochronnych przed
dzialaniem cieklego aluminium i jego stop6w we-
dlug wynalazku polega na tym, Ze na nalozonag
zgodnie z patentem nr 49383 powloke aluminiowsg
o grubosci 0,3—0,5 mm naklada sie pistoletem plo-
mieniowym sproszkowarg mieszanine skladajgca
sie z siarczku zelaza z tlenkiem zelaza lub tlen-
kiem aluminium, przy czym zawarto$é siarczku w
mieszaninie wynosi 80—100%s.

Odmiang tego sposobu jest nakladanie wprost
na oczyszczong powierzchnie wanny lub tygla po-
jedynczej warstwy o grubo$ci okolo 1 mm, skila-
dajacej sie z siarczku zelaza i tlenk6w zelaza i (lub)
glinu.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania na powierzchniach stalo-
wych i zeliwnych tygli i wanien powloki ochron-

‘nej przed dzialaniem cieklego aluminium i jego

stopéw wedlug patentu nr 49383, znamienny tym,
ze na powloke aluminiowg lub wprost na oczysz-
czong powierzchnie¢ wanny lub tygla naklada sie
warstwe mieszaniny siarczku zelaza z tlenkiem
zelaza i (lub) tlenkiem glinu, przy czym zawarto§é
siarczku w mieszaninie wynosi 80—1009/s.
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