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Sposob optymalnego zanurzenia dyszy w maszynach wyclqgowych
typu Fourcaulta
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb optymalne-
go zanurzenia dyszy w maszynach wyciggowych
typu Fourcaulta, w celu zwiekszenia wydajnosci
maszyn wyciggowych produkujacych taSme szklang.

Wedlug dotychczas stosowanego sposobu z chwilg
uruchomienia maszyny wyciaggowej, po jej okreso-
wym zatrzymaniu, ma miejsce zaciagniecie ta$my
szkla za pomoca ramy stalowej. TaSma szkla cigg-
niona jest przez walki azbestowe w gére az do po-
destu, gdzie nastepuje jej odtamywanie na zadany
wymiar,.

Po czynno$ciach zwigzanych z zaciagnigciem tas-
my szklanej, dysze z materialu ogniotrwalego za-
nurza sie w masie roztopionego szkla na z goéry
okre§lona gleboko$é. Glebokosé ta okre§lana w za-
leznosci od do§wiadczenia operatora obstugujacego
dana maszyne nie jest ustalana dokladnie i nie ule-
ga juz zmianom w dalszym procesie wyciggania
taémy. Wyciaganie taémy z maszyny trwa tak dlu-
go, az nastapi ochlodzenie masy szkla w studni pod-
maszynowej i zaistnieje konieczno§¢ przerwania
okresowego procesu wyciagania taémy szkla, nag-
rzania studni podmaszynowej i ponownego zaciag-
niecia taSmy szkla oraz zanurzema dyszy w masie
roztopionego szkia.

Istotna czynnoscia w omawianym procesie jest
dotychczasowy spos6b zanurzenia dyszy w. masie
szkla.

Predko$é ciggnienia tasmy szkla uzaleZzniona jest
od temperatury masy szkla w studni podmaszyno-
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wej, glebokoSci zanurzenia dyszy oraz od grubofci
taSmy. Jezeli wiec wedlug dotychczasowego spo-
sobu zanurzy si¢ dysze na pewng okreSlong giebo-
ko§¢, nalezy woéwcezas dostosowaé predko$é ciagnie-
nia taSmy tak, aby uzyskaé taéme o ustalonej gru-
bosci. Grubosei tej towarzyszy przy danym statym
zanurzeniu dyszy ustalona predkoié wyciaggania
taSmy, ktéra nie jest optymalng.

Opisany wyzZej i powszechnie stosowany sposéb
rozruchu maszyny wyciggowej nie pozwala na dal-
sze zwigkszenie predkoSci ciggnienia tasmy przy

~ zachowaniu danej grubosci.

Po zaglebieniu dyszy na z géry okreSlong wiel-
koS¢ i pozostawieniu jej w tym polozeniu tak, jak
poprzednio podano, pbZniejsza korekta jej zagle-
bienia w toku normalnej pracy maszyny jest nie-
mozliwa.

Sposéb dotychczas stosowany ogranicza wiec op-
tymalne wykorzystanie zdolno§ci produkcyjnej ma-
szyny wyciggowej. Ten znany spos6éb zanurzania
dyszy uniemozliwia zastosowanie regulatora ekstre-
malnego pozwalajgcego na automatyczne optymal-
ne ustawienie predkoSci maszyny wyciggowej i za-
glebienia dyszy.

Celem wymnalazku jest uzyskanie zwiekszenia
predkoSci ciggnienia tasmy szkla oraz wynikajgcej
stad wydajnoSci przez stopniowe optymalne zagle-
bianie dyszy w masie szkla, kt6re dokonuje sie na
poczatku okresu pracy maszyny.

Spos6b wedlug wynalazku polega na tym, Ze po
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podgrzaniu studni podmaszynowej, zanurzeniu dy-

szy w masie szkla na wstepnie ustalong gtebokosé i
zaciggnieciu tasmy, predko$§é ciagnienia doprowa-
dza sig¢ do takiej wartoS$ci, przy ktérej grubo§é tas-
my szkla osiggnie zadang wielkosé. Nastepnie w
celu zwigkszenia wydajno§ci maszyny przy zacho-
waniu ustalonej grubo$ci ta$my szkla zwieksza -sig
zanurzenie dyszy w granicach 1 do 2 mm. Zwiek-

szenie zanurzenia powoduje z kolei pogrubienie

~ taSmy szkla. Aby grubos$¢ ta doprowadzié do po-
przednio ustalonej wielkoSci zwieksza sie predkosé
ciggnienia maszyny co powoduje wzrost wydajno§-
cl. -

CzynnoSci te tj. ,,zanurzenie dyszy” i ,zwieksze-
nie predko$ci ciggnienia” powtarza sie kilkakrot-
nie, az do momentu nadmiernego pogrubienia ce-
bulki (miejsca poczatku formowania tasmy szkla)
grozjcego rozlaniem sie¢ masy szkla, co sygnali-
zuje, ze proces optymalnego zanurzenia dyszy jest
zakonczony.
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Ostateczne osiggniecie optymalnego zanurzenia
dyszy oznacza maksymalng mozliwa do osiggnigcia
w danych warunkach cieplnych predko$é ciagnie-
ria tasmy, co daje optymalna wydajno§é maszyny
dla danej gruboSci taSmy.
Realizacja czynnoSci wediug wynalazku odbywa
sie recznie przez operatora lub tez automatycznie
za pomocg regulatora ekstremalnego.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b optymalnego zanurzenia dyszy w maszy-
nach wyciggowych typu Fourcaulta, znamienny
tym, ze zanurzenie dyszy zwieksza si¢ stopniowo co
okre§long gleboko§é w granicach 1 do 2 mm, a po
kazdym stopniowym zanurzeniu zwieksza sie pred-
ko§¢ ciagnienia tasmy, przy czym czynnoS$ci zanu-
rzania i zwigkszania predkosci ciggnienia powtarza
sie kilkakrotnie do momentu nadmiernego pogru-
bienia cebulki, grozgcego rozlaniem sie masy szkla.
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