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DESCRIPCION

Procedimiento para la fabricacién de un material
de soporte con una marca oculta de identificacion.

La invencion se refiere a un procedimiento para
la fabricacién de una hoja de aluminio para embala-
je con al menos una marca oculta de identificacién
que se coloca en al menos una zona de la superficie
del material de soporte y se cubre a continuacion, y
al uso de la hoja para embalaje fabricada segun la in-
vencion. La invencién se refiere ademds a una hoja
para cigarrillos que comprende la hoja para embalaje
fabricada segtin la invencién, asi como a su uso con
fines de andlisis.

Es conocida la colocacién de marcas de identifi-
cacién en materiales de soporte, por ejemplo, hojas
para embalaje, con el fin de proteger contra copias ili-
citas, entre otras cosas, el producto sensible que se
va embalar, como los medicamentos. Segin el docu-
mento EPA11150270 se propone un papel metalizado
con marca de seguridad incorporada que se forma al
contener la capa de metal sobre la superficie principal
una imagen diferente en comparacién con superficies
parciales seleccionadas debido a las diferencias en la
composicién de las lacas usadas. En el caso de los bi-
lletes de banco o las tarjetas de crédito se ha pasado
a proveerlos de hologramas absolutamente costosos.
Sin embargo, se ha comprobado que los hologramas
se pueden falsificar también con el desarrollo crecien-
te de la técnica a pesar de su costosa fabricacién.

Segiin los documentos US2004/231782 'y
WOA103/104890, el solicitante ya ha propuesto que
s6lo a un circulo limitado de personas se le dé a co-
nocer durante el proceso de embalaje las marcas de
identificacién seguras contra falsificaciones, que estas
personas pueden identificar para su empresa o el pro-
ducto que se va a embalar y distinguir a continuacion,
sin necesidad de realizar un trabajo extraordinario
desde el punto de vista técnico. A tal efecto, las ho-
jas para embalaje se estructuran en una zona parcial
predefinida de modo que la marca de identificacion se
vuelve visible para el observador mediante la refrac-
cién correspondiente de la luz. En los productos alta-
mente sensibles, por ejemplo, los medicamentos, una
marca de identificacion visible es un requisito bastan-
te aceptable para el consumidor final, pero también
para la persona que realiza el embalaje. No obstante,
se ha demostrado que las marcas visibles eventuales
de identificacién podrian preocupar al consumidor de
un modo innecesario cuando se trata de productos
de fabricacién en masa, por ejemplo, los cigarrillos,
que se deben proteger asimismo contra copias ilicitas.
Por tanto, segin los documentos US2004/231782 y
WOA103/104890, la marca de identificacion se hace
invisible primero con una laca de recubrimiento, de
modo que un técnico la puede apreciar sélo durante
el uso ulterior. Sin embargo, la eliminacion de la capa
de laca de recubrimiento puede dificultar la compro-
bacidn posterior de la autenticidad del producto.

Por tanto, la presente invencién tiene el objetivo
de mejorar el procedimiento mencionado al inicio de
modo que no sélo los técnicos puedan comprobar con
facilidad la autenticidad de un producto por medio de
marcas ocultas de identificacién.

Por tanto, segtin la invencién se propone un proce-
dimiento del tipo mencionado al inicio que se caracte-
riza porque la marca o las marcas (3) de identificacién
se cubren mediante estampado.

2

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

Otras configuraciones ventajosas del procedi-
miento seguin la invencién se dan a conocer en las
reivindicaciones secundarias.

La invencion se refiere ademds a una hoja para ci-
garrillos que comprende una hoja de aluminio para
embalaje, fabricada mediante el procedimiento segin
la invencidn, con una o varias marcas ocultas (3) de
identificacién. La invencidn se refiere ademas al uso
de esta hoja para cigarrillos con fines de andlisis, ha-
ciéndose visible la marca o las marcas 3 de identi-
ficacion mediante la eliminacién del estampado. La
eliminacién del estampado se realiza ventajosamente
mediante la aplicacién de una pequefia presion, como
la presién ejercida con los dedos.

La invencion se refiere asimismo al uso de una ho-
ja de aluminio para embalaje, fabricada mediante el
procedimiento segin la invencién, para el embalaje
de alimentos como el chocolate.

La invencion se refiere ademads al uso de la hoja de
aluminio para embalaje, fabricada segin la invencion,
con fines de anélisis, haciéndose visibles la marca o
las marcas 3 de identificacién mediante la elimina-
cion del estampado. La eliminacién del estampado se
realiza ventajosamente mediante la aplicacién de una
pequeiia presion, como la presion ejercida con los de-
dos.

La invencién se explica detalladamente a conti-
nuacién por medio de las representaciones 1 y 2 de
las figuras, asi como por medio de un ejemplo posible
de realizacién para la ejecucion de la invencién.

Muestran:

Fig. 1 un producto intermedio 1’ que presenta la
marca 3 de identificacién de forma visible y

Fig. 2 un esquema a modo de ejemplo del proce-
dimiento segun la invencidn para cubrir las marcas 3
de identificacion.

A continuacion se explica detalladamente una po-
sible via para la realizacién de la invencién.

El producto inicial para el procedimiento segiin la
invencién es una hoja de aluminio que se provee de
la marca 3 de identificacién, por ejemplo, un logo de
empresa. Esto se puede llevar a cabo mediante recu-
brimiento con sistemas usuales de tintas de impresion,
repartiéndose la marca 3 de identificaciéon de manera
parcial o uniforme por toda la superficie.

Es posible asimismo colocar la marca 3 de identi-
ficacién mediante la tecnologia 14ser. En dependencia
de la cantidad de irradiacién se puede crear en la zona
3 una estructura con una intensidad diferente segtin la
irradiacién.

Es posible ademads colocar la marca 3 de identifi-
cacion mediante cilindros de trabajo que actian a la
vez como cilindros de estampado. En este caso, las
hojas de aluminio se procesan mediante laminacién a
fin de obtener el espesor de capa deseado para su uso
ulterior. Esto se realiza mediante cilindros de trabajo,
entre los que se guia la hoja de aluminio. Mediante la
presion de apriete en el espacio entre cilindros no sélo
se ajusta el espesor de hoja deseado, sino que se trans-
fiere simultdneamente una marca de identificacién a
la superficie de la hoja. A tal efecto, la superficie de
los cilindros de trabajo se trata con la tecnologia l4ser.
Mediante una irradiacion adecuada se puede crear en
la superficie del cilindro la forma de una marca de
identificacién que se estampa en la superficie de la
hoja durante la laminacién.

El material de soporte se puede proveer de un sis-
tema de recubrimiento de color antes o después de
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colocarse las marcas de identificacién. En este caso
resulta esencial que el sistema de recubrimiento es-
ta sélo ligeramente pigmentado, por lo que se obtie-
ne una coloracién, pero la marca de identificacion se
puede hacer visible en cualquier momento.

En el otro paso del procedimiento se cubre la mar-
ca 3 de identificacién. Esto se realiza mediante un
proceso de estampado, ya que los dibujos estampados
representan para el consumidor una imagen absolu-
tamente usual, por ejemplo, en el caso de hojas para
cigarrillos. Mediante el estampado de un producto in-
termedio 1°, mostrado en la figura 1, la marca 3 de
identificacién ya no queda visible para el consumi-
dor. La figura 2 muestra un proceso correspondiente
de estampado. En este caso, un rodillo 4 de alimen-
tacién alimenta el producto intermedio 1 a través de
un cilindro 7 de desviacion a un par de cilindros 6, 6’
de estampado. Mediante la presién de apriete, ejerci-
da por los cilindros de estampado, se realiza un dibujo
estampado uniforme también en la zona de la marca 3
de identificacion, de modo que ésta queda oculta para
el observador, o sea, ya no es visible. Mediante otro
cilindro 7° de desviacién se alimenta la hoja para em-
balaje con la marca oculta 3 de identificacién a un ro-
dillo 5 de recepcidn, del que se puede retirar el mate-
rial de embalaje, fabricado segin la invencidn, y usar-
se en otras aplicaciones. Esto se realiza, por ejemplo,
mediante recubrimiento que resulta importante espe-
cialmente al usarse como hoja para cigarrillos u hoja
para embalaje de alimentos.

Como los articulos de fabricacién en masa, por
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ejemplo, los cigarrillos, se tienen que proteger entre-
tanto contra copias ilicitas, la marca 3 de identifica-
cion se puede hacer visible en caso necesario. Esto se
lleva a cabo, por ejemplo, durante un control de adua-
na, mediante el andlisis de los materiales de embalaje,
en el que sélo con la aplicacién de una pequefia pre-
sién, o sea, mediante la eliminacién del estampado,
se pone al descubierto la marca 3 de identificacion.
Esto significa que la marca de identificacién apare-
ce s6lo mediante la presion de los dedos o mediante
frotamiento y se puede reconocer de este modo. Por
tanto, es posible llevar a cabo al menos una primera
comprobacién para determinar si es un producto de
calidad o una falsificacion, sin necesidad de medidas
técnicas costosas de medicidn.

Para resumir se ha de sefialar que mediante el pro-
cedimiento segtin la invencién se pone a disposicién
una hoja de aluminio para embalaje con marca oculta
de identificacion que tiene un uso amplio, en especial
cuando se debe comprobar el estado original de pro-
ductos.

Para el propio consumidor, la marca de identifica-
cién no tiene que quedar visible forzosamente, por lo
que éste no se preocupa de un modo innecesario, sino
que mds bien encuentra una decoracién usual, a saber,
un dibujo estampado. En caso necesario, por ejemplo,
en los controles de aduana, la marca de identificacion
puede quedar al descubierto elimindndose facilmente
el estampado, de modo que se puede analizar la auten-
ticidad del producto embalado.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para la fabricacién de una hoja
de aluminio para embalaje con al menos una marca
oculta (3) de identificacién que se coloca en al menos
una zona (2) de la superficie de la hoja de aluminio pa-
ra embalaje y se cubre a continuacién, caracterizado
porque la marca o las marcas (3) de identificacion se
cubren mediante estampado.

2. Procedimiento segtn la reivindicacién 1, carac-
terizado porque la marca (3) de identificacion se apli-
ca mediante tecnologia laser.

3. Procedimiento segtin la reivindicacion 1, carac-
terizado porque la marca (3) de identificacién se apli-
ca mediante cilindros estructurados de estampado.

4. Procedimiento segtn la reivindicacién 3, carac-
terizado porque los cilindros de estampado se estruc-
turan mediante tecnologia laser.

5. Procedimiento segtin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque la marca (3) de identificacion se apli-
ca mediante recubrimiento.

6. Procedimiento segtin una de las reivindicacio-
nes 1 a 5, caracterizado porque las marcas (3) de
identificacién estdn dispuestas de manera uniforme en
toda la superficie del material de soporte.

7. Procedimiento segitin una de las reivindicacio-
nes 1 a 6, caracterizado porque la hoja de aluminio
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para embalaje esta provista de un sistema de recubri-
miento de color no cubriente.

8. Hoja para cigarrillos que comprende una hoja
de aluminio para embalaje con una o varias marcas
ocultas (3) de identificacién, fabricada segtin unas de
las reivindicaciones 1 a 7.

9. Uso de una hoja para cigarrillos segtin la reivin-
dicacion 8 con fines de andlisis, caracterizado por-
que la marca o las marcas (3) de identificacién se ha-
cen visibles al eliminarse el estampado.

10. Uso segtin la reivindicacion 9, caracterizado
porque la eliminacién del estampado se realiza me-
diante la aplicacién de una pequefia presion, como la
presion ejercida con los dedos.

11. Uso de una hoja de aluminio para embalaje, fa-
bricada segtin una de las reivindicaciones 1 a 7, para
el embalaje de alimentos como el chocolate.

12. Uso de una hoja de aluminio para embalaje,
fabricada segtin una de las reivindicaciones 1 a 7, con
fines de anélisis, caracterizado porque la marca o las
marcas (3) de identificacidn se hacen visibles median-
te la eliminacion del estampado.

13. Uso segtin la reivindicacién 12, caracterizado
porque la eliminacién del estampado se realiza me-
diante la aplicacién de una pequefia presién, como la
presion ejercida con los dedos.
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Fig. 1
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Fig. 2
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