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(67) Sammendrag:

Opfindelsen angar en metode til fremstiling af et laminat omfattende dannel-
se af undertryk mellem en formpart og en vakuumfolie. Resinen tilferes lami-
natets lag i formen fra en eller flere sammenpresselige indlebskanaler, hvilke
ligger under vakuumfolien. Det nye ifalge opfindelsen angar dannelsen af en
overlengde pa vakuumfolien over indlgbskanalerne, hvorved indlgbskana-
lerne let kan fyldes ag temmes efter behov uafhzengig af vakuumfoliens ela-

sticitet.

Dette opnas ved, at der dannes en overleengde pa vakuumfolien over ind-
lebskanalerne ved at puste indlgbskanalen op eller ved at puste en anden
kanal op liggende langs med indlgbskanalen, inden der dannes undertryk

mellem den faste formpart og vakuumfolien.
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Krav

1. En metode til fremstilling af et laminat omfattende dannelse af undertryk
mellem en formpart og en vakuumfolie og tilfarsel af resin til laminatets lag
beliggende i formen og fra en eller flere sammenpresselige indlabskanater
beliggende under vakuumfolien kendetegnet ved, at der dannes en over-

lzzngde pa vakuumfolien over indlebskanalerne.

2. En metode til fremstilling af et laminat ifelge krav 1, kendetegnet ved, at
overlaengden over en indlgbskanal dannes ved at puste indlabskanalen op,

inden der dannes undertryk mellem formparten og vakuumfolien.

3. En metode til fremstilling af et laminat ifelge et eller flere af kravene 1-2,
kendetegnet ved, at overlazngden over en indlabskanal dannes ved at puste
en anden kanal op liggende langs med indlabskanalen, inden der dannes

undertryk mellem formparten og vakuumfolien.

4. En metode til fremstilling af et laminat ifelge et eller flere af kravene 1-3,
kendetegnet ved yderligere at omfatte hel eller delvis temning af mindst en

indlzbskanal for resin ved sammenpresning af indlgbskanalen.

5. En metode til fremstilling af et laminat ifalge krav 4, kendetegnet ved, at
mindst en indlgbskanal tammes helt eller delvist for resin ved at lade vaku-

umfolie presse indlebskanalen sammen som falge af undertrykket.

6. En metode til fremstilling af et laminat ifglge et eller flere af kravene 4-5,
kendetegnet ved, at mindst en indlgbskanal temmes helt eller delvist for

resin ved at puste en anden kanal op liggende langs med indlgbskanalen.
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