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Aporat do sprawdzania glowic palnikowych maszynek naftowych
Paten trwa od dnia 16 kwietnia 1955 r.

Przedmiotem wynalazku jest aparat do spraw-
dzania glowic palnikowyeh maszynek naftowych
typu ,,Primus” w celu zbadania doskonatoéci od-
lewu lba palnika i jakoSci zespawania rurel:
alowicy z podstawa oraz wspemnianym Ibem.

Aparatem wedlug wynalazku mozna badaé
Swiezo wyprodukowany palnik na stanowisku
spawacza przed ostygnieciem, co pozwala na
unikniecie konieczno$ci powtdémego podgrzewa-
mia palnika spirytusem, jak to bylo stosowane
dotychczsa, a takze umozliwia natychmiastowe
skorygowanie ewentualnych wad.

Aparat wedilug wymalazku jest uwidoczniony
na rysunku w widoku z boku czeSciowo w prze-
kroju osiowym. Aparat ten sklada sie zes zbior-
nika 13 na nafte z otworem wpustowym 12, wy-
stajacg ku gdérze rurka palnikowa 4 i boczng ob-
sada 9, zaopatrzong w zawor powietrzmy 10.
Rurka 4 przechodzi przez kotpak zbiornika 13
i jest do niej szczelnie przyspawane.

Do kolpaka zbiornika 13 wspo6i$rodkowo z rur-

ka 4, przyspawane jest od zewmatrz gniazdo 3
z wewnetrznym plaskim gwintem czterozwoj-
nym, w ktére wkreca sie tuleje Sciggajaca 7 zao-
patrzong w drazki 14 pokretla. W gérnym prze-
wezeniu tulei 7 zamocowany jest za pomoc3
pierscienia 6 sciggacz dociskowy 3 z giéwka 35,
otwarta z jednej strony w celu umozliwienia
wsuwania z tej strony obsady badanej ghlowicy
palnikowej 1.

Po wstawieniun glowicy palnikowej 1 w gtow-
ke 5 doeiska sie dolny koniec tej glowicy bezpo-
Srednio do gérmego obrzeza rurki 4 lub do mie-
dziamo-azbestowej uszczelki 2 za pomoca draz-
kéw 14 wkrecajac tuleje 7 w gniazdo 8. Ponie-
wai gwint Iaczacy powyzsze dwie czeSci posia-
da skok okolo 12 mm, dociSniecie obsady glo-
wicy palnikowej 1 do konca rurki 4 odbywa sie
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*) Wlasciciel patentu o$wiadczyl, ze tworca-
mi ‘wynalazku s3 Antoni Fijatkewski i Zygmunt



szybko, dzieki ¢zemu glowica nie zdazy ostygnaé
PO operacji spawania, zachowujac stan dosta-
tecznego nagrzania Po dokonaniu tych cZynno-
§ci naleZy podnie$¢ cisnienie w zbiorniku 13
i zapali¢é wydobywajace sie z glovwmcy pa]mko-
wej pary nafty.

Podniesienie ci$nienia w zbwm:ku 13 od:bywa

si¢ przez doprowadzenie sprezomego powietrza -

przez koncéwke 11 i zawér 10. Wskazane jest,
by przy prébie glowicy palnikowej za pomocy
aparatu wedlug wynalazku zostala ona poddana
dziataniu wyzszego ciénienia niz to, przy kté-
Tym normalnie pracuje, a to w celu ujawnienia
ewentualnych szczelin w odlewie tba palm.k.a Iub
" brakéw niewlasciwego zespawania,
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Zastrzezenia patentowe

. Aparat do sprawdzania glowic pa]m'koWyc.h
- -maszynek naftowych, znamienny tym, Ze po-

siada $ciggacz dociskowy (3), stuzagcy do do-
ciskdnia obsady badanej glowicy (1), do gor-
‘nego obrzeza rurki palnikowej (4), wchodza- -

* cej do zbiornika paliwowego (13).
. Aparat wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze

$ciggacz dociskowy (3) jest zamocowany w tu-
lei (7), wkreconej na gwint o duzym skoku

wmeruchom.e gniazdo_ (8)
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