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(57) Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren und die Ver-
wendung einer Birste mit Filamenten aus Polyamid oder PEEK,
oder einer Mischung aus Polyamid-Filamenten und PEEK-Fi-
lamenten, zur Erhdhung der Trittsicherheit von Bodenbelagen
durch Behandlung der Bodenbeldge mit der Birste, wobei die
Filamente hochtemperaturbestandig und elastisch sind und 5-
40 Gew.-% Diamantpartikel mit einem Korngréssendurchmesser
von 60-500 Mikrometer enthalten.
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Beschreibung

Technisches Gebiet

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Erhéhung der Trittsicherheit von Bodenbeldgen und die Verwendung einer
Birste zur Erhéhung der Trittsicherheit von Bodenbelagen.

Stand der Technik

[0002] Rutschunfalle stellen einen Schwerpunkt im Unfallgeschehen dar. Ursache ist haufig eine unzureichende, nicht
an den vorhandenen Rutschgefahren orientierte Rutschhemmung der Bodenbelage. Insbesondere bei glanzenden polier-
ten Fliesenbéden werden die Anforderungen an die Rutschhemmung haufig nicht berlicksichtigt, so dass nachtragliche
Veranderungen erforderlich sind. Dies gilt umso mehr in Barfusszonen, wie sie in Wellnessbereichen oder Hallenbadern
Ublich sind. Wasser am Boden fiihrt zu einer erheblichen Verminderung der Reibungswerte gegeniiber dem trockenen
Zustand. Fir nicht ausreichend rutschsichere Fliesenbéden stehen zur nachtraglichen Behandlung mechanische sowie
chemische Methoden zur Rutschhemmung beziehungsweise zur Trittsicherheit zur Verfigung.

[0003] Die chemischen Mittel erzeugen eine chemische Reaktion auf der Oberflache der Fliese und rauen den Boden-
belag auf. Ein solches Verfahren ist beispielsweise in EP3293322A1 offenbart. Mehr als R 9 gemass DIN 51130 oder,
was im Barfussbereich gefordert ist, Bewertungsgruppe A laut der hier geltenden DIN 51097 lasst sich mit chemischen
Mitteln allerdings nicht erreichen. Zudem kann bei der Verwendung von chemischen Mitteln Gefahr fiir Mensch und Um-
welt bestehen und der Glanz von hochglanzenden polierten Bodenbelagen vermindert sich. Chemische Mittel sind auch
kostenintensiv.

[0004] Bei der mechanischen Rutschhemmung handelt es sich um eine Behandlungsmethode, die nahezu ausschliess-
lich vor der Verlegung angewandt wird. Mechanische Formen der Oberflaichenbearbeitung wie das Flammen und Stocken
eignen sich gut fir Natursteine, das Sand- und Korundstrahlen fir keramische Fliesen. Diese Techniken haben den Nach-
teil, dass sie die Oberflache aufrauen und beschadigen und allenfalls verfarben. Ein weiterer Nachteil ist der zeitliche
Mehraufwand bei der Oberflachenreinigung von aufgerauten Oberfldchen, da diese eine wesentliche rauere Oberflachen-
struktur aufweisen mit einem héheren Widerstands-Koeffizienten.

Aufgabe der Erfindung

[0005] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, eine Lésung fir ein Verfahren und eine Verwendung bereitzu-
stellen, mit welcher die Trittsicherheit von Bodenbeladgen auch im Barfussbereich bei nasser Oberflache erhéht wird, oh-
ne die Oberflache zu beschédigen oder die Eigenschaften von Bodenbeladgen zu verandern, und welche kostenglinstig
und umweltfreundlich ist, sowie mit welcher nachtraglich bereits verlegte Bodenbelage behandelt werden kdnnen, um die
Trittsicherheit zu erhéhen oder wiederherzustellen.

Beschreibung der Erfindung

[0006] Diese Aufgabe wird gelést durch die Verwendung einer Burste mit Filamenten aus Polyamid oder PEEK oder ei-
ner Mischung aus Polyamid-Filamenten und PEEK-Filamenten zur Erhéhung der Trittsicherheit von Bodenbeldgen durch
Behandlung der Bodenbelage mit der Biirste und durch ein Verfahren zur Erhéhung der Trittsicherheit von Bodenbelagen
durch Verwendung einer Biirste mit Filamenten aus Polyamid oder PEEK oder einer Mischung aus Polyamid-Filamenten
und PEEK-Filamenten, wobei die Filamente hochtemperaturbestandig und elastisch sind, und 5-40 Gew.-% Diamantpar-
tikel mit einem Korngréssendurchmesser von 60-500 Mikrometer enthalten.

[0007] Es hat sich gezeigt, dass solche Birsten mit Filamenten aus Polyamid oder PEEK oder einer Mischung aus Po-
lyamid-Filamenten und PEEK-Filamenten besonders geeignet sind, um die Oberflachen von Bodenbeldgen nur im mi-
kroskopisch feststellbaren Bereich aufzurauen, ohne die Eigenschaften der Originaloberflache zu beeintrachtigen, zu
beschadigen oder zu verdndern. Zudem werden durch die Behandlung von Bodenbeldgen mit diesen Birsten auch
Schichtbildungen oder Versiegelungen, wie beispielsweise Epoxid-, Zementschleier- oder Kalkseifenbildungen, effizient
entfernt. Die Verwendung dieser Birsten ist kostengunstig und umweltfreundlich, weil auf chemische Mittel verzichtet wer-
den kann. Zudem kénnen die Bodenbeldge von bereits verlegten Béden nachtraglich behandelt werden und die Trittsi-
cherheit nachtraglich erhéht werden, was ebenfalls kostenglinstiger ist, als wenn man die B6den mit neuen, rutschfesteren
Bodenbelagen verlegen misste.

[0008] Eine bevorzugte Ausfihrungsform der Erfindung betrifft die Verwendung einer Blrste mit Filamenten aus Polyamid
oder PEEK, oder einer Mischung aus Polyamid-Filamenten und PEEK-Filamenten, und mit Diamantpartikel zur Behand-
lung von bereits verlegten Bodenbelagen, um die Trittsicherheit zu erhéhen. Ein weiterer Aspekt betrifft die die Verwendung
einer Birste mit Filamenten aus Polyamid oder PEEK, oder einer Mischung aus Polyamid-Filamenten und PEEK-Filamen-
ten, und mit Diamantpartikel zur Vorbehandlung von Bodenbelagen in Industrielinien, um die Trittsicherheit der Bodenbe-
lage zu erhdhen. Dazu werden Bodenbelage, beispielsweise Platten, auf Férderbandern durch eine Biirstenstrasse befor-
dert, in welcher rotierende Blirsten mit vorprogrammiertem Druck und Férdergeschwindigkeit in einem Durchlaufverfahren
auf der Oberseite der Bodenbelage/Platten angewendet werden.
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[0009] Als Birsten werden beispielsweise Rund-, Teller-, Trommel- oder Walzblrsten, vorzugsweise Rund- und Tellerbirs-
ten verwendet. Trommel- und Walzbiirsten werden vor allem in Industrielinien bei der Behandlung von Bodenplatten vor
der Verlegung eingesetzt. Rund- und Tellerbiirsten werden vorzugsweise in Maschinen, vorzugsweise in Einscheibenma-
schinen, Rotations-Poliermaschinen oder Scheuersaug-Automaten eingesetzt, womit bereits verlegte Bodenbelage effizi-
ent behandelt werden kénnen, um die Trittsicherheit zu erhdhen. Die Rund- und Tellerblrsten weisen vorzugsweise einen
Durchmesser von 100 mm bis 1000 mm, vorzugsweise 120 bis 400 mm, auf und rotieren mit einer Drehzahlgeschwindig-
keit von 50 bis 2000 Umdrehungen pro Minute, vorzugsweise mit weniger als 1000 Umdrehungen pro Minute, noch mehr
bevorzugt mit weniger als 200 Umdrehungen pro Minute, besonders bevorzugt mit 50 bis 200 Umdrehungen pro Minute.
Somit werden auch mit niedertourigen Drehzahlen von unter 300 Umdrehungen pro Minute, vorzugsweise von 50 bis
200 Umdrehungen pro Minute, gute Resultate erzielt und die Trittsicherheit erhéht, ohne die Oberflache zu beschadigen.
Unter Einscheibenmaschine wird eine Maschine mit Deichsel und Maschinengehause mit Motor verstanden, in welche
eine Scheibe mit einer Rund- oder TellerbUrste mit den gewiinschten Filamenten montiert werden kann.

[0010] Als Polyamide fir die Polyamid-Filamente kénnen alle aliphatischen, aromatischen und cycloaliphatischen Poly-
amide, deren Copolymere sowie Abmischungen der Polymere und Copolymere verwendet werden, sofern sie hochtem-
peraturbesténdig sind. Besonders bevorzugt sind hochtemperaturbestandige und elastische Polymere mit einer erhéhten
Biegesteifigkeit, welche besonders geeignet sind beim Einsatz mit Teller- und Rundbirsten in rotierenden Maschinen wie
Einscheibenmaschinen, wo hoher Reibwiderstand beim Einsatz auf dem Boden entsteht. Dies fiihrt zu einer langerer Ein-
satzdauer der Birste. Ebenfalls bevorzugt sind saurebesténdige Polyamide. Die hier genannten Polyamid-Filamente sind
geeignet fUr den Trockeneinsatz, kdnnen aber auch mit Flissigkeit, beispielsweise mit Wasser oder einem Reinigungsmit-
tel, verwendet werden. In einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform werden nur Polyamid-Filamente fur die Birste
verwendet.

[0011] PEEK, auch Polyetheretherketon genannt, ist ein hochtemperaturbestandiger thermoplastischer Kunststoff. In ei-
ner Ausfiihrungsform der Erfindung werden PEEK-Filamente oder Polyamid-Filamente und PEEK-Filamente gemeinsam
in einer Blrste verwendet.

[0012] Die Filamente enthalten 5-40 Gew.-% Diamantpartikel, bezogen auf das Gesamtgewicht der Filamente. Vorzugs-
weise enthalten die Filamente 10-30 Gew.- % Diamantpartikel. Die Diamantpartikel weisen einen Korngréssendurchmes-
servon 60 bis 500 Mikrometer, vorzugsweise von 80 bis 450 Mikrometer, noch mehr bevorzugt von 100 bis 400 Mikrometer
auf. Die Diamantpartikel werden auch als Diamantstaub bezeichnet. Die Diamantpartikel kdnnen weitere Abrasivpartikel
wie Siliciumcarbid oder Keramik enthalten. Besonders bevorzugte Resultate werden aber mit Filamenten erzielt, welche
als Partikel nur Diamantpartikel enthalten. Als Diamant ist Industriediamant oder Kunstdiamant geeignet. Zur Herstellung
der Filamente werden die Kunststoffpolymere, d.h. die Polyamidpolymere oder PEEK-Polymere vorzugsweise mit den
Diamantpartikel vermischt und Uber ein Extrusionsverfahren zur gewiinschten Lange und Dicke geformt. Vorzugsweise
weisen die Filamente einen Durchmesser von 0.1 bi 5 mm, vorzugsweise von 0.2 bis 1.2 mm und eine Lange von 5 bis
100 mm, vorzugsweise von 10 bis 50 mm auf. Die Filamente kénnen zusétzliche Additive wie beispielsweise Antioxidati-
onsmittel, UV-Stabilisatoren, Farbstoff, Pigmente, Benetzungsmittel, oberflachenaktive Mittel, Weichmacher, antistatische
Mittel, Rostschutzmittel und andere flissige Materialien enthalten.

[0013] Unter Bodenbelag wird der Nutzbelag des Fussbodens eines Gebdudes verstanden. Dazu gehéren Stein-, Fein-
steinzeug-, Kunst-, Natur- oder Keramikplatten, Terrazzo, zementdse Bdden, wie auch Kunststoffbelage wie Vinyl-, PVC-,
PU-, Kautschuk- oder Epoxidbdden. Besonders geeignet ist die erfindungsgemasse Verwendung beziehungsweise das
erfindungsgemasse Verfahren bei der Behandlung von bereits verlegten Béden, insbesondere bei Béden mit Oberflachen,
welche den gesetzlichen Anforderungen nicht, beziehungsweise nicht mehr, entsprechen, wie sie beispielsweise in Hal-
lenbadern oder Wellnessbereichen verlegt sind. Solche Bdden sind beispielsweise Mosaikbdden oder Keramik-, Natur-
oder Kunststeinplatten. Dabei wird die Trittsicherheit erhéht bei Erhaltung der Oberflaichenbeschaffenheit. Besonders bei
belasteten Oberflachen werden guten Resultate erzielt. Unter belasteter Oberfldche wird eine Oberflache verstanden,
welche beispielsweise taglich verschiedenen Reinigungszyklen eines Bades ausgesetzt ist, oder welche verschiedenen
schichtbildenden Materialien wie Desinfektionsmittel, Epoxid- oder Zementschleier wie auch Kalkseifenbildung, bestehend
aus Wasser, Sauerstoff, Kalk und Chlor, aufweist.

[0014] Die Begriffe Trittsicherheit und Rutschhemmung werden hier gleichwertig verwendet. Testmessungen zur Erhd-
hung der Trittsicherheit beziehungsweise Rutschhemmung werden nach den Normen DIN 51130 und DIN 51097, bezie-
hungsweise der Europaische Norm DIN EN 16165 ,Bestimmung der Rutschhemmung von FuBbéden - Ermittlungsverfah-
ren”, sowie gemass ,bfu-Priifreglement R 9729 - Klassifizierung von Bodenbelagen mit rutschhemmenden Eigenschaften®
durchgefihrt. Beim ,bfu- Prifreglement R9729“ und geméass DIN EN 16165 Anhang D wird der Gleitreibungskoeffizient
ermittelt. Dabei hat sich gezeigt, dass die erfindungsgemasse Verwendung einer Biirste mit Polyamid-Filamenten mit Dia-
mantpartikel beziehungsweise das erfindungsgemasse Verfahren die Trittsicherheit von Bodenbeldgen um mindestens
eine bis zwei Stufen erhéht, derart dass sich der R-Wert geméass DIN 51130 auf mindestens R10 bis R13 erhdht, bezie-
hungsweise dass sich der Sicherheitswert geméass DIN 51097 um eine bis zwei Stufen von A auf B bzw. C erhdht. Der
Gleitreibungskoeffizient im Barfussbereich geméss ,bfu- Prifreglement R9729“ erhdht sich um eine bis zwei Stufen, vor-
zugsweise um zwei Stufen beispielsweise von GB1 auf GB 3. Gleichzeitig verandert sich die Oberflacheneigenschaft nicht.
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[0015] Das erfindungsgemasse Verfahren zur Erhéhung der Trittsicherheit von Bodenbelagen ist gekennzeichnet durch
die Schritte:

) Bereitstellen einer Vorrichtung mit einer Blrste mit hochtemperaturbestandigen und elastischen Filamenten aus
Polyamid oder PEEK, oder einer Mischung aus Polyamid-Filamenten und PEEK-Filamenten, mit 5-40 Gew.-%
Diamantpartikel, wobei die Diamantpartikel einen Korngréssendurchmesser von 60-500 Mikrometer aufweisen,
und wobei die Birste eine Rund- oder Tellerblirste ist;

1)) Rotation der Rund- oder Tellerblrste mit einer Drehzahl von 50-2000 1/min;

1)  Pressen der Rund- oder Tellerblirste mit einem spezifischen Biirstendruck von 0,1 - 500 N/cm?, vorzugsweise
0,4 - 200 N/cm? auf einen Bodenbelag;

IV)  Behandeln des Bodenbelags fir eine Dauer von 2 bis 20 Sekunden pro Auflageflache.

[0016] In einer bevorzugten Ausfuhrungsform rotiert die Rund- oder Tellerblrste in Schritt [I) mit einer Drehzahl von we-
niger als 500 1/min, noch mehr bevorzugt von weniger als 200 1/min. Vorzugsweise wird der Bodenbelag in Schritt IV)
fur eine Dauer von 2 bis 10 Sekunden pro Auflageflache, noch mehr bevorzugt fiir eine Dauer von 2 bis 8 Sekunden pro
Auflageflache behandelt. Die Vorrichtung in Schritt ) ist vorzugsweise eine Einscheibenmaschine.

[0017] Das erfindungsgemasse Verfahren ist besonders geeignet um die Trittsicherheit von Bodenbelagen auch im Bar-
fussbereich bei nasser Oberflache zu erhéhen ohne die Oberflache zu beschadigen oder den Glanz von Bodenbelagen zu
vermindern. Das Verfahren ist kostenglinstig und umweltfreundlich, und es kénnen nachtraglich bereits verlegte Boden-
beldge behandelt werden um die Trittsicherheit zu erhéhen.

[0018] Ebenfalls Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein rutschfester Bodenbelag behandelt nach einem erfin-
dungsgemassen Verfahren.

Kurze Beschreibung der Figuren
[0019] Es zeigen:

Fig. 1A Testmessung mit einem Gleitmessgerat FSC 2000 print mit einem Kunststoffgleiter vor Behand-
lung mit Burste,

Fig. 1B Testmessung mit einem Gleitmessgerat FSC 2000 print mit einem Gummigleiter vor Behandlung
mit Birste,
Fig. 2A Testmessung mit einem Gleitmessgerat FSC 2000 print mit einem Kunststoffgleiter nach Be-

handlung mit Biirste,

Fig. 2B Testmessung mit einem Gleitmessgerat FSC 2000 print mit einem Gummigleiter nach Behand-
lung mit Burste.

Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung

[0020] Die vorliegende Erfindung wird im Folgenden durch ein Ausfihrungsbeispiel ndher beschrieben, das jedoch den
Schutzumfang der erfindungsgemassen Gegenstande nicht limitiert.

[0021] In einem Hallenbad wurde ein verlegter Keramikboden mit einer belasteten Oberflache mit einer Burste mit Poly-
amid-Filamenten mit Diamantpartikel behandelt. Dabei wurde eine Tellerblrste mit einem Durchmesser von 250 mm mit
Polyamid-Filamenten mit 20 Gew.-% Diamantpartikel mit einem Korngréssendurchmesser von 400 Mikrometer verwendet
und in einer Einscheibenmaschine montiert. Die Tellerblrste in der Einscheibenmaschine rotierte mit einer Drehzahl von
180 Umdrehungen pro Minute und wurde mit einem spezifischen Biirstendruck von 0.8 N/cm? auf den Boden gedriickt. Mit
der Einscheibenmaschine wurde der Bodenbelag fir 8 Sekunden pro Auflageflache behandelt. Der Keramikboden wurde
vor Behandlung, siehe Fig. 1A und 1B, und nach der Behandlung mit der Burste mit Polyamid-Filamenten und Diamant-
partikel, siehe Fig. 2A und 2B, nach der Messmethode gemass ,bfu- Prifreglement R9729" mit einem Gleitmessgerat
FSC 2000 print geprift und der Gleitreibungskoeffizient beziehungsweise der Gleitreibzahl-Mittelwert bestimmt. Vor der
Behandlung wies der Boden eine matte, trilbe Oberflache mit einem Gleitreibungskoeffizient von 0.34 auf, was einer Stufe
von GB1 oder GS2 entspricht. Nach der Behandlung wies der Bodenbelag eine gldnzende Oberflache auf mit einem Gilei-
treibungskoeffizient von 0.59 auf, was einer Stufe von GB2 oder GS3 entspricht gemessen nach dem ,bfu-Prufreglement
R9729". Der Hallenbadboden wies nach der Behandlung also eine erhéhte Trittsicherheit und Rutschhemmung auf bei
gleichzeitiger Beibehaltung der Oberflacheneigenschaft und die Anforderungen an die Trittsicherheit wurden erfillt.

[0022] In den Fig. 1A, 1B, 2A und 2B sind die Messkurven mit dem Gleitreibungskoeffizienten p bei der Messung tber
eine Bodenlange von 60 cm dargestellt. Der Gleitreibungskoeffizient p wurde mit einem Gleitmessgerat FSC 2000 print
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nach der Messmethode geméass ,bfu- Prifreglement R9729" ermittelt, wobei das Gleitmessgerat jeweils mit einem Kunst-
stoffgleiter (Fig. 1A und Fig. 2A) oder mit einem Gummigleiter (Fig. 1B und Fig. 2B) ausgestattet war und mit beiden
Gleitern Nassmessungen durchgefihrt wurden. Mit jedem Gileiter wurde der Mittelwert des Gleitreibungskoeffizienten p
Uber eine Messlange von 60 cm bestimmt. Der Beginn der Messung erfolgte bei 0 cm in den Figuren. Die Bewertung der
Rutschhemmung bzw. der Trittsicherheit erfolgt aufgrund des Gesamtmittelwertes von Kunststoff- und Gummigleitern.

[0023] Der mittlere Gleitreibungskoeffizient p vor der Behandlung mit der Blrste geméass oberem Beispiel betrug mit dem
Kunststoffgleiter 0.30, siehe Fig. 1A, und mit dem Gummigleiter 0.38, siehe Fig. 1B, was einem Gesamtmittelwert des
Gleitreibungskoeffizienten p vor der Behandlung von 0.34 entspricht. Die Anforderungen fir eine trittsichere Oberflache
im Nassbereich mit einem Gleitreibungskoeffizienten p von mindestens 0.45 sind nicht erfillt.

[0024] Der mittlere Gleitreibungskoeffizient y nach der Behandlung mit der Blirste geméass oberem Beispiel betrug mit
dem Kunststoffgleiter 0.44, siehe Fig. 2A, und mit dem Gummigleiter 0.74, siehe Fig. 2B, was einem Gesamtmittelwert des
Gleitreibungskoeffizienten p nach der Behandlung von 0.59 entspricht. Die Anforderungen fir eine trittsichere Oberflache
im Nassbereich mit einem Gleitreibungskoeffizienten p von mindestens 0.45 sind erfullt.

[0025] Die Werte des Gleitreibungskoeffizienten p gemass ,bfu- Prifreglement R9729“ betragen im Barfussbereich 0.30-
0.45 fir GB1, 0.45-0.60 fur GB2 und Uber 0.60 fur GB3 und im Schuhbereich 0.20-0.30 fir GS1, 0.30-0.45 fir GS2, 0.45-
0.60 fur GS3 und Uber 0.60 fur GS4.

Patentanspriiche

1. Verwendung einer Birste mit Filamenten aus Polyamid oder PEEK oder einer Mischung aus Polyamid-Filamenten
und PEEK-Filamenten zur Erhéhung der Trittsicherheit von Bodenbeldgen durch Behandlung der Bodenbeldge mit
der Burste, wobei die Filamente hochtemperaturbestandig und elastisch sind und 5-40 Gew.-% Diamantpartikel mit
einem Korngréssendurchmesser von 60-500 Mikrometer enthalten.

2. Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Filamente 10-30 Gew.-% Diamantpartikel mit einem
Korngréssendurchmesser von 100-400 Mikrometer enthalten.

3. Verwendung nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Filamente Polyamid-Fi-
lamente sind.

4. Verwendung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Birste eine Rund- oder
Tellerbiirste ist und mit einer Drehzahl von 50-1000 1/min mit einem spezifischen Birstendruck von 0,1 - 500 N/cm?far
2 bis 20 Sekunden pro Auflageflache der Birste auf dem Bodenbelag zur Behandlung der Bodenbelage verwendet
wird.

5. Verwendung nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der Bodenbelag nach Be-
handlung mit der Birste einen héheren Gleitreibungskoeffizient p aufweist gemessen nach dem ,bfu-Prifreglement
R 9729 verglichen mit vor der Behandlung mit der Biirste.

6. Verwendung nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der Bodenbelag aus Stein-,
Feinsteinzeug-, Kunst-, Natur- oder Keramikplatten, oder ein zementéser Boden, ein Vinyl-, PVC-, PU-, Kautschuk-
oder Epoxidboden, ist.

7. Verwendung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Birste nachtraglich zur
Behandlung von bereits verlegten Bodenbeldgen verwendet wird um die Trittsicherheit zu erhéhen.

8. Verwendung nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Bilrste zur Vorbehandlung von
Bodenbelagen in Industrielinien verwendet wird um die Trittsicherheit der Bodenbelage zu erhéhen.

9. Verfahren zur Erhéhung der Trittsicherheit von Bodenbeldgen, gekennzeichnet durch die Schritte:
I) Bereitstellen einer Vorrichtung mit einer Birste mit hochtemperaturbestandigen und elastischen Filamenten aus
Polyamid oder PEEK, oder einer Mischung aus Polyamid-Filamenten und PEEK-Filamenten, mit 5-40 Gew.-% Dia-
mantpartikel, wobei die Diamantpartikel einen Korngréssendurchmesser von 60-500 Mikrometer aufweisen, und wo-
bei die Blrste eine Rund- oder Tellerbiirste ist;
Il) Rotation der Rund- oder Tellerbiirste mit einer Drehzahl von 50-1000 1/min;
1) Pressen der Rund- oder Tellerbiirste mit einem spezifischen Birstendruck von 0,1 - 500 N/cm?, vorzugsweise
0,4 - 200 N/cm? auf einen Bodenbelag;
IV) Behandeln des Bodenbelags fiir eine Dauer von 2 bis 20 Sekunden pro Auflageflache.

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung aus Schritt 1) eine Einscheibenmaschine
ist.

11. Verfahren nach einem der Anspriiche 9 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Bodenbelag fur 2 bis 10 Sekunden
pro Auflageflache behandelt wird.

12. Verfahren nach einem der Anspriche 9 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Rund- oder Tellerblrste in Schritt
I1) mit einer Drehzahl von weniger als 200 1/m in rotiert.
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13. Rutschfester Bodenbelag behandelt nach einem Verfahren nach Anspriiche 9 bis 12.
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’ Antrag aut eine Recherche internationaler Art zugeteilt hat

Internationaler Art

10-05-2023 SNB83805

I. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDS  (ireffen mehrere Kiassifikalionssymbole zu, so sind alle anzugeben)

Nach der internationalen Patentklassifikation (IPC} oder sowohl nach der nationalen Klassifikation als auch nach der IPC

Siehe Recherchenbericht

11. RECHERCHIERTE SACHGEBIETE

Recherchierter Mindestpriifstoff

Klassifikalionssystem Klassifikationssymbole

IPC Siehe Recherchenbericht

Recherchierte, nicht zum Mindestprifstoff gehdrende Verbftentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Sachgebiete fallen
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Nr. des Antrags auf Recherche

CH 12452022

A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES
INV. BR24B7/22 B24B29/00

ADD.

Nach der Internationalen Patentklassifikation {IPK) oder nach der nationalen Kiassifikation und der IPK

B. RECHERCHIERTE SACHGEBIETE

Recherchierter Mindestpriifstoff (Kiassifikationssystem und Klassifikationssymbole }
B24B :

Recherchierte, aber nicht zum Mindestpriifstoff gehdrende Verbifentiichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

Wihrend der internationalen Recherche konsultiorte elektronische Datenbank (NMame der Datenbank und evll. verwendele Suchbaqriffe)

EPO-Internal, WPI Data

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE VEROFFENTLICHUNGEN

kategorie° Bezeichnung der Verdffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr,

X EP 1 755 828 A2 (EPOXI TECH INC [US]) 1-13
28. Februar 2007 (2007-02-28)
* Absidtze [0002], [0003], [0016],

[0017]1, [0035] — [0039]; Abbildungen 1-7
*

X Us 20097221212 Al (PALUSHAJ SIMON [US]) 1-8
3., September 2009 (2009-09-03)

* pbsdtze [0003] - [0009], [0045],
[0059]; Abbildungen 1,2,7 *

X EP 1 165 866 Al (DU PONT [US]) 1-8
2. Januar 2002 (2002-01-02)
* Absitze [0005], [0006] *

Weitere Versffentlichungen sind der Fortselzung von Feld C zu m Siehe Anhang Patentfamilie
eninshmen
* Besondere Kategorien von angegebenen Verdffentiichungen “T" Spétere Veroffentlichung, ?fie nach dem Anmelde&iatum oder
I & ; ¢ ; p i dem Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist und mit der
A V:éggi?égfgﬁ?gégfnggrsagggg?sg%] fgi\ggeg:ﬂ;chmk definiert, Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstandnis des der
"E* Aileres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem . %Hé%dri%ngnzguegégggﬁlgg?enden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden

Anmeldedatum verdffentiicht worden ist X" Verffentlichung von besonderer Bedeutung;; die beanspruchte Erfindung

"L Versftentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er- kanin allein aufgrund dieser Verffentlichung nicht als neu oder auf
scheinen zu tassen, oder durch die das Verﬁffqpuichpngsdatum einer erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden
anderen im Recherchenberichl genannien Verdtfentiichung belegt werden »y« vargfientlichung von besonderer Bedeutung:; die beanspruchte Erfindung
soll, oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist {wie kann nicht als auf erfinderischer Taligkeit beruhend betrachtet

w— aug?efijh,n% o . o werden, wenn die Verbifentlichung mit einer oder mehreren anderen

0" Verbifentlichung, die sich auf eine mindliche Oftenbarung, . Versffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und

o VelneﬂBeTUlhzunQ.dEﬂne AlgSSle"x“g o%erdart\dsve rl\)/laﬁnal};\-oen bezieht diese Verbindung flir einen Fachmann naheliegend ist

“Pr Veréffentiichung, die vor dem Anmeldedatum, aber nac wo N . gt . N
dem beanspruchten Prioritilsdatum verbffentlicht worden ist &" Vargffentichung, die Mitglied derselben Patentfamilic ist

Datum des tatséchlichen Abschlusses der Recherche Absendedatum des Berichts {iber die Fecherche

internationaler Art interationaler Art

18. September 2023

Name und Postanschrifl der Internationalen Recherchenbehdrde Bevollméchtigter Bediensieter
Europiisches Patentam, P.B. 6818 Palentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk
Tel. (+31-70) 340-2040,
Fax: (+31-70) 340-3016 Koller, Stefan
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Nr. des

Antrags auf Recherche

CH 12452022

tm Recherchenbericht

Datum der

Mitglied(er) der

Datum der

angefiihrtes Patentdokument Veroffentlichung Patentfamilie Verdffentlichung
EP 1755828 A2 28~-02-2007 EP 1755828 A2 28-02~2007
us 2005260941 Al 24-11-2005
WO 2005113198 A2 01-12-2005
uUs 2009221212 Al 03-09-2009 CN 102216031 A 12-10-2011
CN 105167400 A 23-12~2015
EP 2342047 Al 13-07-2011
EP 2990156 Al 02-03-2016
us 2009221212 Al 03-09~2009
WO 2010028255 Al 11-03-2010
EP 1165866 Al 02-01-2002 CA 2359615 Al 24-08-2000
CN 1340112 a 13-03-2002
DE 60007974 T2 16-12-2004
EP 1165866 Al 02-01~2002
JP 2002537493 A 05-11-2002
us 6190769 Bl 20-02-2001
us 6249928 Bl 26-06~2001
WO 0049208 Al 24-08-2000
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