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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie zaworowe do przetgczania przeptywu masowego arty-
kutéw pretopodobnych w kanatach transportowych przemystu tytoniowego.

W liniach produkcyjnych pretopodobnych wyrobdéw przemystu tytoniowego, jak papierosy, filtry
lub papierosy z juz doklejonym filtrem, w trakcie procesu produkcyjnego wspomniane wyroby pokonujg
znaczng droge po opuszczeniu maszyny wytwarzajgcej zanim zostang umieszczone w opakowaniach
w maszynie pakujgcej lub w magazynach. Przemieszczenie nastepuje zazwyczaj w wielowarstwowym
uporzgdkowanym stosie, co eliminuje deformacje, uszkodzenie lub zniszczenie wyrobow. Istnieje po-
trzeba manipulowania strumieniem wyrobéw w celu dostarczenia do lub z réznych urzgdzen zastoso-
wanych w linii produkcyjnej miedzy innymi w kierunku przeciwnym do oddziatywania sity grawitacji.
W tym celu w ciggu transportowym przemieszczajgcym wyroby pretopodobne sg wykonane kanaty,
ktére tgczg jeden poziomy przenosnik z innym poziomym przeno$nikiem lub odbiornikiem. Pretopo-
dobne wyroby wypetniajg catkowicie pionowe kanaty oraz z zasady poziome przeno$niki, co jest warun-
kiem determinujgcym zachowanie ich uporzadkowania. Przemieszczanie na drodze poziomej jest zwy-
kle wymuszone przenoénikiem, tak samo jak i przemieszczanie w kanatach usytuowanych katowo do
gory, natomiast przemieszczanie z gory do dotu zazwyczaj wymuszone jest grawitacyjnie. Wspomniane
manipulowanie przeptywem polega niejednokrotnie na odcieciu kanatu, ktérym przemieszczajg sie ar-
tykuty lub na skierowaniu strumienia artykutédw do lub z innego urzadzenia odbierajgcego, przy czym
warunkiem koniecznym jest, aby artykuly pretopodobne byty jak najmniej uszkadzane podczas stero-
wania przeptywem. W momencie zmiany kierunku przeptywu z kanatu doprowadzajgcego wypetnionego
artykutami pretopodobnymi do kanatu odbiorczego nastepujg chwilowe naprezenia na produkcie w miej-
scu przefgczania zaworu, co doprowadza do ich statych odksztatcen lub uszkodzen. W stanie techniki
sg znane urzgdzenia do przenoszenia strumienia i/lub zmiany jego kierunku. W patencie EP 1395135
opisano urzgdzenie i sposob oddzielania od siebie wielowarstwowych stoséw elementéw pretopodob-
nych w miejscu tgczenia sie kanatéw transportowych. Elementem oddzielajgcym jest wycinek walca,
ktéry obraca sie wokot wiasnej osi i kieruje przeptyw masowy z jednego kanatu do drugiego. Kanaty sg
state nie zmieniajg swojego potozenia. Natomiast ruch obrotowy zaworu powoduje powstawanie miej-
scowych naprezen na elementach pretopodobnych w okolicy styku zaworu ze $ciankg kanatu. Artykuty
pretopodobne w tym rozwigzaniu podawane sg w kierunku poziomym i/lub z géry na dét. W kanatach
pionowych przesuw artykutow jest wymuszony grawitacyjnie. W publikacji WO 2013019131 przedsta-
wiono urzadzenie do sterowania przeptywem masowym w przemys$le tytoniowym. Sterowanie przepty-
wem grawitacyjnie przemieszczanych elementéw pretopodobnych realizowane jest przy pomocy rucho-
mych ptytek. W momencie zamkniecia przeptywu lub zmiany jego kierunku w okolicy styku z powierzch-
nig blokujgcg na artykuty pretopodobne dziatajg naprezenia spowodowane naciskiem z géry kolejnych
warstw produktu i ruchem plytek zmieniajacych kierunek.

Kolejnym istotnym problemem zwigzanym czesto ze stosowaniem zaworéw do zmiany kierunku
przeptywu masowego elementéw pretopodobnych jest przycinanie produktu w miejscach zamykania
kanatéw powierzchnig zamykajgcg ruchomego lub obrotowego elementu zaworu z krawedzig kanatu.

Istotg wynalazku jest urzadzenie zaworowe do przetgczania przeptywu masowego artykutéw pre-
topodobnych przemystu tytoniowego, miedzy co najmniej dwoma nierédwnoleglymi wzgledem siebie
transportowymi kanatami podajgcymi artykuty pretopodobne a transportowym kanatem odbierajacym
artykuty pretopodobne lub miedzy transportowym kanatem podajgcym artykuty pretopodobne a co naj-
mniej dwoma nieréwnolegtymi wzgledem siebie transportowymi kanatami odbierajgcymi artykuty preto-
podobne, zawierajgce, co najmniej jeden obrotowy element przetgczajgcy przeptyw masowy zawiera-
jacy kanat przelotowy dla przekazywania przeptywu masowego miedzy transportowym kanatem poda-
jacymi a transportowym kanatem odbierajgcym, przy czym obrotowy element przetgczajgcy ma przewi-
dziane rézne potozenia katowe wzgledem swojej zasadniczo poziomej osi obrotu umozliwiajgce tgcze-
nie poszczegolnych kanatéw podajgcych i odbierajgcych. Ponadto w obrotowym elemencie przetgcza-
jacym znajduje sie, co najmniej jeden zesp6t transportowy usytuowany przy $cianie kanatu przeloto-
wego obrotowego elementu przetgczajgcego, przy czym zespédt transportowy posiada odcinek roboczy
wspomagajacy przeptyw masowy artykutow pretopodobnych przez kanat przelotowy w kierunku od ka-
natu podajgcego do kanatu odbierajgcego. Urzgdzenie zaworowe wedtug wynalazku charakteryzuje sie
tym, ze obrotowy element przetgczajgcy przeptyw masowy posiada, co najmniej jedng obracang wraz
z kanatem przelotowym powierzchnie zamykajgcg do zamykania otworu kanatu, ktéry nie jest potgczony
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z kanatem przelotowym elementu przetgczajgcego i tym, ze jest wyposazone w powierzchnie prowa-
dzacg dla elementéw pretopodobnych znajdujgcych sie w kanale przelotowym elementu przetgczaja-
cego w czasie obracania obrotowego elementu przetgczajgcego.

Urzadzenie wediug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze zesp6t transportowy zawiera pas lub
faricuch transportowy oraz elementy prowadzgce pas lub tancuch transportowy usytuowane na obydwu
koncach odcinka roboczego zespotu transportowego.

Urzadzenie wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze co najmniej jedna Sciana kanatu prze-
lotowego jest uformowana przez odcinek roboczy zespotu transportowego i przez co najmniej jeden
element Scienny.

Urzadzenie wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze 0$ obrotu obrotowego elementu prze-
taczajacego jest usytuowana w obrebie elementu prowadzacego lub elementu $ciennego.

Urzadzenie wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze co najmniej jedna $ciana kanatu prze-
lotowego jest uformowana w catosci przez odcinek roboczy zespotu transportowego.

Urzadzenie wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze 0$ obrotu obrotowego elementu prze-
faczajgcego jest usytuowana w obrebie elementu prowadzgcego.

Urzadzenie wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze Sciany kanatu przelotowego sg zasad-
niczo réwnolegte wzgledem siebie.

Urzadzenie wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze w strefie miedzy kanatem podajacym
a obrotowym elementem przetgczajgcym umieszczone sg elementy odgarniajgce do odgarniania arty-
kutéw pretopodobnych znajdujgcych sie w kanale podajagcym od artykutéw pretopodobnych znajduja-
cych sie w obrotowym elemencie przetgczajgcym.

Urzadzenie wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze elementy odgarniajgce sg dyszami
sprezonego powietrza.

Urzadzenie wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze elementy odgarniajgce sg rolkami ogar-
niajgcymi.

Dzieki zastosowaniu urzadzenia zaworowego w przeptywie masowym artykutéw pretopodobnych
w przemysle tytoniowym, mozemy efektywniej przetaczaé przeptywy miedzy transportowymi kanatami
podajacymi i odbierajgcymi, szczegblnie przy podawaniu sko$nie lub pionowo do géry gdzie wystepujg
naciski i odksztatcenia na artykutach pretopodobnych wywotane elementami przetgczajgcymi i oddzia-
tywaniem sity grawitacji. Unika sie zwykle wystepujacych zaburzeh w przeptywie masowym spowodo-
wanych zmiang pozycji wzgledem kierunku przeptywu. Obrotowy element przetaczajgcy urzadzenia za-
worowego wyposazony jest na swoich $cianach kanatu przelotowego w zespét transportowy, ktérego
zadaniem jest zmniejszenie lub catkowite wyeliminowanie naciskéw i odksztatcen na artykutach preto-
podobnych, co jest réwnoznaczne ze zmniejszeniem odpaddéw produkcyjnych i zwiekszeniem jakoSci
produktu. Zespét transportowy swojg powierzchnig roboczg wspomaga przeptyw masowy transportujgc
artykuty pretopodobne od transportowego kanatu podajgcego przez kanat przelotowy obrotowego ele-
mentu przetaczajgcego do transportowego kanatu odbierajgcego. Zespotem transportowym moze byé
pas, fancuch badz tez inny element transportowy umozliwiajacy transport artykutéw pretopodobnych.

Ponadto urzadzenie zaworowe posiada powierzchnie zamykajgce, ktére podczas przetgczania
przeptywu zamykajg badz otwierajg przeptyw z transportowych kanatéw podajgcych lub odbierajgcych,
dzieki czemu przed zmiang potozenia obrotowego elementu przetaczajgcego, a tym samym w czasie
zmiany kierunku przeptywu masowego artykutéw pretopodobnych nie ma koniecznosci oprézniania
transportowych kanatéw podajacych i odbierajgcych z artykutéw pretopodobnych. Oszczedzamy w ten
sposéb czas na kolejne napetnienia kanatéw transportowych. Powierzchnie zamykajgce przytwierdzone
sg do obrotowego elementu przetgczajgcego, z ktdrym razem wykonujg ruch obrotowy.

W celu wyeliminowania przycinania produktu elementami obrotowymi urzadzenia zaworowego,
zastosowane zostaly elementy odgarniajgce produkt z okolic strefy zamykania transportowego kanatu
podajacego lub odbierajgcego. Elementem odgarniajagcym moze by¢, watek obrotowy, dysza podajgca
sprezone powietrze, zawias wypychajgcy lub tez inne urzgdzenie odgarniajgce artykuty pretopodobne
Z miejsca styku powierzchni zamykajgcej z krawedzig kanatu.

Przedmiot wynalazku zostat blizej przedstawiony w korzystnym przykfadzie wykonania na ry-
sunku, na ktérym:

Fig. 1 przedstawia urzadzenie zaworowe w pierwszym przyktadzie wykonania w potozeniu
przeptywu z dotu do géry;

Fig. 2 przedstawia urzgdzenie zaworowe z fig. 1 w pofozeniu przeptywu z prawego kanatu
podajgcego do lewego odbierajgcego;
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Fig. 3 przedstawia urzgdzenie zaworowe w drugim przyktadzie wykonania w potozeniu
przeptywu z dotu do gory; z dwoma transportowymi kanatami podajgcymi i jednym
transportowym kanatem odbierajgcym,;

Fig. 4 przedstawia urzadzenie zaworowe z fig. 3 w potozeniu przeptywu z lewego transpor-
towego kanatu podajgcego do prawego transportowego kanatu odbierajgcego;

Fig. 5 przedstawiam urzgdzenie zaworowe w trzecim przyktadzie wykonania w pozycji prze-
ptywu z dotu do goéry z jednym transportowym kanatem podajgcym i dwoma trans-
portowymi kanatami odbierajgcymi;

Fig. 6 przedstawiam urzgdzenie zaworowe z fig. 5 w potozeniu przeptywu w poziomie;

Fig. 7 przedstawia urzgdzenie zaworowe w czwartym przyktadzie wykonania z trzema ka-
natami podajgcymi i jednym odbierajgcym

Na fig. 1 zostato przedstawione w pierwszym przyktadzie wykonania urzgdzenie zaworowe 1 do
przetgczania przeptywu masowego artykutéw pretopodobnych E przemystu tytoniowego miedzy dwoma
nieréwnolegtymi wzgledem siebie transportowymi kanatami 2 i 2a podajgcymi artykuty pretopodobne
a transportowym kanatem 3 odbierajgcym artykuty pretopodobne. Urzgdzenie zaworowe 1 zaopatrzone
jest w obrotowy element przetgczajacy 4, w ktérym znajdujg sie dwa zespoty transportowe 5 do wspo-
magania przeptywu masowego elementéw pretopodobnych E usytuowanych poprzecznie do kierunku
przeptywu 6 przez kanat przelotowy 7 obrotowego elementu przetgczajgcego 4. W przyktadzie wykona-
nia zespoty transportowe 5 wykonane sg jako transportery pasowe lub tancuchowe i sg tak usytuowane,
ze odcinki robocze 8a, 8b zespotdéw transportowych 5 bedgce powierzchniami roboczymi paséw sg
wzgledem siebie réwnolegte i co najmniej jeden z odcinkéw roboczych 8a, 8b tworzy $ciane 7a, 7b
kanatu przelotowego 7. Przez odcinek roboczy 8a zespotu transportowego rozumie sie odcinek tancu-
cha lub pasa stuzacy do uformowania kanatu przelotowego 7. Przez powierzchnie roboczg rozumie sie
czesS¢ pasa lub tancucha majacg kontakt z prowadzonymi artykutami pretopodobnymi E. W pierwszym
przyktadzie wykonania Sciany 7a, 7b kanatu 7 sg uformowane przez odcinki robocze 8a, 8b i elementy
Scienne 15, 16 od strony kanatu 2, 2a. Obrotowy element przetgczajgcy 4 moze obejmowac jeden ze-
sp6t transportowy 5. Mozliwe sg réwniez wykonania z wiekszg iloScig zespotoéw transportowych 4 usta-
wionych na przeciw siebie i jeden za drugim. Obrotowy element przetgczajgcy 4 obraca sie wokét swojej
zasadniczo poziomej osi obrotu A, ktéra znajduje sie w obrebie elementu prowadzacego 9 pasa lub
fanicucha w strefie wyjscia z kanatu przelotowego 7 po stronie transportowego kanatu odbierajgcego 3.
Obrot w kierunku przeciwnym do wskazdéwek zegara o pewien kat o obrotowego elementu przetgczaja-
cego 4 wokot swojej osi obrotu A spowoduje zamkniecie przeptywu w kanale podajacym 2 powierzchnig
zamykajgcg 10 obrotowego elementu przetgczajgcego 4 i tym samym otwarcie przeptywu w poziomie
do kanatu odbierajgcego 3 z kanatu podajgcego 2a przez kanat przelotowy 7 poprzez podniesienie po-
wierzchni zamykajacej 11 obrotowego elementu przetgczajgcego 4, co zostato pokazane na fig. 2. Pod-
czas zmiany potozenia obrotowego elementu przetgczajgcego 4, artykuty pretopodobne znajdujgce sie
w kanale przelotowym 7 prowadzone sg po powierzchni prowadzacej 13, az do strefy wyjscia z kanatu
podajgcego 2a. Powierzchnia prowadzaca 13 usytuowana jest pomiedzy wyjSciami dwoch nieréwnole-
gtych wzgledem siebie kanatéw podajgcych. Transportowe kanaty podajgce 2, 2a oraz transportowy
kanat odbierajgcy 3 wyposazone sg na swoich Sciankach w transportery 12, ktére umozliwiajg prze-
mieszczanie sie elementom pretopodobnym w kanatach usytuowanych w poziomie, pionie lub sko$nie.

Na fig. 2 zostato przedstawione urzgdzenie zaworowe 1 w pierwszym przyktadzie wykonania
w drugim potozeniu obrotowego elementu przetaczajgcego 4 z dwoma transportowymi kanatami poda-
jacymi 2 i 2a oraz jednym transportowym kanatem odbierajgcym 3. Po dokonaniu obrotu o kat o wokot
osi A obrotowego elementu przetgczajgcego 4 ruchem przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara z po-
tozenia przedstawionego na fig. 1 otrzymamy takg konfiguracje transportowych kanatéw, w ktérej kieru-
nek przeptywu masowego elementéw pretopodobnych odbywa sie w poziomie i jest oznaczony strzatkg
6. Podczas obrotu obrotowego elementu przetgczajgcego 4 powierzchnia zamykajgca 11 przesuwa sie
do gory otwierajgc przeptyw miedzy transportowym kanatem podajgcym 2a i transportowym kanatem
odbierajgcym 3, natomiast w tym samym czasie powierzchnia zamykajgca 10 przesuwa sie do goéry
zamykajgc przeptyw od dotu z transportowego kanatu podajgcego 2. W czasie zmiany potozenia obro-
towego elementu przetgczajgcego przeptyw artykutdw pretopodobnych E w kanale 2 jest wstrzymany.

Na fig. 3 przedstawiono urzadzenie zaworowe 1 w drugim przyktadzie wykonania z dwoma trans-
portowymi kanatami podajgcymi 2 i 2a i jednym transportowym kanatem odbierajgcym 3, przy czym
artykuty pretopodobne przeptywajg w kierunku z dotu z pionowego transportowego kanatu podajgcego
2 do gory do poziomego transportowego kanatu odbierajgcego 3 przez kanat przelotowy 7 obrotowego
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elementu przetgczajgcego 4. O$ obrotu A obrotowego elementu przetgczajgcego 4 znajduje sie w ob-
rebie elementu prowadzgcego 9a w strefie wyjscia z kanatu przelotowego 7 po stronie transportowego
kanatu odbierajgcego 3. Obrét w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara o pewien kat o obro-
towego elementu przetgczajacego 4 wokot swojej osi obrotu A spowoduje zamkniecie przeptywu
w transportowym kanale podajgcym 2 powierzchnig zamykajgcg 10 obrotowego elementu przetaczaja-
cego 4 i tym samym otwarcie przeptywu w poziomie do transportowego kanatu odbierajgcego 3 z trans-
portowego kanatu podajgcego 2a poprzez podniesienie powierzchni zamykajgcej 11 obrotowego ele-
mentu przetgczajgcego 4. W drugim przyktadzie wykonania zespoly transportowe 5 wykonane sg jako
transportery pasowe i sg tak usytuowane, ze ich odcinki robocze 8c, 8d bedace powierzchniami robo-
czymi paséw sg wzgledem siebie réwnolegte i stanowig Sciany 7c¢ i 7d kanatu przelotowego 7. Pasy
transporteréw sg przewiniete wokét obrotowych lub statych elementéw podpierajgcych 9a.

Na fig. 4 przedstawiono urzadzenie zaworowe 1 w drugim przyktadzie wykonania z dwoma trans-
portowymi kanatami podajacymi 2 i 2a oraz jednym transportowym kanatem odbierajagcymi 3 w potoze-
niu przeptywu z lewego transportowego kanatu podajgcego 2a do prawego transportowego kanatu od-
bierajgcego 3 przez kanat przelotowy 7 obrotowego elementu przetgczajgcego 4. Powierzchnia zamy-
kajaca 10 obrotowego elementu przetgczajgcego 4 zamyka przeptyw z transportowego kanatu podaja-
cego, 2 gdy w tym samym czasie powierzchnia zamykajgca 11 obrotowego elementu przetgczajgcego
4 znajduje sie poza przeptywem z transportowego kanatu podajgcego 2a. Obracajgc obrotowy element
przetgczajacy 4 ruchem przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara wokot osi A, o kgt o spowodujemy
zamkniecie przeptywu z transportowego kanatu podajgcego 2a powierzchnig zamykajgcg 11 obroto-
wego elementu przetgczajgcego 4 i otwarcie przeptywu z transportowego kanatu podajgcego 2 poprzez
opuszczenie powierzchni zamykajgcej 10 obrotowego elementu przetgczajgcego 4. W czasie zmiany
potozenia obrotowego elementu przetgczajgcego 4 naptyw artykutow pretopodobnych z kanatu 2a jest
zatrzymany. O$ obrotu A obrotowego elementu przetaczajgcego 4 znajduje sie w obrebie elementu
prowadzacego 9a w strefie wyjscia z kanatu przelotowego 7 po stronie transportowego kanatu odbiera-
jacego 3. Po przestawieniu obrotowego elementu przetgczajgcego 4 mozna uruchomic przeptyw z ka-
natu podajacego 2 do kanatu odbierajgcego 6.

Fig. 5 przedstawia urzadzenie zaworowe 1 w trzecim przyktadzie wykonania z jednym transpor-
towym kanatem podajgcym 2 i dwoma transportowymi kanatami odbierajgcymi 3 i 3a. W tym przypadku
przeptyw masowy artykutow pretopodobnych E doprowadzony jest z poziomego transportowego kanatu
podajgcego 2 poprzez kanat przelotowy 7 obrotowego elementu przetgczajgcego 4 do pionowego transpor-
towego kanatu odbierajgcego 3. Urzgdzenie zaworowe 1 wyposazone jest w urzadzenia odgarniajgce 14,
ktoérych zadaniem jest zapobieganie przycinania artykutéw pretopodobnych powierzchniami zamykajgcymi
10, 11 podczas zmiany potozenia obrotowego elementu przetgczajgcego 4. Zmieniajgc potozenie obroto-
wego elementu przetgczajgcego 4 o kat o wokot swojej osi obrotu A ruchem przeciwnym do ruchu wskazé-
wek zegara spowodujemy zamkniecie przeptywu do pionowego transportowego kanatu odbierajgcego 3 po-
wierzchnig zamykajgcg 11 i opuszczenie powierzchni zamykajgcej 10 obrotowego elementu przetgczajag-
cego 4, atym samym otwarcie przeptywu do poziomego transportowego kanatu odbierajgcego 3a. Przeplyw
masowy artykutéw pretopodobnych bedzie wéwczas odbywat sie ze strony prawej, poziomo na lewg przez
kanat przelotowy 7 obrotowego elementu przetgczajgcego, 4 co zostato przedstawione na fig. 6.

Na fig. 7 przedstawiono urzgdzenie zaworowe 1 w czwartym przykfadzie wykonania. Urzadzenie
zaworowe posiada trzy transportowe kanaty podajgce 2, 2a, 2b oraz jeden transportowy kanat odbiera-
jacy 3 przeptyw masowy artykutédw pretopodobnych E. Obrotowy element przetgczajgcy 4 moze byé
przetgczany miedzy potozeniami kgtowymi tak, aby umozliwié przeptyw z jednego z trzech transporto-
wych kanatéw podajgcych 2, 2a, 2b do kanatu odbierajgcego 3. W przyktadzie tym powierzchnie zamy-
kajgce 10 i 11 majg takg dlugos¢, aby zamkngé jednoczesénie przeptyw z dwoch transportowych kanatéw
podajgcych sgsiadujgcych ze sobg. Po wykonaniu ruchu obrotowego przez obrotowy element przetfa-
czajacy 4 wokot osi obrotowej A, nastepuje zmiana jego potozenia wzgledem transportowych kanatéw
podajacych 2, 2ai 2b i otwarcie jednego z nich, a zamkniecie dwdch pozostatych. Jezeli obrotowy ele-
ment przetgczajacy 4 bedzie znajdowat sie w potozeniu poziomym wéwczas przeptyw masowy odbywac
sie bedzie z transportowego kanatu podajgcego 2b do kanatu odbierajgcego 3 przez kanat przelotowy
7 obrotowego elementu przetgczajgcego 4, a przeptyw z kanatéw podajgcych 2 oraz 2a bedzie za-
mkniety powierzchnig zamykajgcg 10. Zmiana potozenia kgtowego obrotowego elementu przetgczaja-
cego 4 wokot jego osi A o kat o w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara spowoduje zamknie-
cie przeptywu z transportowego kanatu podajgcego 2b powierzchnig zamykajgcg 11, utrzymanie za-
mkniecia przeptywu z transportowego kanatu podajgcego 2 powierzchnig zamykajgcg 10 i otwarcie
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przeptywu z transportowego kanatu podajgcego 2a do transportowego kanatu odbierajgcego 3 tak jak
jest to przedstawione na rysunku. Zmieniajgc potozenie katowe obrotowego elementu przetgczajgcego
4 wokot jego osi A o kat B z potozenia poziomego w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara
spowoduje zamkniecie przeptywu z transportowych kanatéw podajacych 2b i 2a powierzchnig zamyka-
jacg 11 obrotowego elementu przetaczajgcego 4 i otwarcie przeptywu z transportowego kanatu podajg-
cego 2 do kanatu odbierajgcego 3 poprzez wycofanie powierzchni zamykajacej 10. W przyktadzie tym
urzgdzenie zaworowe 1 posiada dwie powierzchnie prowadzgce 13, z ktérych pierwsza znajduje sie
pomiedzy transportowym kanatem podajacym 2 i 2a, a druga pomiedzy transportowym kanatem poda-
jacym 2ai 2b.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie zaworowe do przetgczania przeptywu masowego artykutéw pretopodobnych prze-
mystu tytoniowego, miedzy co najmniej dwoma nieréwnolegtymi wzgledem siebie transporto-
wymi kanatami podajgcymi artykuty pretopodobne a transportowym kanatem odbierajgcym
artykuty pretopodobne lub miedzy transportowym kanatem podajgcym artykuty pretopodobne
a co najmniej dwoma nieréwnolegtymi wzgledem siebie transportowymi kanatami odbieraja-
cymi artykuly pretopodobne, zawierajgce
€0 najmniej jeden obrotowy element przetgczajgcy przeptyw masowy zawierajgcy kanat
przelotowy dla przekazywania przeptywu masowego miedzy transportowym kanatem
podajgcymi a transportowym kanatem odbierajgcym, przy czym obrotowy element prze-
faczajacy ma rézne potozenia katowe wzgledem swojej zasadniczo poziomej osi obrotu
umozliwiajgce tgczenie poszczegdinych kanatéw podajgcych i odbierajgcych,
w obrotowym elemencie przetgczajgcym (4) znajduje sie, co najmniej jeden zesp6t
transportowy (5) usytuowany przy Scianie (7a, 7b, 7c¢, 7d) kanatu przelotowego (7) ob-
rotowego elementu przetgczajgcego (4), przy czym zespdt transportowy (5) posiada
odcinek roboczy (8a, 8b, 8c, 8d) wspomagajacy przeptyw masowy artykutéw pretopo-
dobnych (E) przez kanat przelotowy (7) w kierunku od kanatu podajgcego (2) do kanatu
odbierajgcego (3), ponadto

znamienny tym, ze
obrotowy element przetgczajgcy (4) posiada co najmniej jedng obracang wraz z kana-
fem przelotowym (7) powierzchnie zamykajacg (10, 11) do zamykania otworu kanatu
(2, 2a), ktéry nie jest potgczony z kanatem przelotowym (7) elementu przetgczajgcego
(4) itym, ze
wyposazone jest w powierzchnie prowadzacg (13) dla elementéw pretopodobnych (E)
znajdujgcych sie w kanale przelotowym (7) obrotowego elementu przetgczajgcego (4)
w czasie obracania obrotowego elementu przetgczajgcego (4).

2. Urzadzenie wedtug zastrzezenia 1, znamienne tym, ze zesp6t transportowy (5) zawiera pas
lub tafncuch transportowy oraz elementy prowadzgce (9) pas lub tanicuch transportowy usytu-
owane na obydwu koncach odcinka roboczego (8a) zespotu transportowego (5).

3. Urzadzenie wedtug zastrzezenia 2, znamienne tym, ze co najmniej jedna $ciana (7a) kanatu
przelotowego (7) jest uformowana przez odcinek roboczy (8a) zespotu transportowego (5)
i przez co najmniej jeden element $cienny (15, 16).

4. Urzadzenie wedtug zastrzezenia 3, znamienne tym, ze 0$ obrotu (A) obrotowego elementu
przetgczajacego (4) jest usytuowana w obrebie elementu prowadzacego (9) lub elementu
Sciennego (15, 16).

5. Urzadzenie wedtug zastrzezenia 2, znamienne tym, ze co najmniej jedna $ciana (7a) kanatu
przelotowego (7) jest uformowana w cato$ci przez odcinek roboczy (8a) zespotu transporto-
wego (5).

6. Urzadzenie wedtug zastrzezenia 5, znamienne tym, ze 0$ obrotu (A) obrotowego elementu
przetgczajacego (4) jest usytuowana w obrebie elementu prowadzgcego (9a).

7. Urzadzenie zaworowe wedtug ktéregokolwiek z zastrzezen od 2 do 6, znamienne tym, ze
Sciany (7a) kanatu przelotowego (7) sg zasadniczo réwnolegte wzgledem siebie.
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Urzadzenie wedtug ktéregokolwiek z poprzedzajgcych zastrzezen, znamienne tym, ze w stre-
fie miedzy kanatem podajgcym (7) a obrotowym elementem przetgczajgcym (4) umieszczone
sg elementy odgarniajgce (14) do odgarniania artykutéw pretopodobnych (E) znajdujgcych sie
w kanale podajgcym (7) od artykutéw pretopodobnych (E) znajdujgcych sie w obrotowym ele-
mencie przetgczajacym (4).

Urzadzenie wedtug zastrz. 8, znamienne tym, ze elementy odgarniajgce (14) sg dyszami
sprezonego powietrza.

Urzadzenie wedtug zastrz. 8, znamienne tym, ze elementy odgarniajgce (14) sg rolkami ogar-
niajgcymi.
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