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従 っ て 、 前 述 の 課 題 が あ る プ レ ー ト ／ ワ イ ヤ 構 造 に よ り 、 新 し い 製 造 技 術 の 開 発 が 促 進 さ
れ た 。 コ リ メ ー タ 組 立 体 を 鋳 造 す る こ と に よ り 、 低 費 用 及 び 鋳 造 物 の 大 き な 高 さ が 得 ら れ
る 。 し か し な が ら 、 鋳 造 す る こ と が こ れ ら の 利 点 を も た ら す に は 、 鋳 造 物 の 頂 点 か ら 底 部
ま で の 寸 法 精 度 を 犠 牲 に す る こ と が 多 い 。 そ の 代 わ り に 、 所 望 の 寸 法 精 度 を 得 る も の と し
て ス タ ッ ク 積 層 体 を 使 用 す る こ と も で き る 。 し か し な が ら 、 ス タ ッ ク 積 層 体 は ス タ ッ ク 高
さ に 制 限 が あ る 上 に 、 望 ま し く な い 費 用 が か か る 結 果 と な り う る 。 従 っ て 、 各 解 決 法 は 、
コ リ メ ー タ 製 造 に お い て そ の 使 用 を 妨 げ る こ と に な る 特 徴 を 伴 っ て い る と い え る 。
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