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RESUMO

Uma tampa terminal para um contentor tem essencialmente a forma
de prato e destina-se a ser colocada dentro de um contentor tubular pa-
ra ser fixada em posigfio numa extremidade deste ou para deslocagfo por
escorregamento dentro do contentor & medida que o contentor é despejado.
A tampa terminal inclui uma porgfio periférica 129 que pode ter uma des-
locag8io limitada em relagfio & porg#io principal da tampa terminal a fim
de tanto permitir a deslocagdio da tampa terminal numa direcg8o no inte-
rior do contentor como provocar a trancagem da tampa terminal contra a
parede do contentor quando a tampa terminal & obrigada a deslocar-se na

direcgéio oposta,

Os contentores do presente invento destinam-se ao acondicionamn
to de liquidos, por exemplo cerveja ou alternativamente sdlidos quer em

p6 quer granulados como por exemplo pds de limpeza.
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MEMORIA DESCRITIVA

A presente invengfio refere-se a contentores para liquidos, ga

ses ou sblidos.

Um tipo de contentores ao qual a presente invengfio se refere
é um recipiente que tem uma tampa que pode ser deslocada, em geral pa
ra baixo, para ocupar espago que de outro modo ficaria vazio devido
ao despejo parcial do contelido do recipiente. Por exemplo, o conten-
tor pode servir para conter um s6lido em pd ou granular, por exemplo
um pé de lavagem. Outro exemplo de um contentor deste tipo & um re-
cipiente que a seguir serd denominado recipiente para liquido "saco

num tubo',

Na presente, o termo recipiente para liquido "saco num tubo"
designa um recipiente para liguido com a forma de um saco de pléstico
flexivel colocado dentro de um tubo rigido, tendo o saco associado a
si uma vdlvula de escape ou torneira que atravessa a parede do tubo
préximo da base deste. O tubo pode ser feito de cartfio e a base cons
tituida por um material pléstico. Conhece-se um dispositivo deste ti
po para conter uma quantidade de cerveja, geralmente de cerca de 5 1i
tros. Acima do saco, o recipiente tem uma corredigca ou tampa termi-
nal que inicialmente constitui uma tampa do recipiente mas estd colo-
cada no interior do tubo. Esta tampa terminal pode ter movimento des
lizante ao longo do eixo longitudinal do tubo e pode, em particular,
ser comprimida em direcg8o & base do saco, a fim de fazer com que es-
te deslize para esta base. A tampa terminal tem meios pelos quais po
de ser "trancada" ou fixada numa posig8o longitudinal particular em
relag8o ao tubo. Desta maneira, a tampa terminal pode ser impelida pa
ra baixo, a fim de comprimir o saco para ocupar qualquer espago resul-
tante do escoamento do liquido pela torneira. Se nfo se fizer isto, a
cerveja ou outro liquido contido no saco tornar-se-&o insipidos, devi-
do & fuga de gis (geralmente didxido de carbono) para o espago mencio-
nado acima. Por conseguinte, & medida que o liquido & extraido para

consumo, a tampa terminal & deslocada para baixo, para que o liquido
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contido no saco possa ser mantido, tanto quanto possivel, sem espaco

no interior do saco e acima do liquido para onde o gis possa escapar,

Na construgsio conhecida de saco num tubo, a tampa terminal &
essencialmente uma disposigfio de trés pegas que compreende uma primei
ra peca com a forma de um disco que tem uma flange circular relativa-
mente funda, que se prolonga a partir de um seu lado e tem um cubo de
roda feito na mesma pega. Esta primeira peca & colocada com facilida
de no interior do tubo, para poder ter movimento deslizante longitudi
nal em relagdo a este. A segunda pega da tampa terminal é um elemen-
to com a forma de disco que tem uma saligncia central para a coloca-
G8o da primeira peca dentro do cubo de roda e tem também fendas espa~-
Gadas, circularmente, umas das outras, que se prolongam a partir da
borda exterior do prato numa distfncia substancial para dentro em di-
recgéo ao centro do prato. O raio desta segunda pega & um pouco maior
que o da primeira pega, para que a segunda pega se ajuste com algum
aperto no interior do tubo. A terceira pega da tampa terminal & um ma
nipulo que tem uma porgfio roscada para unifio com uma rosca interiop
aberta na sali@ncia da segunda pega. Quando montados, o manipulo e a
segunda pega com a forma de prato est#io colocados em lados opostos da
primeira peca da construgfio. Com a tampa terminal colocada no inte-
rior do tubo, o manipulo pode ser rodado numa direcgsio para arrastar
a segunda pega com a forma de prato em direc¢Zo & primeira peca, acha
tando por este meio o prato para fazer com que este se encoste mais
firmemente & parede do tubo. Isto faz com que a tampa terminal com-
pleta seja "trancada" contra a parede do tubo. A rotagsio do manipu-
lo na direcgfio contréria alivia a pressfio no elemento de prato para
que este volte & sua posic8io inicial mais na forma de prato, agarran-
do assim menos firmemente a parede do tubo. A tampa terminal pode ser
depois deslocada em relagfio ao tubo para a base deste, a fim de ocupar
qualquer espago que resulte do escoamento de liquido a partir do saco.
Depois deste movimento descendente da tampa terminal, o manipulo pode
ser rodado novamente para "trancar' a tampa terminal contra a parede
do tubo. Conforme mencionado acima, a tampa terminal é& essencialmen-
te uma construcéio de trés pecas, e, nessas condigdes, é um artigo cu-

ja produg8io é relativamente cara, visto que implica operagSes de molda
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¢8o separadas para as trés pegas. Seria vantajoso produzir uma tam-

pa terminal com menos pegas.

De acordo com a presente inveng§o, proporciona-se um recipi-
ente que tem uma parede lateral ou paredes laterais e paredes termi-
nais, tendo pelo menos uma parede terminal a forma de uma tampa que
compreende uma primeira porgfo que, quando o recipiente é utilizado,
se prolonga substancialmente através de toda uma extremidade do reci
piente no interior da referida parede ou paredes, e uma segunda por-
c8o colocada em volta da periferia da referida primeira porgéo e que
coopera com a referida primeira porg3o para permitir a deslocagéo da
tampa terminal em direcgfio & extremidade oposta do recipiente mas im
pedir a deslocagfio da tampa terminal a partir da parede terminal opos

ta do recipiente.

No caso de o recipiente ser um recipiente de liquido "saco num
tubo", a tampa terminal tem a forma de uma "corrediga'". A disposig#o
permite que, quando & utilizada, a aplicagfio de uma forga de cima para
baixo & tampa terminal produza de maneira essencialmente simulténea um
movimento descendente das primeira e segunda porgdes da tampa terminal
para comprimir o saco em volta do recipiente de liguido, e um movimen-
to ascendente da tampa terminal, devido & pressfo exercida no interior
do saco, e provoque uma unifio de trancagem substancialmente imediata
das primeira e segunda porgdes da tampa terminal e da parede do tubo,

para impedir qualquer movimento ascendente ulterior.

A segunda porgZo pode ser um elemento anular ou parcialmente
anular preso num espago definido pela referida primeira porgdo e a re
ferida parede do tubo, sendo o referido espago suficiente para nele
caber a referida segunda porg@io mas néo permitir qualquer movimento

significativo da segunda porgfo em relagéo a primeira porgéo.

Preferivelmente, a segunda porgfo e espago tém forma que per-

mite que qualquer movimento ascendente inicial da tampa terminal pro-
voque um movimento rotativo da segunda porgdio que provoca, por sua vez

o referido encosto de trancagem substancialmente imediata.

Como variante, o segundo elemento pode ter a forma de uma gola

assente entre a primeira porgHo e a parede do tubo, tendo a gola e a
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primeira porc8io superficies ajustadas que t&m inclinagZio em relagéo
ao eixo longitudinal do tubo, de maneira que uma pressfio ascendente
aplicéda & tampa terminal proveniente do interior do saco provoque
encosto de trancagem entre as primeira e segunda porgSes da tampa ter
minal e a parede do tubo, enquanto que uma pressfo descendente aplica
da & tampa terminal fard cessar o referido encosto de trancagem e per

mitird um movimento de descida da tampa terminal completa.

Uma tampa terminal de acordo com a presente invengfio pode ser
uma construc8io de duas pecas que implica duas moldagdes de plastico
separadas. Como variante, pode ser uma moldag8io de plastico tdnica na
qual as primeira e segunda partes da tampa terminal, pelo menos quan-
do sfo produzidas num processo de moldaglo, s3o uma disposigéo de uma

86 pega.

A presente invencgsio proporciona também uma tampa terminal para
um recipiente de acordo com a presente invengfio, sendo a tampa termi-

nal conforme definido anteriormente.

A presente invencgBio também pode ser aplicada a recipientes em
que a parede ou cada uma das paredes ndio se destina a deslocar-se para
ocupar espago tornado vago durante a saida do contelido do recipiente.
Por exemplo, esse recipiente pode ter a forma de um "barril" para arma
zenamento, por exemplo, de cerveja liquida sob pressfio, tendo o barril
uma ou ambas as paredes terminais construidas de maneira andloga & tam
pa terminal descrita acima para um recipiente de liquido "saco num tu-
bo". No entanto, neste caso, uma vez a parede terminal montada em po-

sic&o, fica permanentemente nesta posigHo.

Noutra forma de realizagfio, o recipiente destina-se a armaze-
nar sélidos, por exemplo um pd de lavagem. Neste caso, uma tampa ter
minal de acordo com a presente invencdo pode ser introduzida numa ex-
tremidade de um tubo rigido., ser "trancada" e depois fixada permanen-
temente em posi¢Bo para formar, por exemplo, uma base ou topo seguros

para o recipiente.

Vdo ser agora descritas formas de realizagfo da presente in-
vencfio, apenas como exemplos, e com referéncia aos desenhos anexos,nos

quaiss:



64 603
MRH/P35515J

-6 -

As figuras 1A a 1G sf8io vistas de um recipiente incluindo
uma primeira forma de realizagfio de uma tampa terminal de acordo com

a presente invengfo;

As figuras 2A a 2D s¥o vistas de uma segunda forma de reali-
zag8o de uma tampa terminal de acordo com a presente invengéoj

As figuras 3A a 3D sf#o vistas de uma terceira forma de reali

zag8o de uma tampa terminal de acordo com a presente invengdo;

As figuras 44 e 4B sfo vistas de um barril de cerveja de acor

do com a presente invengio; e

A figura 5 é uma vista de parte de uma tampa terminal da in-

vengdo para ser utilizada com um recipiente para sélidos.

Com referéncia as figuras 1A a 1G dos desenhos anexos, um sa-
co do recipiente de tubo & de modelo conhecido (cf. figura 1G) descri
to'acima, salvo a tampa terminal 1 colocada no interior de parede ci-
1indrica circular 3 do tubo. A tampa terminal 1 é uma construcfio plés
tica de duas pegas que compreende uma parte principal 5 e uma parte se
cunddria 7. A parte principal 5 & formada por material de plastico du
ro, por exemplo polipropileno, polietileno ou um material pléstico ba-
seado em estireno. Tem forma de prato essencialmente achatado que tem
uma. base substancialmente circular 9 e uma flange periférica ou parede .
lateral 11 que se prolonga préximo da parede lateral 3 do tubo numa di

recgfo em que se afasta da base (nfo representada) dos blocos.

Conforme se v& melhor nas figuras 1A a 1C, a flange 11 prolon-
ga-se da base 9 da tampa terminal inicialmente de baixo para cima e pa
ra dentro e depois radialmente para fora para definir um espago com a
forma de cunha entre a-superficie exterior da flange 11 e a parede la-
teral % da caixa. A flange prolonga-se depois para cima préximo da pa

rede lateral do tubo.

Com referéncia & figura 1B, que mostra a vista em planta supe-
rior da tampa terminal dentro da caixa, a parte principal 5, da tampa
terminal inclui uma secgdo inteira central que tem uma porgdo de maqi
pulo 13 que permite que a tampa terminal seja agarrada para movimento

longitudinal em relagso ao tubo, conforme seréd descrito adiante.
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Dentro do espago com a forma de cunha mencionado atrds esta
colocado um anel 15 de material pléstico que estd represenfado na fi-
gura 1D como uma extensZo recta de material. Em corte, o material
tem a forma de cunha para entrar de maneira ajustada no espago com a
forma de cunha descrito acima. Conforme se vé da melhor maneira na
figura 1C, o anel 15 tem uma secgfio com a forma de um trifngulo rec-
tangulo com um lado relativamente curto pelo que a cunha é muito alon
gada. A borda do anel 15 que forma a hipotenusa do trifingulo estd em
contacto com a superficie inclinada da flange 11 da pega principal 5
da tampa terminal e a outra borda relativamente comprida tem estrias
longitudinais integrais 17, tendo cada estria pontas voltadas para ci

ma conforme estd representado na figura 1C.

0 material do anel 15 & um material plastico relativamente fle
xivel, pelo que, embora o anel seja produzido em forma recta conforme
estd representado na figura 1D, pode ser dobrado com facilidade para
uma configurag8io de anel cindido para montar entre a pega principal 5

da tampa terminal e a parede 3 do tubo.

Pode ver-se na figura 1C que o anel cindido 15 & mantido preso
dentro de um espago que corresponde ao anel 15, de maneira que se tor-
na possifel um encaixe ajustado dentro deste espago, e sé & possivel
um movimento relativo da tampa terminal e do tubo se o anel 15 também
se mover. Esse movimento relativo & possivel se se aplicar uma forga
de cima para baixo & tampa terminal por intermédio do manipulo 13. Su
pondo gue hd espago a ocupar em consequéncia de despejo parcial de 1d-
quido do saco por intermédio da torneira, a tampa terminal 1 pode des~
locar-se para baixo com relativa facilidade, levando com ela o anel
cindido 15, havendo relativamente pouca resisténcia ao movimento entre

as duas pegas da tampa terminal 1 e a parede 3 do tubo.

Normalmente, a tampa terminal serd comprimida para baixo até
ocupar qualquer espago resultante de despejo parcial de liquido do sa
co. Quando se alivia a pressfio aplicada & tampa terminal por intermé
dio do manipulo, hi uma pressfio liquida de baixo para cima sobre a tam
pa terminal a partir do contefido do saco. No entanto, esta pressfio se

ré insuficiente para ultrapassar o atrito relativamente maior entre a
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tampa terminal e a parede 3 do tubo. Qualquer tendéncia para movimen
to ascendente pelo anel cindido 15 depara com forte resist@ncia devi-
da ao encosto das estrias agugadas 17 a parede do tubo. A pega prin-
cipal 5 da tampa terminal deslocar-se-&4 um pouco para cima em relagéo
ao anel cindido 15, conforme estd representado em pormenor ampliado,
na figura 1F, mas a extens8o desse movimento ascendente é muito limi-
tﬂamhnﬂwwaﬁdMﬂa@swmﬁhusmcwmﬂoMw@m@s
por X e Y na figura 1C) das duas pegas da tampa terminal, e, conforme
se poderd observar, qualquer pequena deslocagfio ascendente apenas ten
de para comprimir as pontas de estria 17 mais firmemente em contacto
com a parede 3 do tubo. Na pratica, hd uma deslocagsio minima ou des-
prezavel para cima antes de a tampa terminal ser firmemente "trancada"

em posic8io relativamente & parede 3 do tubo.

Embora nZo representado na figura 1, a tampa terminal pode ter
estrias de reforgo, por exemplo, que se prolongam radialmente a partin

do centro da peca principal 5 para a sua parede periférica 1l.

Com referéncia as figuras 2A a 2D, uma segunda forma de reali-
zag8o de acordo com a presente invencdo & geralmente aniloga a forma
de realizag8io descrita em primeiro lugar. No entanto, neste caso a tam
pa terminal 31 tem uma pega principal 33 com uma secg8o inferior, que
é por sua vez serrilhada na sua superficie exterior conforme indicado
em 35 nas figuras 2A e 2D. Conforme se pode observar da melhor manei-
ra na figura 2D, o espago com a forma de cunha entre a pega principal
33 da tampa terminal 31 e a parede 37 do tubo continua a existir, mas
neste espaco estd colocado um anel cindido que tem secgfio transversal
com a forma de estrela com talvez quatro a oito pontas. Em consequén
cia disto, o corte transversal do anel & serrilhado de maneira aproxi
madamente complementar da borda serrilhada 35 da pega inferior da tam
pa terminal 33. Acima do anel cindido 39, a tampa terminal é um pou-
co curva (com a concavidade voltada para o anel 35) a fim de formar a
borda pequena do espago com a forma de cunha que forma aproximadamen-

te um triéngulo recténgulo.

Uma pressfio de cima para baixo sobre a tampa terminal 33 pro-

voca atrito relativamente pequeno entre a tampa terminal e a parede
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do tubo, estando o anel 39 na posig8io representada na figura 2D. No
entanto, uma pressfio de baixo para cima sobre a tampa terminal tende
para fazer o anel 39 rodar a fim de tender para se'deslocar de cima
para baixo ao longo da borda serrilhada 35, e, desta maneira, unir-
-se & parede 37 do tubo. Por conseguinte, hid forte resisténcia a uma
deslocacfBio de baixo para cima da tampa terminal em relaglo ao tubo com
os "dentes" do anel 35 a morder na parede 37 do tubo e o prdprio anel

apertado entre a borda serrilhada inclinada 35 e a parede do tubo.

Numa modificac8o desta forma de realizag8o da inveng8io, a su-
perficie dentada 35 pode ser, por sua vez, segmentada como representa
do na figura 2A, Noutra variante, o anel 39 pode ter secgdio geralmen
te lisa e moldada na mesma peca que o corpo principal da tampa termi-
" nal 33 de maneira andloga & descrita acima com referéncia & segunda

forma de realizag8io da invencfo.

Com refer8ncia &s figuras 3A a 3D dos desenhos anexos, um saco
num recipiente com a forma de tubo ?S%Eeralmente descrito acima em re
lag3o ° & primeira forma de realizagfio da presente invengfo. O reci
piente compreende uma tampa terminal 121 que tem estrias de reforgo
123, A tampa pode ter também um manipulo (n#io representado)., A tampa
terminal tem geralmente a forma de prato com uma parede periférica dr
cular feita da mesma peca 125 que, quando a tampa terminal esté intro
duzida dentro do recipiente, tem uma extremidade que se prolonga para
baixo em direcgfio & outra extremidade do recipiente. O difimetro exte
rior da tampa terminal em conjunto permite uma colocagfio ajustada do

tubo do recipiente dentro da parede.

Uma flange circular 127 prolonga-se de baixo para cima a par-
tir do lado oposto do prato central da tampa terminal 121 para o da
parede periférica 125. Esta flange estd colocada um pouco para den-
tro a partir da borda exterior da tampa terminal, pelo que, quando a
tampa terminal estd colocada dentro do recipiente, hd um espago anu-
lar entre a flange e a parede do recipiente. As secgdes ou segmentos
129, cada uma das quais se prolonga em volta de uma porgdo da circun-
feréncia da tampa terminal, s#io feitas da mesma pega que a tampa ter-

minal e prolongam-se no referido espago anular entre a flange 127 e a
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parede do recipiente 125. H& quatro dessas secgSes 129 que cobrem em
conjunto toda a circunferéncia, geralmente com intervalos entre sec-

gBes contiguas da ordem de 1/2 mm aproximadamente.,

Com referéncia em particular a figura 3D, pode observar-se
gue a secgfio 129 tem forma essencialmente triangular e estd ligada ao
corpo principal da tampa terminal por uma sec¢do delgada de material
1%l. O material da tampa'terminal é escolhido de maneira que neste
ponto a secgfo 129 pode rodar com facilidade em volta da secgdio 131.
No entanto, a extensio da rotagfio é limitada, particularmente na di-
recglio dos ponteiros do reldgio, quando vista na figura 3D, devido ao
encostarda secc8o 129 com o reforgo 133 formado entre o prato central
da tampa terminal e a parede 125. A distancia entre este reforgo e a
secglio 129, na sua posicBo de repouso, aumenta desde um minimo de cer
ca de 1 mm perto da porgZo de junta 131 até um méximo de cerca de 2,5

mm na borda periférica do reforgo 133.

A porgéio de junta 131 forma um vértice de secgfio triangular da
porc8io 129. No lado oposto ao vértice, o lado de porgéio 129 é serri-
lhado. Dimensdes tipicas de porgéio 129 s#o uma borda serrilhada com
cerca de 5 mm (medida ao longo da sua extremidade exterior), um lado
mais comprido com cerca de 6 mm e o lado oposto a cerca de 5 mm. A
tampa terminal completa tem um difimetro exterior de 180,5 mm e o es-

pago anular mencionado acima tem uma largura radial de cerca de L, 7mm,

Quando o recipiente & utilizado, a tampa terminal 121 pode ser
impelida para baixo contra o saco colocado no tubo. Durante esse movi
mento, a porg8o ou segmento 129 & obrigada a entrar na parte da base
anular assente acima do ponto de ligag@io 13L. No entanto, se a tampa
for levantada pelo saco, a porgéo 129 rodard na direcgfio dos ponteiros
do reldgio, conforme esti representado na figura 3D, e, portanto, para
contacto firme com a parede do tubo, dificultando por este meio qual-

quer novo movimento ascendente da tampa terminal completa.

Nas formes de realizacBio descritas acima, o tubo propriamente
dito pode ser feito em geral de material de cartfio e a tampa terminal
pode ser de plastico. Contudo, podem ser utilizados outros materiais.

Por exemplo, o tubo pode ser feito de metal ou pléstico. Por outro la
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do, o tubo pode ter qualquer forma apropriada, por exemplo circular,

quadrada, rectangular ou hexagonal.

Deve observar-se que em todas as formas de realizag8io descri-
tas acima, uma pressfio ascendente sobre a tampa terminal provocard uma
resisténcia ao movimento, instantfnea ou quase instanténea e muito au
mentada. NZo hd "frouxidio" a compensar antes de essa resisténcia ao
movimento se tornar subgtancial, e, por conseguinte, evita-se a forma

g8o de um espago gasoso acima do liquido contido no saco.

Com refer@ncia &s figuras 4A e 4B, outro recipiente de acordo
com a presente invenclo tem a forma de um "barril" de cerveja 151 que
pode ter a capacidade de 30 ou 50 litros. O barril 151 tem forma es-
sencialmente circular, com uma parede lateral feita de cart@o, por
exemplo, que pode ser revestido interiormente com meios impermedveis
e resistentes a liquidos apropriados, por exemplo um material pléstico.
No topo e no fundo, o tubo formado pela parede lateral 153 & fechado
pelo elemento de topo 155 e pelo elemento de base 157 respectivamente.
Cada um compreende um elemento de plastico com a forma de prato que
tem uma porgéio de borda circular engrossada formada com um recorte 159
anular voltado para fora. No recorte 159 estd montado um elemento de
trancagem 161, completo ou segmentado, que pode ser anilogo na forma
aos elementos correspondentes das tampas terminais de qualquer das

formas de realizagl8io da presente invengsio descrita anteriormente.

As porgdes periféricas engrossadas mencionadas acima, nos ele
mentos de topo e de base 155 e 157, t&m cada uma delas um par de flan
ges anulares que se prolongam a partir da superficie concava do elemen

to e assim definem um recorte 165.

0 barril 153 tem dispositivos de fixagfio de extremidade ou ja
vres 167 e 169 que sfio anéis de plastico com a forma indicada nos de
senhos anexos e para serem colocados sobre as extremidades de tubos
153 para fixar de maneira mais segura os elementos de fecho 155 e 157
nas suas posigles e para proteger as extremidades do tubo. ZEstes ja-
vres 167 e 169 s¥o feitos de material plastico e incluem uma secgHo
em canal para colocar sobre a extremidade do tubo 153, tendo o brago

interior do canal uma porg&io terminal 171 que tem um ressalto para den
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tro para entrar no recorte 165 do elemento de fecho terminal corres-
pondente 155 ou 157. Os javres 167 e 169 sfo cosidos em posigéio por
meio de uma linha de costura 172 que se prolonga circularmente em vol
ta de pelo menos uma parte do javre e através de ambos os bragos do
javre e do tubo 153. O javre 167 esté associado com o elemento de fe

cho superior 155 e tem manipulos de transporte 173.

0 elemento de fecho superior 155 tem nele aplicada a langa 175.
Esta pega & uma caracteristica normal de barris conhecidos e permite
encher e despejar o barril e aplicar press@o de gés. A fim de montar
o barril 151, os elementos de fecho terminal 155 e 157 s8o impelidos
em disténcias apropriadas para dentro das respectivas extremidades do
tubo 153, e depois paralelas para fazer a "trancagem" destes elementos
contra a parede do tubo 153. Os javres 167 e 169 s#io depois colocados
sobre as extremidades do tubo 153, de maneira gque as porgSes 171 em res
salto para dentro entrem nos recortes 165 correspondentes dos elemen-
tos de fecho. Os javres sfo depois cosidos em posigZio e o barril é
cheio, por exemplo, com cerveja por meio de uma langa 175. A presséo
no interior do barril tende para forcar os elementos de fecho 155 e
157 para fora do barril, mas isto é impedido pela acgdio de "trancagem

dos elementos 161 e pelo engate dos elementos de fecho com os javres.

0 barril descrito acima & um artigo com um custo de fabricacg#o
relativamente barato e & pelo menos t3o fécil de utilizar e manejar co
mo os barris de cerveja conhecidos. Pode ser fabricado numa forma em

gque possa ser reutilizado ou possivelmente para uma s6 utilizacéo.

Com referéncia & figura 5 dos desenhos anexos, uma tampa termi
nal 201 pode ser utilizada num tubo cilindrico circular 203 para formar
um recipiente para conter sélidos, por exemplo sélidos em pd ou granu
lados, como um pd de lavagem por exemplo. Neste caso, a tampa termi-
nal 201 & essencialmente andloga & descrita acima com referéncia as fi
guras %A a 3D dos desenhos anexos. Pode ser introduzida numa extremi-
dade do tubo 20% e depois puxada para trés para uma posigfo imediata-
mente abaixo da extremidade do tubo 203 e numa posig8o trancada confor
me estd representédo no lado direito do desenho da figura 5 (o lado es

querdo representa a tampa terminal numa posig&io no trancada). Quando
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estd na posigfio trancada, um anel anular 205 de plastico ou outro mate
rial com seccfo transversal essencialmente com a forma de L pode ser
introduzido conforme estd representado na figura 5, a fim de impedir
qualquer movimento ascendente da tampa terminal. O anel 205 pode ser
cosido ou rebitado em posig8io no tubo 203. Emn consequéncia disto,nfo
hé possibilidade de movimento ascendente ou descendente da tampa ter-
minal 201, e a tampa terminal forma ent3o uma base ou topo permanentes

do recipiente de sdlidos.

REIVINDICAGOES

1. Contentor caracterizado pelo facto de ter uma ou mais pare
des laterais e paredes terminais, tendo pelo menos uma parede terminal
a forma de uma tampa que compreende uma primeira porc8io a gual quando
em utilizag8o se prolonga essencialmente por toda uma extremidade do
contentor no interior da referida parede ou paredes laterais, e uma se
gunda porg8o colocada em torno da periferia da referida primeira por-
¢80 e que coopera com a referida primeira porgfio para permitir a deslo
cacg8io da tampa terminal em direcglo & extremidade oposta do contentor
mas impedir o afastamento da tampa terminal em relagBo & parede termi-

nal do contentor.

2. Contentor de acordo com a reivindicagfio 1, caracterizado
pelo facto do contentor ter a forma de um saco num contentor de liqui

do tubular.

%3, Contentor de acordo com a reivindicac8io 1, caracterizado
pelo facto de o contentor ser um contentor de sélidos ou liquidos e
por a tampa terminal estar permanentemente fixada em posigZo numa ex-

tremidade do contentor.

L, Contentor de acordo com qualguer das reivindicagBes pre-

cedentes, caracterizado pelo facto de a segunda porgdo ser um elemento
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anular ou parcialmente anular localizado dentro de um espago definido
pela referida primeira porg&o na referida parede do tubo, sendo o re-
ferido espago suficiente para nele caber a referida segunda porg#o

mas n¥o para permitir qualquer movimento significativo da segunda por

g8o em relagdo & primeira porgéo.

5, Contentor de acordo com a reivindicagfio 4, caracterizado
pelo facto de a segunda porgsio e espago terem uma forma escolhida de
maneira que qualquer movimento inicial da tampa terminal em direcglo
a uma extremidade do contentor provoque um movimento rotativo da se-
gunda porg8o que, por sua vez, provoca unifio de trancagem imediata en

tre a tampa terminal e a parede do recipiente.

6. Contentor de acordo com a reivindicagfio 4, caracterizado pe
lo facto de o segundo elemento ter a forma de uma gola colocada entre
a primeira porg8o e a parede do contentor, tendo a gola e a primeira
porcéo superficies que se adaptam uma & outra que t&m inclinagsio em
relag8o ao eixo longitudinal do contentor, de maneira que a pressfo
aplicada & tampa terminal numa direcgfio tendente para impelir a tampa
terminal para fora do contentor provoca unifo de trancagem entre a pri
meira e a segunda porgdes da tampa terminal e a parede do tubo, ao pes
so que press8o na direc¢fo oposta aplicada & tampa terminal faz cessar
a referida uniZio de trancagem e permite a deslocag8o da tampa terminal

nagiela direcgéo.

7. Contentor de acordo com qualquer das reivindicagSes prece-
dentes, caracterizado pelo facto de a segunda porgdo fazer parte inte-

grante da primeira porgéo.

8. Contentor de acordo com a reivindicag8io 7, caracterizado
pelo facto de a segunda porglo ter secclio essencialmente triangular que
estd unida numa posigfio apical & referida primeira posig8io e ter um la
do oposto & referida posigfio apical, que se destina a uniZio com a pare

de do contentor e tem forma serrilhada ou dentada.

9. Tampa terminal de um contentor de acordo com qualquer das

reivindicagdes precedentes, caracterizada pelo facto de ter uma primei
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ra porgfo que, quando em utilizag8io se prolongar essencialmente por
toda uma extremidade do contentor dentro da parede ou paredes do con
tentor, e uma segunda porg8io colocada em torno da periferia da refe-
rida primeira porg8o e que coopera com a referida primeira porgso pa
ra permitir a deslocagZo da tampa terminal em direcclio & extremidade
oposta do contentor mas impedir o afastamento da tampa terminal em

-

relacdo a parede terminal oposta do contentor.

)0
LISBOA, 14, FFV 1904

Pela SPLICERITE LIMITED
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