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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania
hydrofilowych, nietkanych materialéw arkuszowych,
chemicznie wzmocnionych mikroheteroporowatym
srodkiemn wigzgcym. Taki material arkuszowy ze
wzgledu na jego korzystne wlasciwosci, mozna sto-
sowaé jako noénik do sztucznych skoér.

Wiadomo, ze Zzainteresowanie artykulami odzie-
zowymi ze skory, jak réwniez wyrobami technicz-
nymi, wzrasta w nadzwyczaj duzej mierze. Powo-
duje to wzrost znaczenia wytwarzania i stosowa-
nia sztucznych skér. Stosowanie sztucznych skér
ma duze znaczenie przede wszystkim w przemysle
obuwniczym, samochodowym i galanterii skérzanej.

Wiadomo takze, ze stosowanie sztucznych skoér
zamiast skor stawia odpowiednie wymagania proce-
sowi wytwarzania sztucznych skér, a mianowicie
sztuczne skory pod wzgledem postaci, chwytu, zdol-
nosci przetwoérczej -oraz mozliwosci zastosowania
muszg mieé wiasciwosci podobne do skoéry.

Na uzyskanie tych wlaSciwosci majq bardzo du-
zy wplyw okreSlone wlasciwosci wytwarzanych
noénikéw. A zatem wiasciwosci nosnik6w muszq
sprzyjaé spelnieniu potrzebnych wymagan, co ozna-
cza, ze no$niki musza zapewniaé¢ takze korzystne
wladciwosci sztucznej skéry. Zgodnie z tym, zada-
niem noénikéw jest zwiekszenie wytrzymalosci
sztucznych skér, zapewnienie wlasciwosci fizyko-
~mechanicznych, uzyskamie korzystnej gietkoSci

i miekkoséci. Duia role przy urzeczywistnieniu tych -
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mikroheteroporowatym Srodkiem wigzgcym

wlasnosci odgrywa mikroheteroporowato$é srodka
wiazgcego.

Wedlug znanego sposobu, nietkany, zawierajacy
Srodek wigzacy o mikrohetefoporowatej strukturze
material arkuszowy, wytwarza sie przez nasycanie
spilénionego i wykurczonego runa wi6knistego, roz-
tworem polimeru albo mieszaniny polimeréw, na
przykiad poliuretanem rozpuszczonym w dwumety-
loformamidzie, a nastepnie koagulacje polimeru w
odpowiednim rozpuszczalniku, w ktérym jest on
nierozpuszczalny, np. w wodzie. (Opis patentowy
W. Brytanii nr 1091935 i opisy patentowe St.
Zjedn. Am. nr nr 3676206, 3483283, 3067482
i 3228 786).

Niedogodno$cia tego sposobu jest stosowanie
szkodliwych dla zdrowia oraz niebezpiecznych pod
wzgledem pozarowym i wybuchowym rozpuszczal-
nikéw, jak réwniez wysokie koszty wlasne. Sposéb
ten jest réwniez niekorzystny z punktu widzenia
ochrony $rodowiska. Z tych wzgledéw tego sposobu
nie stosuje sie w szerokim zakresie.

Znane jest ré6wniez nasycanie spilénionego i wy-
kurczonego runa wiéknistego wodnymi dyspersjami
polimeréw, przy czym dyspersje nastepnie destabi-
lizuje sie, runo suszy, a potem wulkanizuje. (Opis
patentowy St. Zjedn. Am. nr 3539 388, opis paten-
towy W. Brytanii nr 1273311 i opisy patentowe
St. Zjedn. Am. nr nr 3 639 146, 3523059 i 3228 786).

Sposéb ten, ze wzgledu ma stosowanie wodnych
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dyspersji nie wykazuje wyziej wymienionych nie-
dogodnosci i znajduje szersze zastosowanie. .

Duzg wada tego spesobu jest to, ze Srodek wia-
zacy w orzonych nietkanych ' materialach
arfkus'zowyc! nie wykazuje mikroheteroporowatej
struktury i wobec tego nie odpowiada wymaganym
wilasciwodciom.

Z opis6bw patentowych RFN nr 2502654 i nr
2502 655 znany jest sposéb wytwarzania hydrofilo-
wego materialu nosnikowego do  sztucznej skéry
przez ithpregnowanie runa wl6knistego termosen-
sybilizawang dyspersja, destabilizowanie $rodka
‘wigzacego, sieciowanie produktu za pomocg szybko
dzialajacego ukladu wulkanizujagcego i suszenie.
Porowatos¢é produktu,-tj. materialu nosnikowego a
nie $rodka wigzacego, zwieksza sie przez uZycie
oleju silikonowego tak, aby osiagng¢ lepsza zdol-
nosé absorpcji pary wodnej.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego spo-
sobu, ktéry umozliwi wytwarzanie nietkanych ma-
terialéw arkuszowych, zawierajacych $rodek wig-
‘23cy o mikroheteroporowatej strukturze -z zastoso-
‘'waniem dyspersji wodnej. Poza tym technologia nie
powinna by¢ skomplikowana, wytwarzanie produk-
tu powinno byt ekonomiczme, a proces powinien
odpowiadaé wymaganiom ochrony sSrodewiska.

Dalszym celem wymnalazku jest zapewnienie che-
‘micznych wlasciwosei koloidalnych, ktére wplywaja
na korzystne wlasciwo$ci mnietkanego materialu
arkuszowego, jako produktu koncowego.

Nieoczekiwanie stwierdzono, ze nosnik wyka-
zujgcy hydrofilowa, mikroheteroporowata strukture
Srodka wiazacego mozna wytwarza¢ takze na ‘dro-
dze chemicznego wzmocnienia (przez impregnacje)
runa wioknistego za pomoca wodnej dyspersji po-
limeru, jeseli podczas destabilizowania . dyspersji
polimeru utworzy sie stabilna struktura zelu, ktora
“w obecnoSci wody sieciuje sie, a nastepnie od-

‘“wadnia. Zgodnie z wynalazkiem osiaga sie to dzieki
" stosowaniu dyspersji polimeru zawierajacej rézne
substancje dodatkowe. Ta tak zwana struktura
wtérna po przeprowadzonym odwodnieniu odpo-
wiada w znacznym stopniu strukturze pierwotnej,
%o znaczy obie te struktuy sa mikroheteroporowate,
© jedli strulkture pierwotna stabilizuje sie droga sie-
-ciowania prowadzonego w obecnosci wody. W przy-
- padku, gdy utworzona pierwotna, porowata struk-
ture zelu odwadnia sie nie przeprowadziwszy sie-
ciowania w obecnoSci wody i dopiero nastepnie
. poddaje sieciowaniu, to porowatos¢ zaniknie z po-
. wpodu termoplastyczno$ci czastek polimeru i §rodek
. 'wiqzacy nie bedzie wykazywat struktury porowatej.
Nalezy podkres$lié, ze dzieki stosowaniu dys-
.. persji wodnej wedlug wynalazku, zawierajacej sub-
. stancje dodatkowe, reguluje sie¢ porowatos¢ srodka
wigzacego, totez mozna podwyzszy¢ hydrofilowo§é,
czyli chlonno$é wody. I tak, stosujac sposéb we-
dlug wynalazku moina wytwarzaé nietkane arku-
sze, ktére pod wzgledem swych wlasciwosci orga-
.@oleptycznych i higienicznych sa zblizone do natu-
. ralnej skoéry. _ v ,
&posdd wedlug wynalazku umozliwia zatem wy-
. ¢warzanie chemicznie wzmocnionych, nietkanych

. materialébw arkuszowych o ,mikroheteroporowatej
strukturze $rodka wigzgcego taky droga, ze runa
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wiokniste nasyca si¢ termosensybilizowans dys-
persja wodng, nastepnie destabilizuje si¢ wodng
dyspersje polimeru i w wytworzonej, pierwotnej,
wypelnionej woda, porowatej strukturze zelu sie-
ciuje si¢ polimer a potem odwadnia sie w stanie
usieciowanym. )

- Spos6b wytwarzania hydrofilowych, nietkanych
materialéw arkuszowych, chemiczie wzmocnio-
nych mikroheteroporowatym s$rodkiem wigzqcym,
w ktorym runo wilékniste, otrzymane z cigtych wi6-
kien przez iglowanie i wykurczanie, nasyca sie
wodng dyspersja kopolimeru butadienowo-akrylo-
nitrylowego zawierajaca 10—20 czeSci wagowych
s§rodka wulkanizujgcego i 0,5—10 czebci wagowych
srodka termosensybilizujgcego w przeliczeniu na
100 czes$ci wagowych dyspersji kopolimeru butadie-
nowo-akrylonitrylowego, przy czym ostateczna za-
warto$é substancji suchej wynosi 20—40%, dysper-
sje kopolimeru koaguluje sie w temperaturze
40—70°C, polimer w - pierwotnej porowatej, wy-
pelnionej wodg strukturze zelu sieciuje si¢ w tem-
peraturze 110—220°C, po czym suszy w tempera-
turze 100—160°C, polega wedlug wynalazku na
tym, ze runo wldkniste nasyca sie dyspersja poli-
meru zawierajaca 1—20 cze$ci wagowych plastyfi-
kdtora stanowigcego rozpuszczalny w wodzie dwu-
i/lub tréojwodorotlenowy alkohol alifatyczny, roz-
puszczalny w wodzie polieteroglikol alifatyczny
i/lub wodng dyspersje octanu C,—C, alkoksybutylu

“i/lub 1030 czesci wagowych rozpuszczalnego
w wodzie produktu kondensacji pochodnej dwu-
. arylosulfonu z kwasem arylosulfonowym.

"Jako plastyfikator korzystnie. stosuje sie glikol
etylenowy, glikol dwuetylenowy, gliceryne, glikol
polietylenowy lub glikol polipropylenowy albo wod-
na emulsje octanu 3-metoksybutylu.

Jako produkt kondensacji korzystnie stosuje sie
kondensat dwuhydroksydwufenylosulfonu z kwa-

sem p-fenylosulfonowym. Etapy technologiczne spo-

sobu wedtug wynalazku sa zasadniczo takie same
jak w sposobie opiséw patentowych RFN nr nr
2502654 i 2502655 Sposoby te rdéznia sie zastoso-
waniem roztworu do masycania.

Jak wspomniano, cytowane powyzej opisy paten-
towe RFN dotycza sposobu wytwarzamia materiatu
do sztucznej skory, ktéry to material no$nikowy
'ma strukture mikroheteroporowata. Zgodnie z tymi
opiisami, zwicksza sie porowato$¢ pomiedzy wiok-
nami i nieporowatym, litym Srodkiem- wiaZzacym.
Natomiast zgodnie z wynalazkiem, porowatosé ukla-
du zwieksza sie przez zwiekszenie mikroheteropo-
rowato$ci Srodka wigzacego. .

Temperatura sieciowania i stopien impregnacji
s3 parametrami znanymi a zwiazki sulfonowe
wspomniane w literaturze, czyli produkty konden-
sacji kwasu naftalenosulfonowego z formaldehydem,
stosuje sie rowniez w sposobie wedlug wynalazku
jako dyspergatory (np. $rodek o nazwie Vultamol).

 Jednakze ponadto w_sposobie wedtug wynalazku

stosuje sie produkt kondensacji dwuhydroksydwu-

fenylosulfonu z kwasem p-fenolosuonowym, kt6-
. Ty podwyzsza hydrofilowos¢ produktu.

Nowg cecha sposobu wedlug wynalazku jest za-

.- stosowanie rozpuszczalnych w wodzie kondensatéw

sulfonowych i rozpuszczalnych w wodzie plastyfi-
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katorow. Wszystkie pozostale etapy i parametry
procesu s3 znane. Nieoczekiwanie, dzieki zastoso-
waniu wyzej wymienionych nowych $rodkéw tech-
nicznych, uzyskano material o lepszych wlasci-
wosciach, co potwierdzaja wyniki pomiaréw poda-
ne w tablicy 8.

Sposob wedlug wynalazku, przy chemicznym
wzmacnianiu runa wildknistego, umozliwia wytwo-
rzenie Srodka wigzacego o strukturze mikrohetero-
‘porowatej bez procesu wodnej koagulacji poliure-
tanu, a przy uzyciu dyspersji polimeru, utrzymu-
jacego swoje korzystne wlasciwosci. Poza tym, tech-
nologia jest prostsza i bandziej ekonomiczna, jak
réwniez korzystna z punktu widzenia ochrony §ro-
"dowiska.

W sposobie wedlug wynalazku, do wytwarzania
nietkanych materialéw arkuszowych przez che-
miczne wzmocnienie stosuje sie dyspersje kopoli-
meréw butadienowo-akrylonitrylowych, ktére po-
siadajg mastepujace chemiczne wlasciwosci koloi-
dalne: moga byé termosensybilizowane, przy ich
‘destabilizacj powstaje bezpoérednio stalty zel albo

-moga by¢ wprzeksztalcone w taki zel za pomoca

odpowiednich substancji dodatkowych, oraz, ze znaj-

dujgcy sie w wodnym Zelu polimer mozna przed

synereza zelu sieciowaé odpowiednim sposobem.

Do termosensybilizacji dyspersji mozna stosowaé
organiczne polisiloksany, np. Coagulant WS-Bayer
A. G, polietery, np. Ciago G.A. 3. — AKU —
Goodrich, itd.,, przy jednoczesnym uzyciu niejono-
twérczych substancji powierzchniowo-czynnych, np.
Emulvin W. Bayer A.G., ktére wykazujg trwalosé
w temperaturze pokojowej. Przy uzyciu takich
skladnikéw temperatura destabilizacji dyspersji,
ktéra na ogét wynosi 36—70°C, korzystnie 36—46°C,
moze zmieniaé sie.

Dalej stwiendzono, ze wodne dyspersje polimeréw,

 zawierajace $rodki termosensybilizujgce i wulkani-

zujagce, mozna destabilizowaé¢ dzialaniem -ciepla

. (uderzemie cieplne, podczerwien, para wodna) i ze
' tak powstaja prawie stale zele. Mozna to osiggnaé
LW przypa.dku polimeréw, ktére wykazuja niskg
' temperature zeszklenia np. Perbunan N 3415 M.,
. Perbunan KA 8194, malymi iloéciami zmigkczacza,
_a w przypadku polimeréw wykazujacych wyisza

temperature zeszklenia, np. Hycar 1570 N 69, Revi-

" nex L 68 V 40, wickszymi ilosciami zmiekczacza.

Zmiekczanie prowadzi si¢ przez zmieszanie z dys-
persja zmiekczonego polimeru albo z rozpuszczalni-

- kowa emulsja, np. Butoksyl, wezglednie ze zmigkcza-

czami niepolimerycznymi, np. glikolem etylenowym,

glikolem dwuetylenowym itd.

" Dob6r jakosci i iloSci zmiekczacza zaleiy od
twardosci czastek dyspersji polimeru stosowanej
do wytwarzania mikroporowatego $rodka wigzacego
wedlug wynalazku. W przypadku dyspersji miek-
kich (np. Perbunan N 3415 M), zawierajacych czgs-
teczki polimeru o niskiej temperaturze zeszklenia,

- '1—10% zawarto§¢ zmiekczacza w odniesieniu do
ilosci dyspersji polimeru jest wystarczajgca do te-..

go, zeby pierwotna struktura Zelu po destabilizowa-
niu ¢termicznym wykazywala odpowiednia wytrzy-
malo§é i byla zdolna do latwego sieciowania w
obecnosci wody. W przypadku dyspersji twardych

10

45

* (np. Revinex 6% V 40), zawierajacych czastki poli- - o

[}

meru o wyzszej temperaturze zeszklenia, stosuje
si¢ wigksze jloSci zmiekczaczy, tan. 10—50% w od-
niesieniu do ilosci d; sji polimeru, zeby uzyskaé
mikroheteroporowaty strukture $érodka wigzacego.
Jakoéé i iloé¢ wprowadzonego zmiekczacza wywie-
ra w znacznym stopniu wplyw na porowatosé, lub
rozproszenie, totez gra waing role w 'kreowaniu
wiasciwosci organoleptycznych i higienicznych pro-
duktu.

Podczas zmlekcmma tworzy sie pierwotna struk-
tura zelu ze specznionych powierzchniowo czastek
polimeru. W przypadku usuniecia zmiekczacza lub
w przypadku calkowitego rozpuszczenia, nastepu-
jacego w czasie suszenia usieciowanej struktury ze-
lu, proporcjonalnie kurczy sie struktura zelu, mi-
kroheteroporowaty $rodek wigzacy uwalnia si¢ od
wibkien i powstaje nietkany material arkuszowy
o mikroheteroporowatej strukturze osnowowej, Tak
otrzymane arkusze odznaczaja sie¢ bardzo wysokg
miekkoScig, korzystnymi wilasciwosciami higienicz-
nymi oraz latwa formowalnoscia.

Sieciowanie polimeru w przegrzanej parze wod-
nej z wykorzystaniem s$rodkéw wulkanizujgcych
mozna prowadzi¢ w do$é niskiej temperaturze, np.
w temperaturze 110—120°C. Obok znanych &rod-
k6w wulkanizujacych, takich jak siarka i tlenek
cynku, stosuje sie takie synergetycznie dzialajgce
ultraprzyspieszacze, np. dwutiokarbaminiany.

Sposéb wedlug wynalazku umozliwia zatem wy-
twarzanie nietkanych materiatéw arkuszowych, kt6-
re wykazuja keorzystne wiladciwosci, odpowiadajg
stawianym wymaganiom i nadaja sie do stoso-
wania jako nosniki do sztucznej skéry. Materialy
arkuszowe wytwarzane sposobemn wedlug wyna-
lazku zawierajq mikroheteroporowaty érodek wig-
zacy wzglednie osnowe Srodka wigzacego, wytwo-
rzone z wodnych dyspersji polimeru. )

Stosowane w przykladach skladniki, okreslone
nazwami handlowymi, sg nastepujacymi substan-
cjami:

Perbunan N 3415 M — wodna dyspersja kopolime-
ru butadienowo-akrylonitrylowego o ‘zawar-

" tosci 47,5% substancji stalej, Bayer AG.,

Perbunan KA 8194 — wodna dyspersja kopolimeru
butadienowo-akrylonitrylowego o zawartosci
45% substancji stalej, Bayer AG.,

Hycar 1570 H/69 — wodna dyspersja kopolimeru
butadienowo-akrylonitrylowego o zawartosci
47% substancji stalej; AKU — Goodrich,

Revinex 68 V 40 — wodna dyspersja. kopolimeru
butadienowo-akrylonitrylowego o zawartoécl
45% substancji stalej, Revertex Lid., :

Coagulant WS — koagulant W/S organopohsllok-
san, Bayer AG.,

C.C. A. — polieter, AKU Goodrich,

Emulvin W — aromatyczny eter poliglikolu, Bayer

AG,, ;
Vulkacit LDA — dwuetylodwutiokarbaminian cyn-
ku, Bayer AG,,

Ultrabeschleuniger KA 8054 — ultraprzyspieszacz
KA 9054 dwmwpropylodwut:d:arbamuuan
cynku, Bayer AG.,

Synthanol Super N i Synthanol Super S — pro-
dukty kondensacji dwuhydroksydwufenylosul-



129209

\

7
fonu z kwasem p-fenolosulfonowym, Buda-
pesti Biripari Vallalat,
Vudtamol — produki komdsnsacji kwasu naftaleno-
. sulfonowego z formaldehydem,
‘Butoksyl emulsion — wodna emulsjs 3-mehoksy-
butylw
. Sposéb wedlug wynalazku bliiej objasniajs na-
stepujgce przyklady.

Przyklad I. Z mieszaniny zawierajgcej po-
clete witkna w Josci 40% kurczliwego poliesiru
‘(1,2 den, 60 mm), 50% poliamidu {14 den, 40 mm)
1 10% wiskozy (1,5 den, 38 mm) wytwarza si¢ wy-
‘kurczone rimo widkniste przez zgrzeblanie, prze-
iglowanie, spilsnianie (6000 uklué/cm?®) i wykur-
‘czanie. Tak otrzymane wykurczone runo witkniste
o gruboSci 4,810,1 mm i gramaturze 1000 g/m?
nasyca sie wodng mieszanine dynpersym o skla-
dze podanym w ta’ohcy 1.

Tablica 1
1 Skiadniki Cze$ci wagowe
Perbiman N 3415 M 80
Perbunan KA 8194 ' © 40
Glilcol dwuetylenowy 5
Enulvin W (20%) 8
Koagulant WS (10%) 15
-{. Pasta wulkanizacyjna 15
- Zno akiywny 5
TiOg RFKD 5
Siarka kodoidaina 95 2
Vulimeit LDA 1
Vultamo] (5%) 2
Ultraprzyspisszacz KA 9054 15
Woda 30

.- o nasycemiu produki wyciska sie miedzy wal-
camj sapewarki tak, ie iloé¢ wiatqcego Srodka, w
;sbosunku do koficowej zawartosol substancji witk-
nistej, wynosi elcolo 100%.

Dyspersje frodka wigincego ieluje sic w fempe-
raturze 160°C w ciggu 1 minuty, potem w ciggu

20 minut wulkanizuje (sieciuje) w przegrzanej pa- .

1278 Wwodnej w temperaturze 110°C. Nastepnie pro-
- dukt suszy sie w suszarmi tunelowej w temperatu-
rze 120°C,

Tak otrzymany chemicznie wzmocniony materiat
arkuszowy jest nadrwyeza] miskki, 0 przyjemnym
- ehrwycie 1 oveina go z powodpemiem stosowat jako
nofnik do sztucznych skér. Mikroporowats struk-
- ture frodica wigiacego stwierdaono za pomocy adjeé
a:nalizudacego mikroskopu elektronowego. -

Puykhd iI. Wytwornone analogicgnie jak

w przykladze I spilSnione | wykurcaone runo wiok-

- niste nasyca sie’ mnlna o skiadzie podanym
. w tablicy &

]
Tablica 2

Skladniki Czelci wagowe
Hycar 1570 H 89 50
Perbunan N 3415 M 50
Gliko) etylenowy 5
Emulvin W (20%) 5
Koagulant WS (10%) 15
C. G. A 3{10%W i5
Pasta wulkanizacyjna *) is

| Ultraprzyspieszacz KA 9054 15
Woda 30

*) = skiad analagiczny jak w przykiadsle I

Dalej proces prowadz si¢ analogicznie jak w
przykladzie I.

Przy destabilizacji, zmigkczonej przy uzyciu dys-
persji Perbunan N 3415 M, dyspersji twardego
Hycar 1570 H 69 powstaje stala struktura zelu,
ktéra moina obecnym czynnym ukladem sieciuji-
cym stabilizowaé droga wulkamizacji para wodna,
przy czym uzyskuje sie Srodek wiaigcy o struk-
turze mikroheteroporowatej.

Przyktlad III. Wytworzone amalogicznie jak
w przykladzie I  spilSnione i wykurczone runo
widkniste nasyca si¢ mieszaning o skladzie poda-
nym w tablicy 3.

Tablica 3

Skiadniki 'Czesci wagowe
Hycar 1570 H 69 100
Glikol dwuetylenowy 3
Emulsia Butoksyl (50%) 25
Emulvin W (20%) 15

C. G. A 3(10%) 15
Pasta wulkanizacyjna ¢) 15
Ultraprzyspieszacz KA 9054 15
Woda 30

* = gkiad andlegicany jak 'w prrykisdsie I

Dalej proces prowadzi sie analogicznie jak w
przyktadzie 1.

Tak otrzymany nietkany material arkuszowy
zawiera $rodek wigiqcy ¢ mikroheteroporowatej
strukturze osnowy.

Ze zmigkczonych przejsciowo emulsjy (Butoksyl)
czastek polimeru powstaje staly zZel, a jego struk-
ture mouna atabilizowaé przez sieciowanie w parze

~ wadnej.

Przy suszeniu, czyli usuwaniu rozpuszczahika,
mikroheteroporowaty s$rodek wiazacy oddziela sie

. W duizej mierze od widkien i tak powstaje mikro-
. beteroporoswata osnowa.

Przykiad IV. Wytworzone analogicznie jak
w przykladzie I spilinione i wykurczone cuna
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“witkniste nasyca sie mimnim o skladzie poda-
nym w tablicy 4.

Tablica 4
Sk¥adniki . j Czeici wagowe
41 Revinex 68 V 49 100
4 Glikol dwuetylenowy ] 15
Emulvin W (38%) k S

Koagulant WS ! 1

Adicndie dhmtads

Puasta wulkanizacyjna *) 15
Uhtraprzyspieszacz KA 9054 15
Woda 50

*) = sisiadl snalegicony jak w preykiadaie I

Dalej proces prowadszi si¢ analegicznie jak w ,

- przykiadzie 1.

- Sposobem tym moina wybworzyé taki nietkany
material arkuszowy, w ktérym érodek wigigcy wy-
stepuje jaiso mikroheteroporowata osmowa. Po wul-
‘iemixacji pary wodng podcaes suszemia nastepuje
-skurcz, mikroheteroporowaty srodek wigiqcy staje
sie bardziej zwarty i wielko$é por6w maleje.

Za pomocy zdjeé analizujgcego mikroskopu elek-
tronowego mozna dowiesé, ze wieksza cze$é wib-
kien znajduje si¢ bez wigzan adhezyjnych w ,ka-
natach”, Na skutek tego i drobnej mikroheteropo-
rowatej struktury Srodka wiazacego tak otrzymane,
nietkane noéniki s3 miekkie, posiadaja dobre wlas-
ciwosci fizyko-mechaniczne, a ich dynamiczne na-
prezenie jest doskonale.

Przyktad V. Wytworzone analogicznie jak
w przykladzie I spilénione i wykurczone runo
wilbkniste nasyca sie mieszaning o skladzie poda-
nym w tablicy 5.

Tablica 5

Skiladniki Czesci wagowe
Revinex 68 V 40 100
Glikol dwuetylenowy 15
Emulvin W (20%) 5
Koagulant WS 1

Pasta wulkanizacyjna *) 15
Ultraprzyspieszacz KA 9054 15
Woda 50
Synthanol Super N 19

®) = skiad analogiczny jak w przykladzie I

Dalej proces prowadzi sie analogicznie jak w
przykladzie I.

Sposobem tym mozZzna wytworzyé taki metkany
no$nik o mikroheteroporowatej strukturze osnowy,
ktéry wykazuje wysokg absorpcje pary wodnej
i dobre wlasciwosci fizyko-mechaniczne, jest miekki
— a jego dynamiczne naprezenie jest doskonale.

10

13

“watej strukturze,

10
" Przykiad VI Przeigiowane i wykurcyone
runo witkmiste, wytworzomne tak, jak w prrykia-
dzie I, nasyca sie wodna rmieszaning dyspemym
o skladzie podanym w tablicy 6.

Tablica 6
| Skladmiki Czeéei wagowe
1 Patbunan N 8415 M 160
| Glikol polietylenowy 300 10

Emulvin W (20%) ) 5

Koagulant WS (10%) 0,8
Pasta wulkanizacyjna *) 15
Ultraprzyspieszacz KA 9054 ' 1
Woda 30
Synthanol Super N 15
Synthsewl Super S 18

®) = skind identyczny jak w przykfaedzie I

Dalej postepuje eic tak, jak w przykladzie I.
Podcaas destabilizacji dyspersji Perbunan N 3415 M,
zmiqiscaonej polimerycznym plastytiketorem i smie-
szanej z produktami kondensacji pochodnych dwu-
arylosulfonu, powstaje trwaty, hydrofilowy zel,
ktéry mozna sieciowaé w obecnosci wody.

Sposobem tym mozna otrzymaé hydrofilowy nie-
tkany material arkuszowy o mikroporowatej struk-
turze, ktéry ma bardzo duzg zdolno$é absorpcji
wody, jest bardzo miekki dzieki swojej mikroporo-
ma bardzo dobre wlasciwosci
fizyko-mechaniczne i dobre wlasciwosci dynamiczne
(préba na zmeczenie przy wielokrotnym zginaniu
wg Bally).

Przyktad VIL Jest to przykiad poréwnaw-
czy, nie ilustrujgcy sposobu wedlug wymalazku.

Przeiglowane i wykurczone rumo wiékniste na-
syca sie¢ dyspersja, ktora nie zawiera ani plastyfi-
katorow sprzyjajacych tworzeniu stalej struktury
Zzelu dajacej sie sieciowaé w obecno$ci wody ani
pochodnych sulfonowych zmigkczajgcych hydrofilo-
wosé, Sklad dyspersji podano w tablicy 7.

Tablica 7
Skiadniki CzeSci wagowe
Revinex 68 V 40 100
Emulvin W (20%) 5
Koagulant WS (10%) 1
Pasta wulkanizacyjna *) 15
Ultraprzyspieszacz KA 9054 45
Woda 50

®) = skitad identyczny jak w przykiadzie I

Po nasyceniu produkt wyciska si¢ pomiedzy wal-
cami napawarki tak, aby ilo$¢ Srodka wigzgcego,
w stosunku do substancji wlokmistej wynosita 100%.

Dyspersje Srodka wigzacego zeluje sie w ciggu
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1 minuty w temperaturze 160°C. Tak otrzymany
produkt suszy si¢ w suszarni tunelowej w tempe-
raturze 120°C, po czym wulkanizuje w ciggu 10 mi-
nut w temperaturze 140°C.

Tak ofrzymany material arkuszowy nie ma
mikroporowatej struktury, a zatem jest sztyw-
niejszy, a jego wlasciwosci organoleptyczne i higie-
niczne s3 gorsze niz wilasciwoséci nietkanego mate-
rialu arkuszowego o mikroporowatej strukturze
osnowy.

Wymniki do$wiadczenn zebrano w tablicy 8. Po-
miary poréwnawcze wyraznie potwierdzajg, ze
material arkuszowy wytworzony sposobem wedlug
wynalazku ma doskonale wlasciwosci.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania hydrofilowych, nietka-
nych materialéw arkuszowych, chemicznie wzmoe-
nionych mikroheteroporowatym srodkiem wigzg-
cym, w ktéorym runo widkniste, oirzymane z cie-
tych wilokien przez iglowanie i wykurczanie, nasyca
sie¢ wodng dyspersja kopolimeru butadienowo-akry-
lonitrylowego zawierajgcg 10—20 czesci wagowych
$§rodka wulkanizujgcego i 0,5—10 czeSci wagowych
$rodka termosensybilizujacego, w przeliczeniu na

10

15

20

12

100 czesci wagowych dyspersji kopolimeru butadie--
nowo-akrylonitrylowego, przy czym ostateczna za-
warto$é substancji suchej wynosi 20—40%, dysper-
sj¢ polimeru koaguluje si¢ w temperaturze 40—70°C,
polimer w pierwotnej, porowatej, wypeionej woda
strukturze zelu sieciuje sie w temperaturze 110—
120°C, po czym suszy w ‘temperaturze 100—160°C,.
gnamienny tym, ze runo widkniste nasyca sie dys-
persja polimeru zawierajagcg 1—20 cze$ci wagowych
plastyfikatora stanowigcego rozpuszczalny w wo-
dzie dwu- i/lub tréjwodorotlenowy alkohol alifa--
tyczny, rozpuszczalny w wodzie polieteroglikol ali-
fatyczmy i/lub wodna emulsje octanu C,—Cs-alko-
ksybutylu i/lub 10—30 cze$ci wagowych rozpusz-
czalnego w wodzie produkiu kondensacji pochodnej
dwuarylosulfonu z kwasem arylosulfonowym.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze:
jako plastyfikator stosuje sie¢ glikol etylenowy, gli-
kol dwuetylenowy, gliceryne, glikol polietylenowy
lub glikol polipropylenowy.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
jako plastyfikator stosuje sie wodng emulsje octa-
nu 3-metoksybutylu.

4, Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Zze:
jako produkt kondensacji stosuje si¢ kondensat
dwuhydroksydwufenylosulfonu z kwasem p-fenylo--
sulfonowym.
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