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Sposéb wytwarzania okraglych, profilowahych-wyprasek
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Patent giéowny dotyczyl sposobu wytwarzania
okragtych, profilowanych wyprasek, zwlaszcza
pierScieni ‘ozysk kulkowych, w ktérym kula
przez prasowanie zostaje przeksztalcona w wy-
praske niewymagajacg wykonczajgcej obrobki ze-
.wnetrznej. Tego rodzaju wypraska moze byé na
przyktad stanowigcy bieznie pierscien lozyska
kulkowego. Do obrobki wykonczajacej takiego
pierscienia, wykonanego sposobem wedlug pa-

tentu gléwmnego, trzeba tylko usunaé¢ odpadowa

plytke przeslaniajacg wmetrze pierScienia.

Celem wynalazku dodatkowego jest ulepszenie
sposobu wedlug patentu gléwnegn na tyle, ze ma
gotowo wyprasowany piersScien odznacza sie $ci-
§le okre§lonym korzystnym rozkladem widkien-

Poniewaz sluzgca jako produkt wyjsciowy kula,
wykonana jest z odcinka drutu, ktéry wskutek
swego wytwarzania za pomocg 'przeciggania po-
siada wzdbuzny rozklad tych wlékien, wiec wyko-
nana z takiej masy kula ma podobnie zoriento-
wany rozkiad widkien. .

Jezeli takg, istniejgcg juz strukture chce sie za-
chowaé rowmiez w gctowym wynchie, to trzeba
taka kule w Scisle okreslony sposéb ukiada¢ w pra-
sujacej matrycy. Wskutek tego powstajg, zwlasz-
cza W zwlgzku z nowoczesnym masowym wytwa-
rzaniem, powazne trudnosci kcnstrukcyjne, a po-
nadto jeszcze znaczne straty czasu.

Azeby z kuli o okreSlonym rozkladzie widkien
mozna bylo prasowaé pierScien réwniez o okre§-
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lonym rozkiadzie® witkien, dodatkowy Wyna‘lazek
proponuje takie uksztaltowanie matrycy prasujg-
cej, ze odpadkowa piytka, ktéra przestania wme-
trze pierScienia, umieszczona zostaje znacznie da-
lej od jednej czolowej strony pierscienia niz od
drugiej. Dzieki femu uzyskuje sie to, ze prmy
prasowaniu kula zostaje najpierw splaszczona, a
przy dalszym zaglebieniu sie stempla materiat
wyplywa na zewnatrz, a mastepnie w kierunku
przeciwnym do ruchu stempla prasujgcego.

Uzyskuje sie przez to catkowity przerébke struk-
tury materialu, tak Ze rozklad wldkien, w ten spo-
séb wyprasowanego pierscienia, cdpowiada rozkia-
dowi wilékien w odcinku rury. A zatem chociaz
kula, ze wzgledu na swg wlasng strukture, jest
wkladana do matrycy prasujacej dowolnie, to jed-
nakze zostaje uzyskane to, ze widokna przebiegaja
co najmniej w przyblizeniu réwnolegle do osi
pierscienia, )

Sposéb wedlug wynalazku dodatkowego  jest
szczegblowiej wyjasniony ma rysunku, przy czym
fig. 1 pokazuje odcinek drutu przeznaczony do wy-
tworzenia kuli, fig. 2 — prasowanie kuli w matry-
cy, fig. 3 — ulozenie kuli w matrycy pierscienio-
wej, fig. 4 — splaszczanie kuli, fig. 5 — posrednie
stadium wyprasowywania pierScienia, fig. 6 —
prasowanie na gotowo pierscienia z piytkg odpa-
dowg, fig. 7 — gotowy pierscien lozyska kulkowego.

Kclejne rozpatrywanie rysunku wediug nume-
racji figur pokazuje przede wszystkim rozkiad
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wiokien. W - odcinku drutu (fig. 1) rozkiad ten
jest $cidle rownolegly do jego osi, natomiast wlék-
na kuli po jej sprasowaniu (fig. 2) sa nieco za-
krzywione w stosunku do dawnej osi wzdluznej

_odcinka drutu, jednakze przebiegaja zasadniczo

réwnoleglé. Na fig. 3 przedstawiono kule, umiesz-
czong w matrycy, przy czym o$ widkien jest po-
chylona wzgledem osi matrycy. Przy prasowaniu
pierScienia (fig. 4) pierwotna struktura pokazana
na fig. 3 zostaje catkowicie zatracona i uzyska-
na zosfaje nowa eliptyczna struktura z duzg osig
ulozong zasadniczo prostopadle do osi prasowania,
ktéra to struktura w pewnym stopniu stuzy jako
podstawowa struktura dla dalszego przebiegu pra-
sowania, przy ktérym masa materialu przeplywa
od srodka ma zewngtrz i jak pokazuje rysunek,
z kolei do goéry, tak ze powstaje wymagana struk-
tura, podcbna do struktury odcinka rury (fig. 5).
Wiskazane jest przy tym, aby wspétpracujgce na-
rzedzia i objetos¢ kuli tak byly dobrane wymiaro-

“wo, zeby, podczas ostatniej fazy prasowania, piers-

cien zostal nieco speczcny w kierunku wzdluznym
tak, ze powstaje niecc zakrzywiony przebieg wlo-
kien. Uzyskuje sie dzieki temu to, ze gotowy
pierScien ma taki wuklad wldkien, ktéry co naj-
mniej w obszarze wytoczonej biezni 2 dla kulek,
przebiega mniej wigecej rownolegle dc zarysu jej
przekroju. Przy wytaczaniu biezni 2 dla kulek,
nastepuje przecinanie najmniejszej liczby wldkien
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tak, ze tego rodzaju pierScien wykazuje wyjatko-
wo duzg wytrzymatosé,

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania okraglych profilowanych

wyprasek, zwlaszcza pierécieni lozysk kulko-
wych, w ktérym kula o $rednicy mmiejszej niz
ctwory narzedzia do prasowania pierScienia,
podczas procesu prascwania uformowana zosta-
je na nie obrabiang juz z zewnatrz wypraske
wedlug patentu nr 45753, znamienny tym, ze
$rednica kuli jest ‘mmiej:sza niz Srednica maftry-
cy, przy czym odpadowa piytka umieszczona
zostaje mniej wiecej w poblizu jednej strony
czolowej powierzchni pierscienia.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedtug
zastrz. 1, znamienne tym, ze wspélpra-
cujagce narzedzia i $rednica kuli sg tak dobra-
ne wymiarowo, ze przy koncu procesu praso-
wania pier§cien zostaje nieznacznie speczony
w kierunku wzdluznym,

3. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, ze czolowa po-
wierzchnia przeciwmatrycy 1 podczas procesu
prasowania,” w stosunku do zwréconej do niej
czolowej powierzchni pierscienia, wchodzi nie-
znacznie do wewnatrz tego pierscienia.
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