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Zpiisob providéni ¢asové synchronizace

zapFadacich ikonii pii zapiddani piize
(57) Anotace:
Individudlni zapFadini pkize na spfadacim mist& rotorového
dopfadactho stroje se providi tak, Ze se nejprve provedou
pripravné Gkony, pfi¢emz se na civee (20) vyhleda pretrzeny
konec pfize (6) a civka se oddali od navijectho valce (211).
Ptize (6) se pak uvede do pfipravné polohy mimo svou
pracovni drahu a konec pFize (6) se zavede do trubicky pro
odtah do urtité vzdlenosti od sbémého obvodu rotoru (2).
Spusténi zapiadacich ikoni k obnoveni spfédactho procesu se
provede prostfednictvim elektronického synchronizatniho
orgénu (100, 200, 300, 500), ktery ¥idi &asové intervaly pro
zahéjeni zaptédacich ikontl, aZ od zji¥téného zahdjeni
podavani vidken do rotoru a to vpusténi pfize (6) na sbé&my
obvod rotoru (2), odtah p¥ize (6) a navijeci pfize (6) na civku
(20). Zahajenf podavani vidken se zjist'uje &idlem (11, 11°),
které snimé potatek otateni podavactho valedku (7, 7), éimz
se eliminuji dosud vznikajicf neurtité prodlevy spojené
s ¢inmosti elektromagpetické spojky (8, 8') a podivacth
ustroji, které zpisobuji neZidouci zvétSeni nahodilych
toleranci &asové synchronizace, jejichZ diisledkem jsou
odchylky od optimélnich hodnot pro dosaZeni kvalitntho spoje
prize (6).
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Zpisob provadéni ¢asové synchronizace zapiadacich iikond p¥i zapridani pFize

Oblast techniky

Vynalez se tyka zptisobu zapfadani p¥ize na spfadacim misté bezvietenového dopiadaciho stroje,
p¥i kterém se pfi preruSeni spradaciho procesu nejprve provadéji pfipravné ukony, které spo€ivaji
ve vyhledani konce pfize na civce zvednuté mimo kontakt snavijecim vélcem, odklopeni
spfadaci jednotky k vy&iSténi spradaciho rotoru a jeji zpétné pfiklopeni, odméfeni potfebného
seku ptize a uprava jejiho konce a nasati tohoto konce do trubiCky odtahu a stabilizaci
odméfeného tiseku pfize v piipravné poloze pro zapfedeni v poloze mimo dosah rozvadéce pfize
a mimo svér ptize v odtahovém ustroji. Tyto pfipravné tkony se provadéji bud’ ru¢n€ obsluhou
stroje, nebo automatickym zapfadacim zafizenim, které pojizdi podél stroje. Proces zapfedeni
pize se zah4ji spudténim podavani vldken do spfadaciho rotoru a provadi se elektronicky fizenou
&asovou synchronizaci naslednych zapfadacich dkoni.

Dosavadni stav techniky

Bezvietenové dopfadaci stroje se vyrabé&ji ve dvou koncepcich dle zpisobu opétného zapfadani
pfize pfi pferuseni spfadaciho procesu na n&kterém ze spfadacich mist.

Stroje s ruéni obsluhou jsou vybavovany pomocnym zapfadacim zafizenim, které usnadiuje
proces zapiadani, avSak piipravné tikony provadi obsluha stroje. Zapfadaci zafizeni provadéji
sled zapfadacich tkond, které nasleduji po spusténi podavani vlaken do spfadaciho rotoru.
Casova synchronizace téchto zapradacich ukond se u star§ich typd strojii provadi mechanicky
vzijemnou kinematickou vazbou jednotlivych mechanismi. U novéjsich typl téchto stroji
s ruéni obsluhou a ruénim provadénim pfipravnych tkonid se provadi ¢asova synchronizace
zapfadacich ikont pomoci elektronicky fizenych zafizeni.

Druhou koncepci jsou automatizované bezvietenové dopfadaci stroje, u nichZ podél stroje pojizdi
automatizované zatizeni, které provadi viechny kony spojené s obnovenim spiddaciho procesu
na spfadacim mistd. Pfi preruSeni spfadaciho procesu na spfddacim mist€. Pfi pferuSeni
spradaciho procesu provede viechny pfipravné iikony pro zapfedeni i nasledné zaptadaci ikony,
jejichz synchronizaci zajidt'uje citlivé sefiditelné elektronické zafizeni. Zapfddacimi ikony jsou:
spusténi dodavky vlaken do spiadaciho rotoru, vpusténi konce pfize na sbémy obvod sptadaciho
rotoru, zahajeni odtahu pfize a zahajeni navijeni pfize. U n&kterych strojii jsou pfi zapfadani ptize
provadény nékteré daldi ukony, jako napfiklad Fizeni obratek sptidaciho rotoru, provadéni
kontroly kvality provedeného zaptedeni pfize, které maji za tikol zvysit kvalitu a spolehlivost
zaptadani ptize, aviak nemaji podstatny vztah ke sledu zapfadacich ukond.

U viech znamych zpiisobli zapfadani ptize se zahajuje sled zapfadacich (kond po provedeni
ptipravnych tkonii spuiténim podéavani vlaken do spfadaciho rotoru. To se provadi sepnutim
elektrického obvodu elektromagnetické spojky umist&né na hfidelce podavaciho vale¢ku. Sepnuti
této spojky po proménlivé &asové prodlevé od sepnuti elektrického obvodu, ktera je zavisla na
konstrukénim provedeni a na jejim sefizeni. Uvedeni podavaciho véle¢ku do otagivého pohybu
nastane pak nasledn& po sepnuti spojky sprokluzem souvisejicim s pfekondnim pasivnich
odporti, které zavisi na provoznim zn&Eiiténi a sefizeni celého mechanismu podavani vliken.
Tyto dvé &asové prodlevy od sepnuti elektrického obvodu elektromagnetické spojky do zahdjeni
otativého pohybu podavaciho valeSku nejsou konstantni. Jsou rizné pro jednotliva spradaci
mista a jsou proménlivé s &asem v zdvislosti na zneisténi a na provoznim stavu podavaciho
Gistroji spradaci jednotky. Promé&nlivé Easové prodlevy jsou pak pfitinou nepfesnosti pfi Easové
synchronizaci zapfadacich ukont, coZ se odraZi v dosaZitelné kvalit& spoji pfize a spolehlivosti
zaptadaciho procesu. Tyto nevyhody stavajiciho stavu techniky si klade za cil odstranit, nebo
alesporti podstatn& zmirnit zpisob zapfadani pfize podle vynalezu a zafizeni k jeho provadéni.
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Podstata vynalezu

Podle vynilezu se provadi ¢asova synchronizace zapfadacich tkond pfi zapfadani piize na
spfadacim mist® bezvfetenového dopfadaciho stroje, pfi€emZ se nejprve provad&ji piipravné
tikony, které spodivaji ve vyhledani konce pfize na civce zvednuté mimo kontakt s navijecim
valcem, odklopeni spfadaci jednotky za uSelem vy&isténi spfadaciho rotoru od zbytku vlaken
a od shromézdénych necistot na sbérném obvodu, nale? se provadi zpétné priklopeni spradaci
Jednotky. Dile se provadi odméfeni potfebného useku pfize, iprava jejiho konce a jeho nasati do
trubi€ky odtahu a stabilizace tohoto useku pfize v ptipravné poloze pro zapiedeni mimo dosah
rozvad&le pfize po civce a mimo svér pfize v odtahovém ustroji. Poté co zahajuje proces
zapfedeni spusténim podavani vldken do spfadaciho rotoru a déle provadénim zaptadacich ikont
v €asovém sledu zajistovanym elektronicky Fizenou &asovou synchronizaci a to vpuiténi konce
pfize na sb&ry obvod spfadaciho rotoru, zahdjeni odtahu pfize a zah4jeni navijeni pfize. Podstata
zplisobu zapfadani ptize podle vyndlezu spogiva v provadéni dasové synchronizace zap¥adacich
ukoni v zavislosti od zji§téného polatku otagivého pohybu podavaciho viletku. Toto zjisténi se
provadi Sidlem, pfisazenym k povrchu soudasti, kterd je pevné spojena s h¥idelem podévani,
s vyhodou k povrchu podévaciho valetku. Od po¥atku otagivého pohybu podavaciho véletku se
nastavuji Casové intervaly zapfadacich dkonid u bezvietenovych dopfadacich strojii s ruénim
provadénim pfipravnych Gkond pro zapfadani pfize i u strojii automatizovanych, u nichZ tyto
ptipravné ikony provadi pojizdné automatizované zaptadaci zafizeni.

Zatizeni podle vyndlezu se vyznaCuje tim, Ze k soudasti pevn& spojené s hiidelem podavéni, je
pfisazeno ¢idlo pro snimini poCitku otiivého pohybu podavaciho valetku a toto &idlo je
spojeno se synchronizaénim zafizenim, ovlddajicim alespoil néktery &len zapfadaciho
mechanismu pro uvolnéni pfize k nasati do spfadaciho rotoru, zahdjeni odtahu piize, zah4jeni
navijeni ptize. '

Piehled obrazki na vykresech

Piiklady provedeni zpiisobu a zafizeni podle vynélezu jsou znizornény na vykresech, kde obr. 1,
2 a3 schematicky znazortiuje v bokorysném pohledu usporadani spiadaciho mista bezvieteno-
vého doptidaciho stroje s ruénim provadénim pfipravnych tkont pro zaptedeni ptize a s iistrojim
pro provadéni Casové synchronizace zapfadacich ukond.

Na obr. 4 je schematicky znédzornén diagram s pfiklady &asové synchronizace zapfadacich ikonu.
Na obr.5 je schematicky v bokorysném pohledu znézorn&no usporadani spfadaciho mista

$ pojizdnym zapfadacim zafizenim s naznatenymi mechanismy k provadéni zaptadacich vikond.

Ptiklady provedeni vynalezu

Na obr. 1 je spradaci misto se spfddaci jednotkou 1 vybavenou rotorem 2 otoéné uloZenym ve
valivém loZisku 3 svou hfidelkou 4, ktera je vtfecim styku sneznizorn&nym prib&nym
femenem rotorového dopiadaciho stroje. V ose rotoru 2 je ve sptidaci jednotce 1 umistina
trubi€ka 5 pro odtah ptize 6 zrotoru 2. Pfize 6 je v p¥ipravné poloze vedena mezi odtahovym
valcem 25 s pfitlatnym véletkem 26, ktery je na rameni Ghlové paky 27, jejiz druhé rameno je
pruZinou 38 taZeno vzhiru a je zaloZeno vysuvnym jadrem 151 elektromagnetu 15. Ptize 6 je
dale uchycena na vysuvném koliku 141 elektromagnetu 14 a odtud je vedena na civku20, ktera je
uchycena v drzaku 21 oto&ném kolem &epu 22 upevnéného na ram stroje. Drzak 21 je pruZinou
23 pfitahovén proti zveddku 30 civky 20. Na zvediku 30 je proti vysuvnému koliku 151
elektromagnetu 16 umist€na zarizka 31, kterd zaji§tuje civku 20 ve zvednuté poloze mimo
kontakt s navijecim valcem 24 a pfizi 6 mimo drahu rozvad&e 28, ktery je upevnén na rozvadéci
ty&i 29, kterd je priibéZna strojem podél navijeciho valce 24 a nehybné vodici tySe 12 prize 6.
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Sp¥adaci jednotka 1 je vybavena neznazornénym vySesavacim véletkem a kanalem pro vedeni
vlaken do rotoru a zndzorn&nym podavacim viletkem 7 upevnénym na hfideli podavani70
a prostfednictvim vypinatelné elektromagnetické tfeci spojky 8 se $nekovym koleckem 9
zabirajicim se Snekem 10 na poddvacim hfideli 10°, ktery je pribé&iny podél stroje.
K podavacimu valetku 7 je ptisazeno &idlo 11, které indikuje jeho klidovy stav a pocatek jeho
otagivého pohybu. Cidlo 11 je vodi¢em 101 spojeno s elektronickym synchronizaénim zafizenim
100, které je vodi¢em 102 spojeno s elektromagnetem 14, vodi¢em 103 s elektromagnetem 15
a vodiem 104 s elektromagnetem 16. Synchroniza&ni zafizeni 100 je vybaveno tlagitkem 105,
nebo obdobnym spinadem k uvedeni do ¢innosti. P¥ize 6, 6" prochazi €idlem 13 umisténym na
tihlové pace 27 za odtahovym ustrojim 23, 26.

Na obr. 2 je schematicky znédzornéno obdobné spfadaci misto se spradaci jednotkou 1, z niZ je
pfize 6 vedena mezi pfitlalnym vilekem 26 a odtahovym valcem 25 ke koliku 241
elektromagnetu 14 a odtud na civku 20, kterd je zveddkem 30 zvednuta nad nabijeci valec 24.
Elektromagnet 250 ma presuvné jadro s oboustranné vystupujicimi koliky 252 a 253. Kolik 252
zaji¥fuje rameno Gihlové paky 27"a kolik 253 se dotyka zvediku 30, jehoZ zardZka 31 je opiena
o hranu 40 ramu stroje. Synchronizaéni zafizeni 200 je vodi¢em 201 spojeno s ¢idlem 11,
voditem 202 s elektromagnetem 14 a vodiSem 203 s elektromagnetem 250 a je opatfeno
tladitkem 205. Ptize 6, 6" prochazi ¢idlem jeji pfitomnosti, umisténym na svislém rameni thlové
paky 27 pfed odtahovym tstrojim 25, 26.

Na obr. 3 mé shodna spfidaci jednotka &idlo 11 spojeno vodi¢em 301 se synchronizaénim
zafizenim 300 a toto je vodi¢em 302 spojeno s elektromagnetem 14, jehoz vysuvny kolik 341
zadrzuje raménko 342 thlové paky 37, ktera je proti koliku 341 taZena pruZinou 33 a kterd ma na
horizontalnim rameni stavéci Sroub 34, ktery zadrzuje paku 27°° proti sile pruziny 35. K pace
27" je pFipojeno tihlo 39 opatfené Clenem 391 pro nastaveni jeho délky a dorazem 392
umisténym v sefiditelné vzdalenosti od zveddku 30", ktery je ozubem 31" stabilizovan na ramu
40°" ve zvednuté poloze a podpira civku 20, pfi€emzZ je veden v kluzném vedeni 311.

Na obr. 4 jsou technologické souvislosti stavu techniky zndzornény na schematickém diagramu,
ktery zobrazuje &asovy sled jednotlivych ikoni, které ovlivituji pribéh obnoveni spfadaciho
procesu. Na vodorovné ose je znazornén pribéh &asu T a svislymi &arami jsou vyznaleny dasové
okamziky, které jsou pro obnoveni spradaciho procesu dileZité a to po€atky téchto ukoni:

0 — spusténi procesu zapfadani piize

0’— zahajeni synchroniza¢niho procesu

1 — sepnuti elektromagnetické spojky podavaciho vale¢ku
2 — otaleni podavaciho vale¢ku

3 — vpusténi piize do rotoru

4 — odtah pfize z rotoru

5 — navijeni pfize na civku

Pro poéatky jednotlivych idkond jsou oznaleny Casové intervaly 17, 2, 3, 4’, 5, které,
pfedstavuji provozni tolerance, které souviseji s konstruk&nim uspofadanim a také s provoznim
stavem, zejména zne¢isténim piisluiného zafizeni. Tyto tolerance zhorSuji schopnost optimalniho
a trvalého sefizeni synchronizace vSech tikonii.Casové tseky oznatené A, B davaji informaci
o dodavce vldken do rotoru.Usek A znadi interval od poatku podavani vliken poddvacim
viletkem do okamziku, kdy na shromé4déna vlakna dosedne konec pfize, ktery tato vlékna na
sebe za¢ne nabalovat. Usek B znati interval po ktery jsou na rotujici konec pfize pfivadéna dal3i
vlakna.hodnota A + B pfedstavuje celkové mnoZzstvi vldken a je ukazatelem zesileni ptize v misté
zapfedku.pomér hodnot A : B ovlivituje strukturu vliken v misté zapfedku a tim jeho pevnost.

Na diagramu je v horizontalni Grovni S znazornéna synchronizace ikond dle CZ 284 729
avarovni U dle CZ 284 295. Z diagramu je patrna odli$nost, ktera ovliviiuje funkce systémi
k obnoveni spfadaciho procesu. Spolednym znakem obou systémi je zahrnuti intervald dseki
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0=1al -2 do &asovych intervalii pro synchronizaci tikond, coz ma za nasledek podstatné
zvySeni celkovych nepfesnosti o &asovém provozni tolerance 1°+2°. Vyloudenim intervald
0 - lal - 2 fefenim podle vynalezu, znizornénym v arovni V, se poCatkem procesu
synchronizace stane poatek otileni podavaciho véletku, coz znamena skutedny podatek
podavani vldken do rotoru. Stanoveni tohoto po¥tku fadové v setinich vtefiny je splnitelnym
likolem soudasné elektroniky a zafizeni podle vynalezu.

Na obr. 5 je proti spfadacimu mistu, kde doslo k pferuSeni sprddaciho procesu, pfistaveno
pojizdné zaptadaci zafizeni 510. Spfadaci jednotka 1'm4 sptadaci rotor 2 upevnény na h¥idelce
4’ uloZené ve valivém loZisku 3'a podévaci distroji vybavené podavacim valetkem 7', ktery je
upevnén na hfidelce 70, na niZ je souose uspofadéna elektromagnetick4 spojka 8’. Na hidelce 70
Je dile upevnéno Snekové koledko 90, které je v zdbéru se $nekem 92 vytvofeném na podavacim
hiideli 91. Spfidaci jednotka 17je dile vybavena neznizornénym znimym fstrojim pro
rozvolfiovéni vldken a jejich pfivod do spfadaciho rotoru 2, proti jeho# ose je uspofadén vyvod
pfize 6, 6's trubitkou 50 pro odtah pfize 6°, provadény odtahovym valcem 25°a k nému pruZinou
64 pritlatovanym pfitlaénym véletkem 26°. P¥ize 6 je dale opasana kolem kladitky 55 a nehybné
vodici ty¢e 12°a je vedena na civku 20", které je zvednuta nad navijeci valec 24"a prochézi mimo
drahu rozvadéde 28 upevnéném na prib&Zné rozvadéci ty&i 29°. Zaptadaci zafizeni 510 provede
pfipravné ukony pro zapfedeni pfize nezndzornénymi zndmymi mechanismy a ptizi 6 ustavi do
pfipravné polohy pomoci kladi¢ky 55 na tahle 56.pfitlaény valeSek 26°, uloZeny na pace 63 je
proti sile pruZiny 64 oddalen od odtahového vélce 25 prostfednictvim tihla 58, svislého raménka
Ghlové packy 61 a stavéciho Sroubu 60. Zaroveii je hlovou patkou 61 zvednut zvedik 30’, na
JjehoZ hornim konci je kladitka 65, vybavena neznazorn&nym pohonem pro otaeni civky 20°pki
vyhleddvéani konce pfize 6. K podévacimu valetku 7'je pfisazeno &idlo 11°, které je voditem
spojeno se svételnym zdrojem 51 s diodou 52, proti niZ je na zapfadacim zafizeni 510 umisténo
Cidlo 53, které je spojeno se synchronizatnim zafizenim 500, které je vodi¢em 502 spojeno
s neznazornénym mechanismem pro ovlidani kladitky 55 a voditem 503 s neznazorn&énym
mechanismem pro ovlidani pfitlatného valetku 26°a civky 20 prostfednictvim kladitky 65.

Cinnost zafizeni

Zapradani pfize se pfi pferuSeni spfadaciho procesu provadi tak, e se na civce 20 vyhleda
pietrzeny konec pfize a civka se zveddkem 30 stabilizuje ve zvednuté poloze nad navijecim
valcem 24.pfize 6 se ru¢nimi ikony uvede do pfipravné polohy, ktera je zndzornéna na vykrese.
Konec pfize 6 je nasat do rotoru 2 v odmémné délce tak, aby nedosahoval na jeho sbérny obvod.
Pak se tladitkem 105, 205, 305 uvede do &innosti elektricky obvod synchronizaéniho zatizeni
100, 200, 300, 500, elektromagnetickd spojka 8 a &idlo 11, které snima podatek pohybu
podévaciho valecku 7. Jakmile se tento uvede do pohybu, uvede &idlo 11, 11°do &innosti &asovou
synchronizaci naslednych zapfadacich tkond a to uvolnéni ptize 6 zkoliku 141, 241, 341,
pfiklopeni pfitlatného vale¢ku 26 na odtahovy valec 25 a uvolnéni zvedaku 30, 30", 30°" , takze
civka 20 klesne na otdlejici se navijeci valec 24, 24°. Z ptipravné polohy se ptize 6 pFitom
dostane do pracovni polohy oznatené &arkovanou &arou 6°. V blizkosti odtahového ustroji 25, 26
se pfize 6, 6 kontroluje &idlem 13, 13°. Spfédaci proces je obnoven a ptize je pti navijeni
rozvadécem 28, 28 rozvadéna po civce 20, 20"

Pfi pouziti pojizdného zapfadaciho zafizeni se jim provadgji ptipravné tkony k zaptedeni
inasledné zapfadaci tkony, jejichz Sasové synchronizace se zahajuje od zji$téného otiteni
podavaciho vale¢ku 7'¢idlem 11°, umisténym na spfadacim misté a bezkontaktng spolu-
pracujicim scidlem 53 na pojizdném zapfidacim zafizeni 510, které je napojeno na
synchronizaéni zafizeni 500.
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Primyslové vyuZitelnost

Zpisob Fizeni Easové synchronizace ukonii pii zapfadani pfize podle vynalezu se provadi na
rotorovych doptadacich strojich. Na této synchronizaci zalezi spolehlivost procesu zaptadani
ptize i kvalita spojii. Vyloudenim proménlivé prodlevy od sepnuti elektrického obvodu
synchronizaéniho zafizeni ke zji¥ténému po&atku otdceni podavaciho véleCku je moZné zajistit
gasovou synchronizaci pfi zapfadani pfize s potfebnou presnosti i stabilitou, coZ je piedpoklad
pro vyrobu jakostni pfize.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob provadéni &asové synchronizace zapfadacich ukond pfi zaptfadani pfize na
spradacim mist& bezvietenového dopfadaciho stroje, pfi kterém se nejprve provadéji piipravné
tikony, které spotivaji ve vyhledani konce pfize na civce zvednuté mimo kontakt s navijecim
valcem, odklopeni spradaci jednotky k vygiSténi spfadaciho rotoru a jeji zp&tmé pfiklopeni,
odméfeni potfebného tseku pfize, uprava jejiho konce a jeho nasiti do trubicky odtahu
a stabilizace tohoto iiseku p¥ize v pfipravné poloze pro zapfedeni mimo dosah rozvadéce prize
amimo svér pfize vodtahovém ustroji, naez se zahiji proces zapfedeni pfize spusténim
podavani vliken do spfadaciho rotoru, ktery se dale provadi elektronicky fizenou Casovou
synchronizaci néslednych zaptédacich ukond a to spulténi konce pfize na sbérmy obvod
sptadaciho rotoru, zahdjeni odtahu pfize a zahijeni navijeni pfize, vyzmacujici se
tim, 7e Sasova synchronizace alespoii nékterého z feSenych naslednych zaptadacich dkoni se
zahajuje v intervalech od zjisténého potatku otagivého pohybu podavaciho valecku.

2. Zptsob podle narokul, vyzna&ujici se tim, Ze elektronické synchroniza¢ni
zafizeni (100, 200, 300, 500) od zjiiténého pocatku otdleni podavaciho vale¢ku (7, 77) fidi
nezavisle sefiditelné Sasové intervaly k provadéni trojice zapfadacich tikonil — vpusténi pfize (6)
do rotoru (2), zahajeni odtahu ptize (6) a zahajeni navijeni pfize (6).

3. Zpisob podle nirokul, vyzna&ujici se tim, Ze elektronické synchronizalni
zaFizeni (100, 200, 300, 500) fidi od zjiiténého potatku otdleni podévaciho valeku (7) délku
dvou samostatné sefiditelnych &asovych intervalii a to k po&atku vpousténi prize (6) do rotoru (2)
a k zahajeni jejiho odtahu, od néhoz se mechanickou vazbou spousti navijeni piize.

4. Zpisob podle nirokul, vyzna&ujici se tim, Ze elektronické synchronizalni
zatizeni (100, 200, 300) ¥idi od zji¥téného politku otileni podavaciho véleCku (7) délku
tasového intervalu k po&atku vpousténi ptize (6) do rotoru (2), pfi¢emZ nasledné zahdjeni odtahu
piize (6) a navazujici zahajeni jejiho navijeni se provadi mechanicky ovladanymi zafizenimi od
mechanismu (27, 342, 343) pro vpousténi pfize do rotoru.

5. Zpisob podle ndroku 1 a kteréhokoliv znérokdi 2224 vyznatujici se tim, Ze
ptipravné lkony pro zapfadani pfize (6) pfed spuSténim elektronického synchroniza¢niho
zafizeni (100, 200, 300) se provadéji ru¢né.

6. Zpisob podle naroku 1 a kteréhokoliv z ndrokii 2az4, vyzna&uj ici se tim, Ze
piipravné tkony i zaptadaci Gkony se provadgji pojizdnym zaptidacim zafizenim (510) podél
spradacich mist (1,1").

7. Zpisob podle naroku 1 a kteréhokoliv znarokd 2az4, vyzna&ujici se tim, Ze
elektronické synchronizaéni zatizeni (500), které je umisténé na pojizdném zapfadacim zafizeni
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(510), komunikuje s&idlem (117) umisténym na spiadaci jednotce (1°) prostfednictvim
bezkontaktni elektronické signalizace (51, 52, 53).

8. Zafizeni k provadéni zapfadacich ukond na spfadacim mist® podle naroku 1, obsahujici
spiadaci jednotku (1, 1°) a prostfedky ke stabilizaci odmémé délky pfize z civky v ptipravné
poloze pro zapfadani, vyzna&ujici se tim, Ze spfadaci jednotka (1,1°) je vybavena
¢idlem (11, 117), pfisazenym k povrchu soudasti pevné spojené s hiidelem podavani (70)
a napojenym na elektronické synchroniza¥ni zafizeni (100, 200, 300, 500) k ovladani alespon
jednoho ¢lenu zapfadaciho mechanismu (14, 15, 15, 250, 56, 58).

9. Zafizeni podle niroku 8, vyzna&ujici se tim, Z%e s elektronickym synchroniza¢nim
zafizenim (100, 200, 300, 500) je spfaZen snima& (13, 13") pfitomnosti a kvality ptize (6, 6°),
ktery je umistén v blizkosti odtahového ustroji (25, 26, 25°, 267).

10. Zafizeni podle naroku 8, vyznadujici se tim, Ze u bezvretenovych dopradacich
stroji s ruénim provademm pfipravnych ukoni pro zapradam je spina¢ (105, 205, 305)
synchroniza¢niho zafizeni (100, 200, 300) umistén na ka?dém spradacim misté v pracovnim
dosahu obsluhy stroje.

3 vykresy
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