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Sposob i urzadzenie do obcinania wyplywki walcowniczej
na obreczach kolejowych

1

Przedmiotem wynalazku jest spos6éb i urzgdzenie
do obcinania wyplywki walcowniczej tworzacej sie
na obreczach kolejowych w czasie przer6bki plas-
tycznej. Wyptywka obcinana jest palnikiem plaz-
mowym za pomocg urzgdzenia skonstruowanego
wedlug wynalazku.

Wyplywka walcownicza na krawedziach przecie-
cia wewnetrznych powierzchni z powierzchniami
bocznymi obreczy kolejowych stanowi przeszkode
przy obrébce skrawaniem obreczy i musi byé z nich
usuwana przed obr6bka. Dotychczas wyplywke u-
suwa sie recznie przy uzyciu mlotkéw pneumatycz-
nych. Praca przy obsludze tych mlotkéw jest ucig-
zliwa i szkodliwa dla zdrowia z powodu duzego
halasu i:wstrzaséw.

Celem wynalazku jest znalezienie nieszkodliwe-
go dla zdrowia sposobu usuwania wyplywki oraz
skonstruowanie urzadzenia, przy uzyciu ktérego
praca obstugujacych bylaby lzejsza i bardziej wy-
dajna.

Cel ten zostal osiggniety przez zastosowanie spo-
sobu i urzgdzenia wedlug wynalazku.

Spos6b obcinania wyptywki walcowanych obre-
czy wedlug wynalazku polega na zastosowaniu zna-
nego palnika plazmowego przy ustawieniu go we-
dilug odpowiednich parametréw. Obciecie wyplyw-
ki, z pozadang gladko$cig $ladu ciecia, uzyskuje
sie przez ustawienie palnika w plaszczyZnie piono-
wej tak, by o§ stupa luku plazmowego byla nachy- -
lona pod katem 10-+-45° do $rednicy obreczy ulo-
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zonej poziomo. OS slupa luku palnika powinna
przebiegaé w odleglosci —1 =+ +3 mm od krawedzi
przeciecia wewnetrznej powierzchni z boczng po-
wierzchnig obreczy, na ktérej znajduje sie wy-
ptywka, czyli odleglosé ta powinna byé nie wigksza
niz. 3 mm w kierunku do S$rodka obreczy i nie
wigksza niz 1 mm w kierunku przeciwnym.

Obcinanie wyptywki w podany sposéb przepro-
wadza sie za pomoca urzadzenia skonstruowanego
w ksztalcie pionowej ramy. Rame tworzg: pionowo
przesuwny wodzik z sztywno przymocowanym pal-
nikiem plazmowym, poziomy pret, pionowa kolum-
na i 0§ symetrii poziomego podwo6jnego ramienia
z parg rolek prowadzacych rame po wewnetrznej
powierzchni obreczy. Rama zawieszona jest na
przegubie skretnym zapewniajgcym staly kontakt
rolek z owalem obreczy.

Spos6b obcinania wyplywki przy uzyciu palnika
plazmowego nie stanowi zagrozenia dla zdrowia
chorobami zawodowymi. Ustalone parametry usta-
wienia palnika wzgledem krawedzi z wyplywka
0 nier6wnomiernej grubos$ci na calym obwodzie,
zapewniaja uzyskanie powierzehni ciecia o glad-
kosci podobnej do gladko$ei powierzchni po zgrub-
nej obr6bce skrawaniem, wolnej od sopli i nacie-
kéw. Urzgdzenie do obcinania wyplywki wedlug-
wynalazku jest latwe w obsludze i zapewma duzg
wydajnosé ciecia.

Wyjasnienie istoty ‘wynalazku utatwia rysunek,
na ktérym fig. 1 przedstawia spos6b ustawienia
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palnika, fig. 2 przedstawia urzadzenie w widoku
z przodu a fig. 3 — fragment urzadzenia w wido-
ku z gbéry. Na fig. 1 o$ slupa 1 strumienia luku
plazmowego palnika 2 jest ustawiona pod Katem
o do Srednicy obreczy 3 z wypiywka 4 a 1 jest
odlegloscig osi stupa 1 strumienia luku plazmowe-
go od krawedzi przeciecia plaszczyzny bocznej 5
z plaszczyzng wewnetrzng 6 obreczy 3.

Palnik 2 przymocowany jest sztywno do wodzika
7 zakonczonego rolkg 8, przesuwanego pionowo za
pomocg urzadzenia dociskowego 9 i polgczonego
sztywno poziomym pretem 10 z kolumng pionowg
11, do ktérej przymocowana jest w plaszczyznie
poziomej para ramion 12 z rolkami 13 prowadzacy-
mi rame urzgdzenia z palnikiem po powierzchni
wewnetrznej 6 obreczy. Rama poprzez kolumne 11
zawieszona jest na przegubie skretnym 20 i polg-
czona jest teleskopowym ramieniem 14, majacym
urzadzenie rozsuwne 15, ze slupem 16. Ramig tele-
skopowe 14 osadzone jest na stupie 16 poprzez tu-
leje 17 obrotowo i przesuwnie w kierunku piono-
wym.

Urzadzenie dziala nastepujgco. Obrecz 3 uklada
si¢ poziomo na obrotowym stole 18 z ukladem na-
pedowym 19. Rame z palnikiem plazmowym obra-
ca si¢ na stupie 16 i ustawia nad obreczg 3. Prze-
suwajgc rame pionowo na stupie 16 i poziomo przez
zmiane dlugosci ramienia 14 za pomocg urzgdzenia
rozsuwnego 15, ustawia sie jg tak by rolka 8 opar-
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la sie o powierzchnie bo_czna,s obreczy a rolki 13
o powierzchnie wewnetrzng 6.

Nastepnie zapala sie palnik 2 i wlgcza uklad na-
pedowy 19 nadajgc ruch obrotowy stolowi 18 z
obrecza 3. Palnik zaczyna obcinaé wyplywke na
obwodzie wewnetrznym obreczy. Po obr6ceniu sto-
lu o 360° urzgdzenie wylacza sie, rame odsuwa,
obcietg obrecz zdejmuje ze stolu i na jej miejsce
ustawia obrecz nastepng do obcinania wyplywki.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb obcinania wyplywki walcowniczej na
obreczach kolejowych przy uzyciu palnika plazmo-
wego znamienny tym, ze o$ stupa (1) tuku plazmo-
wego palnika (2) nachylona jest pod katem (o)=
10° =+ 45° do S$rednicy obreczy (3) i przebiega w
odlegtosci (1) = —1 = +3 mm od krawedzi prze-
ciecia wewnetrznej powierzchni (6) z boczng po-
wierzchnig (5) obreczy.

2. Urzadzenie do obcinania wyplywki walcowni-
czej na obreczach kolejowych znamienne tym, ze
ma pionowo usytuowang rame, zawieszong na prze-
gubie skretnym i skladajgcg sie z pionowo prze-
suwnego wodzika (7) ze sztywno przymocowanym
w plaszezyzZnie ramy palnikiem plazmowym (2),
poziomego preta (10) i piohowej kolumny (11), a
czwarty bok ramy tworzy os symetrii podwéjnego
ramienia (12) z parg rolek (13) prowadzacych rame
po wewnetrznej powierzchni (6) obreczy.
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