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Schrammaschine

Die Erfindung bezieht sich auf eine Schrdmmaschine mit einem
um eine horizontale und eine vertikale Achse schwenkbaren
Schneidarm, dessen freies Ende das Schridmwerkzeug trédgt,
wobei die horizontale Schwenkachse des Schneidarmes relativ
zum Rahmen der Schr@mmaschine verlagerbar ist. Durch die
verlagerbare Anordnung der horizontalen Anlenkachse soll der
Arbeitsbereich des Schré@mwerkzeuges vergrdBert werden. Aus
der DE~OS 27 20 380 ist eine Schréd@mmaschine bekannt geworden,
bei welcher der Drehstuhl der Schneidarmlagerung mittels
einer Schlittenfihrung auf der Schr&mmaschine verschiebbar
gelagert ist. Aus der DE-OS 26 56 703 ist eine Schrd@mmaschine
bekannt geworden, bei welcher die horizontale Anlenkachse
mittels einer Schlittenfiihrung auf der Schrdmmaschine ver-
schiebbar gelagert ist, wobei die Schlittenkonsole in der
Vertikalebene schwenkbar und um eine vertikale Achse verdreh-
bar am Maschinengestell gelagert ist. In beiden Fdllen sind
aufwendige wund in Anbetracht der Staubentwicklung einem
groBen VerschleiB ausgesetzte Schlittenfilhrungen erforder-
lich. BAbgesehen davon wird der Arbeitsbereich des Schréam-
werkzeuges durch die Schlittenfiihrung nur ungeniligend ver-

groBert,

Die Erfindung zielt darauf ab, den Arbeitsbereich des Schram-
werkzeuges unter Verwendung einfacher konstruktiver MaBnahmen
wirksam zu vergrdBern und die Erfindung besteht im wesent-
lichen darin, daB die horizontale Schwenkachse des Schneid-
armes an einer Wippe angeordnet ist, welche um eine vertikale
Achse drehbar und um eine horizontale Anlenkachse schwenkbar
mit dem Rahmen der Schrdmmaschine verbunden ist und daB bei
abgesenkter Wippe die horizontale Anlenkachse derselben in
Vortriebsrichtung vor der horizontalen Schwenkachse des
Schneidarmes liegt, wobei der, beispielsweise von einem
hydraulischen Kolben-Zylinderaggregat gebildete, Schwenk-

antrieb des Schneidarmes fiir die Verschwenkung um die
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horizontale Schwenkachse desselben an der Wippe abgestiitzt
ist. Durch die Verschwenkung der Wippe, welche die Schwenk-
achse des Schneidarmes trégt, wird der Schrédmbereich des
Schneidwerkzeuges vergrtB8ert. Dadurch, daB die Wippe an der
Schrdmmaschine angelenkt und der Schrd@marm wieder an der
Wippe angelenkt ist, wird die Vergrdferung des Schrédm-
bereiches 1lediglich durch Gelenke erreicht und es werden
Schlittenfiihrungen, welche in der staubgeschwéngerten
Atmosphdre einem besonderen Verschleif unterliegen, {iber-
flissig. Dadurch, daB bei abgesenkter Lage der Wippe die
horizontale Anlenkachse derselben in Vortriebsrichtung vor
der horizontalen Schwenkachse des Schneidarmes liegt, erfolgt
die Hochschwenkung der Wippe nach vorne. Es wird somit durch
das Hochschwenken der Wippe der Arbeitsbereich des Schré&m-
werkzeuges sowohl nach oben als auch nach vorne gelagert.
Dies ist insbesondere bei einem Schré@mverfahren, bel welchem
zuerst eine Kalotte vorgetrieben wird und hierauf der untere
Bereich, die sogenannte Strosse, geschr@mt wird, von beson-
derem Vorteil. Da bei hochgestellter Wippe die horizontale
Schrédmachse des Schneidarmes nach oben und nach vorne ge-
langt, kann die oben liegende Kalotte tiefer vorgetrieben
werden. In der abgesenkten Lage erstreckt sich die Wippe von
ihrer Anlenkachse an die Schra@mmaschine ungefdhr horizontal
nach hinten. Die Anlenkachse des Schneidarmes an die Wippe
liegt daher tiefer und weiter hinten und in dieser Lage kann
in vorteilhafter Weise die Strosse geschrdmt werden. Gemds
der Erfindung ist daher vorzugsweise die Wippe um ihre
Anlenkachse an der Schrdmmaschine von einer nach hinten
gerichteten ungefdhr horizontalen Stellung zumindest bis zu
einer aufwdrts gerichteten ungefdhr vertikalen Stellung
verschwenkbar. In der aufwdrts gerichteten Stellung der Wippe
kann somit durch Verschwenken der Wippe nach vorne das
Schramwerkzeug beispielsweise zum Zwecke des Vortriebes der

Kalotte zur Abbaufront vorgeriickt werden.
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GemdB der Erfindung ist vorzugsweise fiir den vertikalen
Vorschub des Schrdmwerkzeuges der Schneidarm zu einer
Schwenkbewegung um seine horizontale Schwenkachse und die
Wippe 2zu einer Schwenkbewegung um ihre horizontale Anlenk-
achse antreibbar. Die Fihrung des Schrdmwerkzeuges in der
Hohenrichtung entlang der Abbaufront kann somit durch Ver-
schwenkung des Schneidarmes relativ zur Wippe und durch
Verschwenkung der Wippe relativ zur Schrdmmaschine gleich-
zeitig erfolgen. Durch die {lberlagerten Schwenkbewegungen
wird es hiebei erm&glicht, die Abbaufront geradlinig und

senkrecht zu schrdmen.

GemdB einer bevorzugten Ausfiilhrungsform der Erfindung ist der
Schneidarm gegeniiber der Wippe um mehr als 90° verschwenkbar.
In der riickwdrtigen Stellung der Wippe kann somit der
Schneidarm um seine Anlenkachse sogar so weit abgesenkt
werden, daB er auf der Wippe aufliegt. Hiebei sind sozusagen
Schneidarm und Wippe zusammengefaltet. Es wird auf diese
Weise ermdglicht, daB gemdB der Erfindung in unteren Schrim-
bereichen der Schneidarm auf der Wippe aufliegt und gemeinsam
mit der Wippe um die horizontale Anlenkachse der Wippe
schwenkt. Da die Anlenkachse der Wippe weiter vorne an der
Schrdmmaschine liegt als die Schwenkachse des Schneidarmes an
der Wippe, wird auf diese Weise erm&glicht, den Schneidarm
tief abwidrts zu schwenken, ohne daB dieser mit einer gegebe-
nenfalls an der Schrdmmaschine vorgesehenen Laderampe in
Kollision gerdt. Auf diese Weise werden auch Unterschnitte
des Schrédmwerkzeuges unterhalb der Sohle, auf welcher die

Schr@mmaschine verfahrbar ist, ermtglicht.

Bei einer einfachen Ausfiihrungsform der Erfindung ist zweck-
mdBig die Wippe an einem iiblichen Schwenkwerk einer Schrdm-
maschine mit allseits verschwenkbarem Schneidarm gelagert,
wobel ein Hebelarm der Wippe {iber wenigstens ein hydrau-
lisches Kolben-Zylinderaggregat mit dem Drehschemel des

Schwenkwerkes verbunden ist.
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In der Zeichnung ist die Erfindung anhand eines Ausfiihrungs-

beispieles schematisch erl&utert.

Fig.l zeigt eine Seitenansicht der Schrdmmaschine und Fig.2

zeigt eine Draufsicht.

Die Schrd@mmaschine 1 ist mit einem Schwenkwerk 2 ausge-
stattet, wobei die vertikale Drehachse des Schwenkwerkes mit
3 bezeichnet ist. Dieses Schwenkwerk 2 kann ungefdhr nach Art
eines {iblichen Schwenkwerkes einer Schrdmmaschine, welches
unmittelbar den Schneidarm tr&gt, ausgebildet sein. BAm
Drehschemel 4 dieses Schwenkwerkes ist eine Wippe 5 um eine
horizontale Anlenkachse 6 hochschwenkbar angelenkt. Diese
Wippe welst einen Hebelarm 7 auf, an welchen bei 8 die
Kolbenstange 9 eines hydraulischen Zylinders 10 angelenkt
ist, welcher bei 11 am Drehschemel 4 angelenkt ist. Mittels
des Kolben-Zylinderaggregates 9, 10 kann die Wippe 5 in die
Stellung 5' um die horizontale Anlenkachse 6 und iber diese
Stellung hinaus hochgeschwenkt werden. Die Wippe 5 ist daher
mit dem Drehschemel 4 um die vertikale Achse 3 verdrehbar.
Die Wippe 5 +tragt eine Schwenkachse 12, an welche der
Schneidarm 13 mit den Schr&mkdpfen 14 angelenkt ist. Durch
ein Kolben-Zylinderaggregat 15, 16 ist der Schneidarm 13
gegen die Wippe 5 abgestiitzt. Die Anlenkstelle des KXolben-
Zylinderaggregates 15, 16 an der Wippe ist mit 17 und die
Anlenkstelle desselben an den Schneidarm 13 ist mit 18
bezeichnet. In der hochgeschwenkten Stellung 5' der Wippe
kann somit ein h&her gelegener Bereich der Abbaufront ge-
schrédmt werden. Es kann dies beispielsweise die zuerst

auszuschridmende Kalotte sein. Bei in der Stellung 5' still-

stehender Wippe erfolgt das Schrd@men der Abbaufront nach

einem mit 19 angedeuteten Bogen. Wenn gleichzeitig der
Schneidarm 13 um die Schwenkachse 12 und die Wippe 5 um die
Anlenkachse 6 verschwenkt wird, kann eine senkrechte Abbau-

front erreicht werden.
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Wenn der untere Bereich der Abbaufront, beispielsweise die
nach dem Vortrieb der Kalotte verbleibende Strosse geschrdmt
werden soll, wird die Wippe 5 nach hinten geschwenkt. Es kann
hiebei der Schneidarm 13, wie in der Stellung 13a dargestellt
ist, so weit abwdrts geschwenkt werden, daB er auf der Wippe
5 aufliegt. In diesem Falle kann dann der Schneidarm 13 seine
Schwenkbewegung um die horizontale Anlenkachse 6 ausfiihren.
Da diese Anlenkachse 6 auf der Schrdmmaschine weit vorne
liegt, kann der Schneidarm 13 um die Anlenkachse 6 zur
Ausfiihrung eines Unterschnittes weit abwdrts geschwenkt
werden, ohne daB die Gefahr einer Kollision mit der Laderampe

20 der Schradmmaschine 1 besteht.

Durch die strichpunktierte Linie 21 und die Linie 19 ist das
Langsprofil einer Kalotte und einer Strosse angedeutet, deren
Schnitt mit der gegenstdndlichen Maschine ohne weiteres
mbglich ist. Es ist auch mbglich, einen Unterschnitt mit dem
durch die strichpunktierte Linie 22 angedeuteten Profil
durchzufihren,
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Patentanspriiche:

1.

Schr@mmaschine mit einem um eine horizontale (12) und
eine vertikale (3) Achse schwenkbaren Schneidarm (13),
dessen freies Ende das Schrdmwerkzeug (14) trdgt, wobeil
die horizontale Schwenkachse (12) des Schneidarmes (13)
relativ zum Rahmen der Schrdmmaschine (1) verlagerbar
ist, dadurch gekennzeichnet, daB die horizontale Schwenk-
achse (12) des Schneidarmes (13) an einer Wippe (5)
angeordnet ist, welche um eine vertikale Achse (3)
drehbar und um eine horizontale Anlenkachse (6) schwenk-
bar mit dem Rahmen der Schrdmmaschine (1) wverbunden ist
und daB bei abgesenkter Wippe (5) die horizontale Anlenk-
achse (6) derselben in Vortriebsrichtung vor der horizon-
talen Schwenkachse (12) des Schneidarmes (13) 1liegt,
wobei der beispielsweise von einem hydraulischen Kolben-
Zylinderaggregat (15, 16} gebildete Schwenkantrieb des
Schneidarmes fiir die Verschwenkung um die horizontale
Schwenkachse (12) desselben an der Wippe (5) abgestiitzt

ist.

Schrdmmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
da8 die Wippe (5) um ihre Anlenkachse (6) an der Schrém-
maschine (1) von einer nach hinten gerichteten ungef&hr
horizontalen Stellung (5) zumindest bis zu einer aufwérts
gerichteten ungefdhr vertikalen Stellung (5') verschwenk-
bar ist.

Schrdmmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Schneidarm (13) gegeniiber der Wippe (5)

um mehr als 90° verschwenkbar ist.

Schré@mmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB flir den vertikalen Vorschub des
Schrdmwerkzeuges (14) der Schneidarm (13) zu einer

Schwenkbewequng um seine horizontale Schwenkachse (12)
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und die Wippe (5) zu einer Schwenkbewegung um ihre

horizontale Anlenkachse (6) antreibbar ist.

Schrdmmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB in unteren Schrdmbereichen der
Schneidarm (13) auf der Wippe (5) aufliegt und gemeinsam
mit der Wippe (5) um die horizontale Anlenkachse (6) der
Wippe (5) schwenkt.

Schrdmmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die Wippe (5) an einem {iblichen
Schwenkwerk (2) einer Schrd@mmaschine (1) mit allseits
verschwenkbarem Schneidarm (13) gelagert ist, wobei ein
Hebelarm der Wippe (5) iber wenigstens ein hydraulisches
Kolben-Zylinderaggregat (9, 10)mit dem Drehschemel (4)
des Schwenkwerkes (2) verbunden ist.
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