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Znane sa maszyny, w ktoérych mielenie
odbywa sie dzieki szybkiemu obrotowi tar-
czy, zaopatrzonej w lopatki i umieszczonej
w szczelnie zamknigtym kadtubie, ktérego
wnetrze jest wyposazone w komory o takim
ksztalcie, ze ten szybki ruch tarczy wywo-
luje wiry petlicowe przerabianego mate-
rjalu w komorach, w ktérych tez nastepuje
wlasciwy przemial materjalu. Maszyny te
posiadaja te zasadnicza wadg, ze przy jedno-
razowem przepuszczeniu materjalu przez ta-
ka maszyne nie miela go do pozadanej
miatkosci i daja przemial bardzo nieréwny.

Powyisze wady powoduja, iz takie maszy-
ny sa nieekonomiczne.

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest
odmienny sposéb mielenia oraz maszyna, w
ktérej obrabiany materjal porusza sie¢ we-
dlug tegoz sposobu, przyczem maszyna ta,
po jednorazowem przepuszczeniu materjatu,
daje produkt o pozadanej i jednakowej mial-
kosci, a zuzywa znacznie mniej energji, niz
znane dotychczas maszyny, przyczem w za-
leznosci od szybkosci obrotowej i ustawienia
poszczegélnych czesci maszyny wzgledem
siebie, otrzymuje si¢ odpowiednio inny wy-



nik mielenia, tuskania wzglednie wyrobu
kasz.

Przyktady wykonania maszyny w mysl
wynalazku uwidoczniono na rysunku, a mia-
nowicie: na fig. 1 — maszyne o przejsciu
materjalu wzdluz osi w podluznym prze-
kroju osiowym; na fig. 2 — te sama maszy-
ne w przekroju poprzecznym wzdluz linji
a—a na fig. 1; na fig. 3 — czes$¢ kadluba
maszyny w przekroju poprzecznym w
wiekszej podzialce, w celu wyjasnienia spo-
sobu pracy maszyny; na fig. 4 i 5 — w po-
wiekszonej podziatce polaczenie lopatki z
wirnikiem w widoku od tylu i w przekroju;
na fig. 6 i 7 — czes$é kadtuba odmiany wy-
konania maszyny w przekroju i w widoku
zboku; na fig. 8 uwidoczniono maszyne o
promieniowem przejsciu materjalu w osic-
wym przekroju podtuznym, a na fig. 9 —
te sama maszyne w przekroju poprzecznym
wzdtuz linji c—c na fig. 8.

W kadtubie maszyny 1 i 2 osadzony jest
wirnik 3, wykonany w ksztalcie tarczy i za-
opatrzony w lopatki rozrzucajace 4 i wen-
tylacyjne 5, 6, 7. Wirnik ten obraca si¢ z
bardzo duzg szybkoscig.

Wirnik 3 (fig. 1) dzieli maszyne na dwie
przestrzenie: wlotowa, I i wylotowa II. Prze-
strzen wlotowa I posiada w przyblizeniu
ksztalt dwéch stykajacych sie ze sobg scie-
tych stozkéw, przyczem srednica drugiego
stozka jest wigksza od $rednicy pierwszego
stozka, dzieki czemu w miejscu zetkniecia
si¢ stozkéw powstaje uskok (prég), nato-
miast przestrzen wylotowa II posiada ksztalt
$cietego stozka, ktéry stanowi przedtuzenie
stozka ¢ wigkszej srednicy przestrzeni I.

Kadlub 1, 2 jest zaopatrzony od we-
wnatrz w zaglebienia 11, przyczem ksztalt
tych zaglebieni jest taki, ze obrabiany ma-
terjal, rozrzucony po obwodzie zapomoca
fopatek 4, dostaje sie do tych zaglebies i,
wirujac w kierunku wskazowki zegara, po-
rusza sie w wirach, stykajacych sie ze so-
ka, jak to uwidoczniono na fig. 3 przy za-
glebieniach 11—11°, wzglednie porusza sie

w wirach, przecinajacych si¢ ze soba, jak
to uwidoczniono na fig. 3 przy zaglebieniach
11" — 11, Jak widaé¢ z rysunku, obrabia-
ny materjal,- wirujacy w zaglebieniu 11, w
miejscu zetknigcia sie wiréw, porusza si¢ w
przeciwnym kierunku niz materjal, wiruja-
cy w sasiedniem zaglebieniu 11°. Dzieki te-
mu materjal przerabia si¢ szybko poza ob-
rebem zaglebiern 711, 11° i gtownie w strefie
walcowej 12, a zatem nie zuzywa samej ma-
szyny,

W ‘mysl wynalazku ksztalt zaglebien
11, 11° wzglednie ich czesci koficowych 14,
jest taki, ze strumier materjatu, wchodzacy
do zaglebienia, styka si¢ ze strumieniem
materjatu, wychodzacym z sasiedniego za-
glebienia, przyczem kierunek ruchu strumie-
ni materjalu w miejscach ich zetkniecia sie
jest odwrotny. Ksztalt zaglebien moze byé¢
dowolny, lecz musza one lagodnie rozsze-
rza¢ si¢ ku srodkowi maszyny i lagodnie
zmienia¢ kierunek oraz powodowaé mozli-
wie male straty aerodynamiczne.

Zaglebienia 11 moga byé rozmieszczone
w kazdej z przestrzeni (wlotowej i wyloto-
wej) w jednej plaszczyznie wzglednie w pa-
ru plaszczyznach, W przykladzie wykonania
maszyny, uwidocznionym na fig. 1, zagle-
bienia 711 s3 rozmieszczone w przestrzeni
wlotowej I w trzech plaszczyznach, tworzac
jakby stopnie a, b i cze$é ¢, a w przestrze-
ni I — w dwoéch plaszczyznach, tworzac
stopnie: czes¢ ¢ i d. Przy rozmieszczeniu
zaglebien 11 w réznych plaszczyznach
zwieksza sie liczba zderzen czastek materja-
tu, dzieki czemu uzyskuje sie doktadniejszy
i réwnomierniejszy przemial. Liczba pla-
szczyzn rozmieszczenia zaglebiedn (liczba
stopni) zalezy od rodzaju mielonego ma-
terjalu i jednorodnosci oraz wielkosci po-
zadanego produktu koricowego.

Na ptlaskiej tarczy wirnika 3 osadzone
sq lopatki 4, réwnomiernie rozrzucajace
materjal mielony po obwodzie kadluba ma-
szyny, oraz lopatki wentylacyjne 5, 6 i 7,
wywotujace wiry, o ktérych byla mowa po-



przednio. Lopatki wentylacyjne 5, 6 i 7 sa
csadzone pod katem de kierunku promienia
wirnika 3, podobnie jak to wskazano na
fig. 9. Liczba lopatek i ich wielkosé zaleza
od rodzaju mielonego materjalu, a takze od
jakosci pozadanego produktu ostatecznege.
Przerabiany materjal jest doprowadzany do
‘maszyny przez otwor 8 (fig. 1), umieszczo-
ny np. w osi maszyny. Otwér ten moze byé
takze umieszczony w dowolnem miejscu
wlotowej sciany maszyny.

Zaglebieniom 11 mozna nadaé w osiowym
przekroju maszyny (fig. 1)} ksztalt tagodnie
wkleslty (najlepiej odcinkéw elipsoidy),
przyczem $rodki krzywizn tych zaglebien
naleiy umiesci¢ blizej wlotu maszyny. Taki
ksztalt zaglebien 11 jest pozadany z tego
wzgledu, iz przerabiany materjal, pod wply-
wem ssacego dzialania wiréw powietrznych,
powstajacych przy szybkim obrocie wirni-
ka 3, ma daznosé przedostawania sie¢ do
przestrzeni wylotowej I, bez dostatecznego
przerobienia w przestrzeni wlotowej I. Dzie-
ki nadaniu zaglebieniom 11 powyzej opi-
sanych ksztaltéw, materjal jest odrzucany w
kierunku wlotu, co przeciwdziala przedwcze-
snemu porywaniu materjalu przez prady
ssace powietrza do przestrzeni wyletowej
FI. Aby nieprzerobiony materjal bezpo-
$rednio z wlotu 8 nie przedostal sie do prze-
strzeni wylotowej, wirnik 3 jest zaopatrzo-
ny w pierscierr 15 o skosnej powierzchni 16,
ktéra uniemozliwia przedostawanie sie mate-
rjalu, Swiezo zasypanego, bezposredmio do
przestrzeni wylotowej I1.

Dzieki. zastosowaniu pierscienia 15 wir-
nik 3 mozina stosunkowo znacznie odsunaé
od odpowiedniej $cianki kadluba maszyny,
a wobec tego i znacznie zmniejszyé opor,
powstajacy przy przedestawaniu si¢ obra-
btanego materjalu z przestrzeni wlotowej [
do przestrzeni wylotowej IF.

Zmielony materjal jest usuwany przez
szczeliny pomiedzy plytkami 9, ustawionemi
ped edpowiednim katem do promienia wir-
nika 3. Plytki te sa osadzone na state lub

-

moga byé regulowane, ze wzgledu na poza-
dana drobnosé przemiatu, z jednoczesng lub
niejednoczesng regulacja zaréwno wyzej
wymienionego kata, jak i szerokosci przeln
téw miedzy plytkami.

Oprécz otworu 8 do zasypywania mate-
rjalu i wylotu 9 maszyna posiada regulowa-
ne otwory 10 {fig. 1), kiére stuzgq do regu-
lowania ilosci doprowadzanego powietrza.

Zaglebienia 17 s3 wykonane w kadiubie
maszyny lub w oddzielnych - wiefcach 17,
przymocowanych do kadiuba. W celu ula-
twienia wymiany wienicéw #7 (fig. 6, 7) mo-
ga one byé podzielone na kilka czesci.

Peszczegdlne czesci wiencéw 17 sa przy-
mosowane do kadluba maszyny tak, ze mas-
na je latwo wymienitaé. Polaczenie to moze
byé uskutecznione np. zapomecs kotkow
stozkowych 18.

Na fig. 41 5 uwrdoczmono przyklad
wykonania polaczenia lopatek 4, 5, 6 ¢ 7 z
wirnikiem. Lopatka jest zakoriczona dwema
trzpieniami 22, ktérych konce s nagwinto-
wane. Natomiast wirnik 3 jest zaopatrzony
w otwery na trzpienie 22 lopatek oraz w
zaglehienia na nasrubki 23, utrzymujace lo-
patki. Dzigki takiemu wykonaniu potaczenia
topatki z wirnikiem otrzymuje si¢ tak zwa-
ne kryte zamocowanie lopatek, ktore jest
wazne ze wzgledu na zmniejszenie oporow
aerodynamicznych.

Na fig. 8 i 9 przedstawiono maszyne -0
promieniowem przejéciu materjalu. Charak-
terystyczne w tej maszynie jest rozmieszcze-
nie przestrzeni wlotowej [ i wylotowej I/,
a mianowicie, s3 one rozmieszczone wzdiuz
promienia wirnika 3. Przestrzeni tych moze
by¢ wigksza liczba, a wowczas beda one sta-
nowily posrednie przestrzenie mielenia. Ma-
terjal mielony jest doprowadzany przez o-
twér 8, umieszczony w osi mliyna, ale moze
byé réwniez doprowadzany w kazdem miej-
scu $cianki przestrzeni wlotowej I, zaleznic
od wielkosci maszyny.

Wirnik 3, ra kiérym umieszczone sa to-
patki. rezrzucajace-4 i wentylacyjne 5, 6,



osadzony jest na wale maszyny. Lopatki 4
stuza do réwnomiernego rozrzucania mate-
rjalu mielonego po obwodzie, natomiast to-
patki 5 i 6 wywotuja ruch materjatu, o kt6-
rym byla mowa poprzednio, w przestrze-
niach I i I i przemial mielonego materjatn
w odpowiednich strefach walcowych 12. Lo-
patki wentylacyjne sa osadzone pod katem
do kierunku promienia wirnika 3. Liczba to-
patek 4, 5, 6 i ich wielkos¢ zalezg od rodza-
ju mielonego materjalu, a takze od jakosc
pbzadanego produktu zmielonego.

Aby materjal mielony nie mégl sie od-
razu dostaé do przestrzeni II, w ktérej sie
go domiela, pomijajac przestrzen I, w kto-
rej nastgpuje pierwsze rozdrobienie mate-
rjalu, wirnik 3 jest zaopatrzony w pierscien
15°. Po zmieleniu zgrubsza w przestrzeni [
materjal moze przejs¢ do przestrzeni []
przez szczeling 19, znajdujaca sie pomiedzy
pierscieniem 20 z zaglebieniami 11 a wirni-
kiem 3. Zamiast szczeliny 79  maszyna moze
byé zaopatrzona w plytki, zajmujace czesé
obwodu pierscienia 20, przyczem plytki te
mogy zajmowaé cala szerokosé przestrzeni /
lub jej czesé. Plytki sq state lub nastawialne
co do kata, jak i wielkosci szczelin miedzy
niemi, analogicznie do urzadzenia, opisanego
w zwiazku z maszyna, uwidoczniong na
fig. 1 i 2. Po ostatecznem zmieleniu w prze-
strzeni I materjal jest usuwany nazewnatrz
przez szczeliny migdzy plytkami 9, ustawio-
nemi pod odpowiednim katem do promie-
nia wirnika 3. Plytki te s osadzone na sta-
fe lub moga by¢ regulowane z jednoczesna
lub niejednoczesna regulacja zarowno kata
ustawienia plytek, jak i szerokosci szczelin
przelotowych. Przestrzenie I i 1] moga by¢
jednostopniowe, jak to pokazano na fig. 8,
‘lub kilkustopniowe, jak np. na fig. 1, t. j.
‘zaglebienia 11 moga byé rozmieszczone w
pierscieniach 20, 21 w jednej plaszczyznie
lub w kilku plaszczyznach. Oprécz otworu
do zasypywania materjalu i wylotu maszy-
na posiada regulowane otwory 10 do regulo-
wania ilo§ci wprowadzanego powietrza,

przyczem powietrze moze byé doprowadza-
ne w rozmaitych mle]scach scianki wloto-
wej 1.

Pierscienie 20, 21 stanowia jedna calosé
z kadlubem maszyny lub moga byé wyko-
nane oddzielnie i przymocowane do kadlu-

-ba. W tym przypadku pierscienie mogg sie

sktadaé¢ z kilku czesci, a to w celu latwej
ich wymiany.

Zastrzezenia pateniowe.

1. Sposob przemiatu wszelkiego rodzaju
materjalow i ziarn, luskania ziarn i wyrobu
kasz, znamienny tem, ze polega na kierowa-
niu strug mielonego materjalu przeciwko so-
bie tak, ze suma wektoréw ich szybkosci w
miejscu spotkania jest réwna mniej wiecej
zeru, dzieki czemu przy spotkaniu strug
mielonego materjalu, powodujacemu efekt
drobienia, nastepuje mniej wiecej catkowi-
ta zamiana energji ruchu na prace droblema
i cieplo, przy tem wytwarzane.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze przerabiany materjal przy przej-
Sciu z jednej przestrzeni do nastepnej prze-
strzeni przechodzi przez przyrzady, segre-
gujace jego wielkosé.

3. Maszyna mielaca do wykonywama
sposobu wedlug zastrz. 1, skltadajgca sie z
kadluba, pokryw, walu z nasadzonym nan
wirnikiem z lopatkami, znamienna tem, ze
posiada pierscienie (17), zaopatrzone w za-
glebienia (11), rozszerzajace si¢ ku srodko-
wi maszyny o tagodnie zmieniajacym sie
kierunku tak, iz rozdrabianie odbywa sie
poza zaglebieniami, ktére stuza do nadania
strumieniowi powietrza i materjalu mielone-
go przeciwbieznych kierunkéw przy mozli-
wie malych stratach aerodynamicznych.

4. Maszyna wedlug zastrz. 3, znamien-
na tem, ze zaglebienia (11) w przekroju
wzdluz osi maszyny posiadaja ksztalt linij
krzywych, najkorzystniej odcinkéw elips,
zbiegajacych si¢ w kierunku posuwania sie
materjatu, dzigki czemu przerabiany mate-



rjal jest odrzucany przez zaglebienia (11)
w kierunku wlotu materjatu.

5. Maszyna wedlug zastrz. 3 — 4, zna-
mienna tem, ze zaglebienia (11) w prze-
strzeniach wlotowej, wylotowej i posredniej
wzglednie w niektérych z nich, sa jedno-
lub kilkustopniowe (a, b, c, d).

6. Maszyna wedlug zastrz, 3 — 5, zna-
mienna tem, Ze posiada plytki (9), zapomo-
ca ktérych usuwa si¢ przerobiony materjatl
i ktére sa ustawione pod odpowiednim ka-
tem do promienia wirnika (3), w zaleznosci
od potrzeby, przyczem plytki te sa state lub
daja si¢ regulowaé pod wzgledem wspo-
mnianego kata oraz szerokosci kanaléw mie-
dzy niemi.

7. Odmiana maszyny wedlug zastrz.
3 — 6, stuzaca do wykonywania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienna tem, Ze posia-
da dwie lub wigksza liczbe wspétsrodko-
wych przestrzeni (1 i 11) (fig. 8 i 9), umie-
szczonych z jednej strony wirnika.

8. Odmiana maszyny wedlug zastrz. 7,

znamienna tem, ze posiada pierscienie, ogra-
niczajace przestrzenie (I i 11}, o dowolnym
ksztalcie wglebien (fig. 8 i 9).

9. Odmiana maszyny wedlug zastrz. 7—
8, znamienna tem, ze posiada zespoly ply-
tek, ktére lacznie z pierscieniami (20, 21)
oddzielaja poszczegélne przestrzenie (I, 11)
przerabiania materjalu i s stale lub na-
stawne pod wzgledem kata nachylenia ply-
tek w stosunku do promienia wirnika oraz
wzajemnej odleglosci plytek.

10. Odmiana maszyny wedlug zastrz.
7 — 9, znamienna tem, ze wirnik (3) jest
zaopatrzony w jeden lub wigksza liczbe -
pierscieni (15), ktére uniemozliwiaja prze-
dostawanie si¢ przerabianego materjatu
przed jego przerobieniem w jednej prze-
strzeni do nastepnej przestrzeni przerébki.

Marja Landau
Juljusz Landau
Zastepca: Inz. J. Waliszewski,

rzecznik patentowy.
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