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Thlumik halasu, zwtaszcza ttumik hatasu recznych narzedzi pneumatycznych

Przedmiotem wynalazku jest ttumik hatasu, zwtaszcza ttumik hatasu wytwarzanego przez wychodzace do
atmosfery sprezone powietrze z recznych narzedzi pneurnhatycznych, przy czym ttumik osadzony jest na tym
narzedziu.

Znany stan techniki. Znane tfumiki osadzone na recznym narzedziu posiadaja obudowe, ktdéra tworzy
wswoim wnetrzu objgtosciowo znaczng komore rozprezania wychodzacego z narzedzia do atmosfery
sprezonego powietrza. W komorze tej sprezone powietrze zostaje zawirowane, przez co traci szybko$¢
. rozchodzenia sie i nastgepnie szeregiem otwordéw lub kanatdw wyprowadzane do atmosfery.

Rozwiazanie takiego ttumika znane jest z patentu udzielonego w Polsce nr 67239.

Znane s3 réwniez ttumiki osadzone na narzedziu, posiadajgce we wnetrzu opisanej juz komory
rozprezania, szereg przegréd zaopatrzonych w kilka dysz. Dyszami tymi, rozprezajace sie powietrze przedostaje
si¢ do kolejnej komory utworzonej przez przegrody, gdzie cykl rozprezania powtarza si¢ i ostatecznie wychodzi
do atmosfery.

Opisane rozwigzanie ttumika znane jest z patentu udzielonego w USA nr 3224527.

Istota wynalazku i jego techniczne skutki. Ttumik hatasu, zwtaszcza ttumik hatasu recznych narzedzi
pneumatycznych posiada we wnetrzu obudowy nieruchomq przegrode, w ktdrej wykonana jest znaczna ilo$¢
blisko siebie potozonych otwordw i/lub kanatéw, przy czym stosunek objetosci wigkszej komory do komory
mniejszej wynosi 3,5 do 5.

Tt+umik wedtug wynalazku pozwala na znaczne obnizenie poziomu hatasu wytwarzanego przez pracujace -
urzqdzenie na przyktad narzedzie pneumatyczne. Umozliwia to stosowanie takiego narzedzia w pomieszczeniach
zamknigtych, gdzie zgrupowana jest wigksza ilo$¢ pracownikow.

Ttumik wedtug wynalazku umozliwia wyeliminowanie dodatkowych $rodkéw ochrony narzaddw stuchu
przez obstuge oraz przez pracownikow znajdujacych sie w bezposrednlm sqmedztwne przez co czyni
wykonywana prace mniej uciazliwg i bardziej wydajna.
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Przyktad wykonania wynalazku. Wynalazek przedstawiony jest w przyktadzie wykonania na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia przekroj podtuzny ttumika, a fig. 2 — przekréj poprzeczny poprowadzony wzdtuz linii
A-A, ‘

W obudowie 1 osadzonej na narzedziu pneumatycznym 2 umieszczona jest nieruchoma przegroda 3
dzielgca wnetrze obudowy 1 na komory rozprezania 4 i 5. W przegrodzie 3 wykonane sq blisko siebie potozone
otwory 6, a w obudowie 1 otwory 7, przez ktére powietrze wychodzi do atmosfery. Wlot sprezonego powietrza
do ttumika odbywa sie poprzez otwory wylotowe 8 z narzedzia pneumatycznego 2.

Po wykonaniu pracy w silniku narzedzia pneumatycznego 2 sprezone powietrze wychodzi przez otwory
wylotowe 8 do komory rozprezania 5.

W komorze rozpr¢zania 5 powietrze zostaje zawirowane skutkiem czego wytraca szybkosé rozchodzenia
sie. Z komory rozprezania 5 przechodzi otworami 6 do nastgpnej, mniejszej komory rozprezania 4, a dalej
otworami 7 do atmosfery.

Najbardziej korzystne efekty tlumienia hatasu wystepuja przy wykonaniu catego ttumika,
a w szczegdlnosci obudowy z tworzywa pochtaniajacego dzwiek.

Zastrzezenia patentowe

1. Ttumik hatasu, zwtaszcza ttumik hatasu recznych narzedzi pneumatycznych, osadzony na tym
narzedziu i posiadajacy obudowe z otworami lub kanatami wylotowymi, znamienny tym, Ze posiada we
wnetizu obudowy (1) nieruchoma przegrode (3), w ktdrej wykonana jest znaczna ilo$é blisko siebie potozonych
otwordw i/lub kanatow (6).

2. Ttumik hatasu wedtug zastrz. 1, z amienny tym, ze stosunek objetosci komory (5) do komory
{(4), utworzonych we wnetrzu obudowy (1) przez przegrodg (3), wynosi 3,5 do 5.
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