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Sposob naktadania farby kalkowej na pasmo papierowe przy wyrobie kalki, formularzy
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Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest sposob naktadania farby kalkowej na
pasmo papierowe przy wyrobie kalki, for-
mularzy przebitkowych i t. d.

Farba kalkowa sktada sie¢ zasadniczo z
barwnikéw i trudnotopliwych lepiszcz lub
ich mieszanin, przyczem pod wyrazeniem
wtrudnotopliwe lepiszcza' nalezy rozumieé
lepiszcza, ktérych punkt topmienia jest
wyzszy od temperatury pokojowej. Wobec
tego farba kalkowa w temperaturze poko-
jowej jest stata, i przed nakladaniem jej
na pasmo papierowe trzeba ja rozta:plac
przez ogrzewanie.

Taki sposéb nakladania farby posiada
niedogodnoséci. Roztopiona farba powinna

by¢ natozona na papier w nadmiarze, po-
niewaz jak -stwierdzono dos$wiadczalnie
przy nakladamiu umiarkowamem powstajg
pregi, to znaczy miejsca, w ktérych war-
stewka farby jest nier6wnomierna. Trzeba
przeto uzywa¢ nadmiaru farby, tem wiek-
szego, ze cze$é plynnej farby wsiagka w pa-
pier, co jest niepozadane zwlaszcza wtedy,
gdy papier kalkowy stuzy tylko do jedno-
razowego uzytku, Poza tem przy naklada-
niu farby kalkowej w stanie roztopionym
trzeba uzywaé papieru scistego, w lepszym
gatunku, a wiec drozszego, w przeciwnym
bowiem wazie farba przechodzi na odwrot-
ny, strone papieru.

Farba kalkowa, ktéra wskutek wyso-



kiei zawartosci trudnotopliwych lepiszcz,
jest w temperaturze pokojowej twarda i

brytkowata, nie moze byé poréwnana  z,

przebitkowemi farbami drukarskiemi, gdyz
te ostatnie nie posiadaja tych samych ko-
rzystnych wlasnosci, co farby kalkowe.

Farby drukarskie przebitkowe sa stoso-
wane oddawna do wyrobu formularzy o
powierzchniach, zapisywanych na odwro-
cie, przy uzyciu szybko dziatajacych i po-
dobnych maszyn w przemysle graficznym
np. przy uzyciu maszyn drukarskich. Far-
by drukarskie przebitkowe musza byé w
temperaturze pokojowej geste i ciagliwe.
Trudnotopliwe lepiszcza, ktére, jak wiado-
mo, w temperaturze pokojowej sa twarde
i stale, musza byé uwazane w tych farbach
drukarskich jako ciata obce. Gdy do tych
przebitkowych farb drukarskich ma byé
dodany wosk, to powinien on byé przedtem
catkowicie zmieniony przez rozpuszczenie
go w odpowiednich rozpuszczalnikach lub
zmydlenie w gesta mase. Oprécz tego far-
by drukarskie powinny zawiera¢ dodatki,
zapomoca, ktérych uzyskuje sie ciagliwosé
farby. Wszelkie te dodatki w farbach kal-
kowych sa niepozadane i zbyteczne.

Wedlug wynalazku niniejszego farbe
kalkowsa, naktada si¢c zapomoca odpowied-
nich narzadéw rozdzielajacych i naktada-
jacych farbg¢ na papier. Jako takich marza-
déw mozna uzyé walcoéw, ktére umozliwia-
ja bardzo dokladne regulowanie ilosci na-
ktadanej farby.

Wedtug wynalazku farba kalkowa zo-
staje poddawana silnemu rozcieraniu, co
umozliwia. nakladanie jej mna papier.
Stwierdzono doswiadczalnie, ze farba kal-
kowa, przygotowana w ten sposéb, moze
by¢ nakladana na papier w stanie nieroz-
topionym i w ilosci okreslonej dla danej
grubosci warstwy. Dzialanie rozcierajace
jest najkorzystniejsze wtedy, gdy jedno-

czes$nie jest wywierane na farbe znaczne

ci$nienie, przyczem marzady, stuzace do
rozcieramia farby, np. -walce, silnie dociska-

ne, obracaja sie w tym samym kierunku
lub w kierunkach przeciwnych. Do rozcie-
rania farby mozna stosowaé réwniez urza-
dzenia mieszajace lub gniotace.

Na rysunku przedstawiono schematycz-
nie urzadzenie do wykonywania sposobu
wedlug wynalazku.

W zbiorniku a znajduje si¢ farba w
stanie nieroztopionym. Dmno zbiornika a
tworza walce b i ¢, docisniete do siebie i
cbracajace si¢ w kierunku strzatek. Walce
b i ¢ rozcieraja farbe. Walec ¢ przenosi
farbe ma walec d, ktéry przenosi ja na
pasmo papieru, przechodzace po walcu e i
dociskane np. do walca d z sita, dajacaj si¢
regulowaé. Z walcem ¢ moga wispétdzia-
ta¢ dodatkowe walce rozcierajace g, a z
walcem d moga sie stykaé zgarniacze h,
lub walce do regulowania ilo$ci farby. Wa-
lec d moze by¢ tak zbudowany, ze nakla-
da farb¢ mna okreslone miejsce na tasmie
papierowej. Walce b, ¢ moga naktadaé
farbe bezposrednio na papier.

Zalety, sposobu wedlug wymalazku ni-
niejszego, polegaja zasadniczo ma tem, ze
do wytwarzania papieru kalkowego mozna
uzywaé papieru nizszego gatunku, zwla-
szcza papieru o duzych porach, co obniza
koszty produkcji. Poza tem urzadzenie do
nakladania farby kalkowej jest proste,
przyczem zuzywa si¢ mniej farby, gdyz far-
ba rozcierana nie wsigka w papier tak sil-
nie jak farba w stanie roztopionym.

Zastrzezenia patentowe,
1. Sposéb naktadamia farby kalkowej

na pasmo papierowe przy wyrobie kalki,
formularzy prazebitkowych i t. - d. w ktorej

lepiszcze (lub mieszanina lepiszcz w nor-

malnej temperaturze nie jest ptynna .i po-
siada punkt topnienia, wyzszy niz tempera-
tura pokojowa, znamienny tem, ze farbe
kalkowa rozciera si¢ zapomoca narzadow
rozcierajacych, np. walcéw, poczem w sta-
nie roztartym.naklada sie na- papier.



2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien- krywanych farba przez jeden z walcéw
ny tem, Ze podczas nakladania farby regu- rozcierajacych.
luje si¢ ilo§¢ farby, nakladanej na papier. :

3. Sposéb wedtug zastrz. 1 i 2, zna- Irmgard Burgmer

mienny tem, ze nakladanie farby na papier ur. Heinrich
cdbywa si¢ zapomoca walcéw rozcieraja- Zastepca: 1. Myszczynski,
cych lub zapomoca walcéw posrednich, po- rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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