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"Processc de fabrico de cabos e
aparelho para a sua realizacédo"
para que

TELEPHONE CABLES LIMITED, (Inveg
tor: Clifford Heywood) pretende
obter privilegio de invencdo em
Portugal.

RESUTU¥O

0 presente invento refere~se ao processo de fabrice de um
cabo tendo uma pluralidade de membros filamentares tais como fios
metélicos, fibras opticas ou similares dentro de uma bainha termo
pldstica extrusada, no qual o8 membros sfo cochados nume configu--
ragdo helicoidal com reversfio periocdica, imediatamente entes da
extruséde da bainha em torno deles, sendo a bainha extrusada rapi-
damente arrefecida ao emergir da cabega de extrusfc de forma a
cansar o endurecimento do extrusado e assim reter os membros na
sua condig@n cochada, Este invento refere-se ainda a um aparelho
para a realizacéo do referido processo.

58 2 el




66 485 '[)"L

case:B/TC/3043Pt

’/?f;maazp,—
2=

¥EMORIA DESCRITIVA

0 presente invento refere-se ao fabrico de cabos do tipo
compreendendo uma pluralidade de merbros filamentares, tais
como floes metdalicos, fibras opticas e simileres, no interior
de uma bainha protectora extrusada.

De forma 2 evitar gque um esforco indevido seja imposto
ds fibras de um cabo 6ptico,foi proposto ane elas sligam um
percurso de reversfo periocdica em torno do eixo do cabo, & um
dos objectos do presente invento é providencilar um processo
de fabrico de cabos com esta forma. No entanto, o presente
invento pode ser também utilizado vanta josamente no fabrico
de cabos nos auals os membros filamentares incorporem outros
elementos para além das fibras Jdpticas.

Assim, de acordo com o invento, no fabricn de um cabo do
tipo referido, os membros filamentares sféo cochados numa for-
ma helicoidal com reversfio periddica em torno Ge um eixo cen-
tral imediatamente antes da extrusfo da bainha protectora a
sva volta, e a balnha extrusada € arrefecida ao emergir da cabe
ca de extruslo de forma a causar o endurecimento do extrusado
e assim reter os membros na sua condigdo cochada.

De preferéncia, os membros filementares s8¢ cochados numa
forma com reversio periddica em torno de um veio central o gual
pode ser de metal ou outro material tal como pléstico reforga-
do com vidro ou um material termoplastico com um2 temperatura
de amolecimento inferilor ou supericr 4 do material da bainha,
sendo o velo intreoduzido na cabeca de extrusfo juntamente com
o8 membros filamentares.

De forma & obter ou aumentar & sobrealimentac¢doc de membros
filementares, pode tensionar-se o velo central durante a cocha-
gem dos merbros filamentares e a extrus&o e arrefecimento da
bainha. Depois de se arrefecer a bainha, a tensde e aliviada
permitindo a contracgldo do velo central. 1Isto tem coro efelto
uma reducéo do passo dos membros fllementares cochades e um au
mento da percentagem de sobrealimentacéo.

No fabrico de cabos opticos pelo menos um dos membros fi
lamentares estard na forma de um elemento de fibra optica,



66 485 ‘/".;.:-———p
Case:E/TC/3043Pt e n
//Zfﬂway;,,a
..3...
termo este cue inclui nfo so uma fibra optica simples mas tam-
bem um felxe de fibras envolvido por um revestimento rrotector
ou contido dentro de um tubo de ajustamento apertado ou solto.
Se um elemento de fibra optica compreender um feixe de fibras,
estas podem ter uma configurac@o torcida ou empilhada e nal-
guns casos as fibras podem estar na forma de uma fita ou noutra
disposiclo desejada. |

Além disso, pelo menos um dos elementos filamentares pode
ser um elemento condutor isolado, termo este cue incluil nédo =6
um condutor isclado simpes mas também um grupo de condutores
isolados.

0 arrefecimento do extrusado pode fer convenientemente
efectuado dirigindo um ou mails jactos de um fluido de arrefe-
cimento, o cqual pode ser um gas ou alternativamente um 1l{qui-
do tal como &gua, sobre o extrusado imediatamente 2o emergir
da cabega de extrusfo.

Alternativamente, pode arrefecer—-se o extrusado fazendo-
-0 passar por umd tina de arrefecimento contendo um fluide
tal como agua.

0 Invernto refere-se ndo somente ao processo de fabrico
de cabos do tipo referido mas também ao aparelho para a rea-
lizagd&o do referido processo.

Assim, de acordo com outro aspecto do invento, um apare
lho para utilizacdo no fabrico de um cebe do tipro referido,
compreende uma cabeca de extrusdo, um disco tendo uma pluralil
dade de furos, cireccionados axialmente e esracados & sua vol
ta, melecs para fazer oscllar o dilsco em torno do sev eixo den-
tro da cabeca de extrusfo, melos para alimentar um membro fi-
lamentar atraves de cada um dos ditos furos enquanto o disco
€ oscilado durante a utilizacgdo do aparelho, de forma ocue eo
emergirem dele sejam cochados duma forma helicoidal com rever
s8o pericdica, sendo a dleposicdoc do disco tal gue uma bainhs
de material termoplédstico é extrusada em torno dos membros co
chados, incluindoe também o aparelho meiocs para arrefecimento
do extrusado & safda da cabega de extrusdo.
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Nalgune dos cabos fabricados de acordo com o invento os
membros filamentares podem compreender fibras opticas e filos
metalicos.

0 processo de fabrico de cabo optico de acordo com o in
vento, o aparelho para executar o processec € uma modificacéo
do processo, serdo agora descritos atraves de um exemple, re—
ferenciado 4s figuras 1 e 2 do desenho esquemdtico anexe, no
qual

A Figura 1 representa uma sec¢do axlal parcial de apare-
lho e

A Figura 2 representa uma vista de topo de parte do apa
relho.

Assim, o aparelho compreende uma cabega de extrusfo 1
com uma passagem central contendo vm disco de cochagem 2 co-
locado transversalmente no interior da parte final de um tuv-
bo de suporte 3, o gual é por sua vez suportado pelo cascui-
lho 4 e estd dlsposto de forma a ser oscilado em torno do sen
elxo por um dispositive accionador adequado mostrado dlagrama
ticamente em 5. O disco 2 tem uma abertnra central circular
6 (Fig. 2) rodeada por uma pluralidade de aberturas mais pe-
quenas 7 espagadas uniformemente.

Em utilizacdo, as extremidades de elementos de fibra o-
ptica 8, cada um deles podendo compreender uma S0 ou uma plu
ralidade de fibras opticas alpjadas de forma justa ou solta
num tubo pProtector e dlspostas numa formacgdo enrolada ou em
formacdo de "nimero 8" em contentores individvais ou bobinas
(ndo rerresentadas), s&io dlspostas de forma a ser roscadas
através das respectivas aberturas 7, e a extremidade de um
velo 9 de material termopléstico extrusado, suportade per um
tambor (tambem ndo representado), estd disposto de forma a
ser alimentado através da abertura central 6. Isto & conse-
guldo de preferéncia retirando o disco 2 da cabeca de extru-
sdo 1. Apos a reinsercgdo do disco 2 no interior da cabega
de extruséio 1, o¢ elementos 8 e o velo 9 sdo alimentados
atraves das respectivas aberturas 6 e 7, enquanto o disco 2

6 oscilado em torno do Seu elxo alternadamente em sentido
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directo e retrogado, provocando assim a cochagem dos elemen-
tos 8 duma forma helicoidal com reversdc periodica, em torno
do velo 9. Ao mesmo tempo faz-se a extrusfo de um material
termopléstico 11 em torno do conjunto para formar vma bainha
exterior tal como em 11.1, penetrando algum do material ter-
moplastico amolecido nos interst{cios dos tubos. Imediatamen
te apos a safda da cabega de extrusdo da bainha de material
extrusado, esta é arrefecida por jactos de égua fria aponta-
dos para a sua superficie atraves de injectores conveniente-
mente dispostos tal como em 12. Isto produz um erdurecimen-
to répido do material termopléstico 11 e a cochagem oscilato-
ria dos elementos 8 tal como indicado em 8.1 € "capturada"
pelo extrusado e retida nesta forma.

Nalguns casos dlspce-se uma plural idade de discos de co-
chagem para oscilar em sincronismo e o aumente graduval de
guantidades angulares na direcclo de alimentag8o dos elemen-—
tos de fibra pode ser usado para obter um malor grau de tor-
¢8o de uma forma mals répida do que a8 obtida utillzando um
wunico disco de cochagem.

Numa modificagio do processo acime descrito, o velo e
constituido por um material eléstico forte adeguado sende ali
mentado para a cabega de extruséo atraves de um primeirn ca-
brestante, sendo o conjunto arrefecido, oue compreende o velo,
a bainha e as fibras,alimentade em torno de um outro cabres-
tante. As velocidades relativas dos cabrestantes s@o calcu-
ladas de forma a gque o velpo seja esticado entre o¢ cabrestan-
tes, e apos a passagem do segundo cabrestante €é-lhe permitideo
relaxar causande assim a contracgldo da bairha, e reduvzindo o
passo das fibras, assegurando assim um aumentn do comprimento
das filbras para um dado comprimento de cabo. Por ecte meion
reduz-se substancialmente a possibilidade ‘das fibras serem es

forgadas duréante o subsequente fabrico ou na utilizagde do

cabo -
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~-REIVINDICAGOCES -

12. - Processn de fabrico de um cabo caracterizado por os
membros filamentares serem cochados numa forma hellcoidal com re-
versfo periocdica em torno de um eixo central imediatamente antes
da extrusdo da bainha protectora em torno deles, sendo a bainha
extrusada arrefecida ao emergir da cabega de extrusdo de forma a
cansgar o endureclmento do extrusado e assim reter os membros na
sua condig@n cochada.

28, - Prpcedso de acordo com a reivindicacgidn 1 no onal os
membros fllamentares s8o cochados numa forma helicoldal com rever
s@o pericddica em torno de um velo central que e alimentado atra-
ves da cabega de extrusdo conjuntamente com os membros.

&8, - Processo de acordo com a reivindicagdes 2 no qual o
velo central €& tenslionado durante a cochagem dos ditos membros
filamentares e a extrusdo e arrefecimento da dita balnha.

42, - Processo de acordo com as reivindicagses 2 on 3 no
qual o velo central é constitufdo por um material termopldstico.

528, ~ Processn de acordo com a reivindicacgdo 4 no gual o
material termoplastico do veio tem uma temperatura de amolecimen
to superior & do material da bainha.

2, - Processo de acordo com gqualguer das reivindicacgses
precedentes no qual pelo menos um dos elementos fllamentares com
preende um elemento de fibra optica.

&, - Processo de acordo com gualguer das relvindicagoes
precedentes no gual pelo menos um dos elementos fllamentares com
preende um elemento condutor isolado.

8., -~ Processo de acordo com qualgquer das reivindicagdes
precedentes no qual o extrusado e arrefecidr diriginde um ou
mals jactos de fluldo de arrefecimente para a sua superficie, ao
emergir da cabega de extrusfo.

¢, - Processo de acordo com qualquer das reivindicacgoes
precedentes no gual o extrusado e arrefecido passando-o por uma
tina contendn um fluldo de arrefecimento.

1l02. - Processo de acordo com as reivindicagses 8 ou 9 no
qual o fluido de arrefecimento e agua.
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11¢. -~ Aparelho para a realizagdo do processo de acordo com
qualguer das reivindicagoes precedentes compreendendo uma cabega
de extrusdo, um disco tendo na sua volta nma plurallidade de fu-
ros dirigidos axialmente e espacgados, melos para oscllar o dilsco
em torno do seu elxo dentro da cabega de extrusfo, melos para
alimentar um membro filamentar atraves de cada um dos ditos fu-
ros encuanto o disco e oscilado durante o funcionamento do apé—
relho,de tal forma que ao dele emergirem se encontram cochados
numa forma helicoidal com reversfio perindica,e sendo a colocacgéo
do disco tal que uma bainha de material termoplastico é extrusa-
da em volta dos membros cochados, incluindo também o aparelho
meions para o arrefecimento do extrusado ao emergir da cabega de

extruséo.

Lo d

Lisboa, e

Por TELEPHONE CABLES LIMITED

- 0 AGENTE OFICIAL -



] "-A/q-

Fig. 1.
I
|
S\ NN\
YY)
o8l 127%) :

TELEPHONE CABLES LMITED




