Opubllllowuno dnia 17 listopada 1958 r

- 804m 3}

BIBLIOTEK 4,

Ul'zqdu Pofe nt OWCJJ

lm"'mq

POLSKIE] RZECZYPOSPOLITE) LUDQWEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 41616

KI. 42 k, 34/01

Fabryka Wyrobow Blaszanych*)

Przedsigbiorstwo Panstwowe
Krakéw, Polska

Przegmak umwersulny do badania mahﬂcléw meullowych na wytrzymuloéc
okrotnego zginania
Patent trwa od dnia 21 wrzesnia 1957 r.

- Dotychczas do badania wytrzymaloéci wielo-
krotnego zginania materialéw metalowych uzy-
wa sie¢ kilka typéw przeginakéw w zaleznosci
od Srednicy drutéw i pretéw lub grubodei i sze-
rokoéci materialéw arkuszowych, tasm bednarki

Atp.

Przeginaki uzywane dotychczas nie posiada-
jg  urzgdzenia do napinania materialéw bada-
nych, lub jezeli-je posiadaja, to tylko do pew-

‘nych ograniczonych obcigzen. Przeginaki te nie

posiadajq takze automatycznych  licznikéw. do
oznaczania liczby, dokonywanych przy prébie
przegieé. Réwniez mie posiadajg urzadzenia do
mechanicznego blokowania diwigni przeginaka

‘w polozeniu pionowym, co jest ‘konieczne przy
-przygotowywaniu - przeginaka do

" nalezytego

przeprowadzania odnoénych préb. Wreszcie,

_skomplikowany konstrukcyjnie korpus przegina-

ka jest wykonywany z odlewu, co 'w praktiyce

*) “Wtadciciel patentu oﬂwnduyt, ze tw6 na-
lazku jest inz, Henryk Plotrowicz m wy

byloby oplacalne ‘jedYn:le przy. produkeji maso-
wej. .
Dotychczas uzywane przeginaki sg dostosow‘a-

‘ne. jedynie do pewnych ograniczonych wymia- .

przeginakach tych
uchwyt gérny nie jest praktyczny, poniewaz nie
jest dostosowany do prébek o rbznych ksztal-
tach i wymiarach

Wyzej wymienione niedoktadnoéci usuwa
przeginak uniwersalny wedlug wynalazku, uwi-
doczniony na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia plonowy rzut przeginaka w widoku z
przodu, fig. 2 — pionowy Tzut przeginaka z bo-
ku , z gérna cze$cig dfwigni przeginaka w prze-
lcroju fig 3 — plonowy rzut automatycznego

Bcznika (widok z.przodu), fig. 4 — licznik, cze-

Sciowo w widoku z géry, a tzefciowo w prze-
kroju poziomym, wreszcie fig. 5 — pionowy
przekréj urzadzenia do blokowania dtwignl

.przeginaka.

W- gornej czescd dthgni 1 przeginaka (fig. 2)
zamocowana jest za pomocg $ruby 2 rura 3, do



ktérej jest przymocowany gérny uchwyt 4. Z
chwilg zwolnienia §ruby rura wraz z uchwytem
moze- byé przesuwana w stosunku do dZwigni,
co dije motliwoéé dowolnego regulowania wy-
Sokodci polozenia uchwytu w zaleznodei od dlu-
goéel prébki. Na dolny zaczep sprezyny dZwigni
5 nakrecony jest uchwyt wymienny i dostoso-
wany do réinych ksztaltéw i wymiaréw ma’ce-
rialéw badanych.

Do cigglego regulowania mnaprezenia badanej
prébki * stuzy trzpiert 6 z podzialka obciazen,
umieszezony wewngtrz rury i przymocowany do
$rubowej sprezyny dynamometrycznej 7. Po-
przez wysuniecie trzpienia za pomocy gatki 8,
nakreconej na trzpien, uzyskuje sie rozcliagnie-
cie sprezyny S$rubowej i Zadamng wielkoé§é mna-
prezenia prébki, przyczym wielko$é maprezenia
wykazuje podzialtka ma trzpieniu 6, przesuwa-
aym wzgl»dem konicéwki Tury 9.

Sruba 10 stuzy do zablokowania trzpienia ma
odpowiednig wielkoéé obcigzeni. Do podstawy
przeginaka 11 przymocowany jest automatyczny
licznik 12 (fig. 1), rejestrujacy liczbe dokona-
nych przegief. Krzywka 13 (fig. 2 1 3), zamoco-
wana za pomocg wpustu na ruchomym walku
diwigni 14 przeginaka przechyla sie réwnoczes-
nle z diwignig, ktérej ruch jest przekazywany
na diwignie 15 licznika 12, DZwignia 15 liczni-
ka, dociskana do krzywki spreZzyng srubows 16,
podnoszac sie przesuwa kolo zebate 17 .(fig. 4) o
jeden zab za pomoca popychacza 18, zamocowa-
nego obrotowo na diwigni licznika #€rubg 19.

Popychacz 18 jest dociskany sprezyng plytko-
wg 20, zamocowang na stale érubg 21 na diwig-
ni licznika. Kolo zebate jest skrecome &rubgy 22
z watkiem 23, obracajacym sie w - obudowie 24
licznika, Na watku zamocowane jest pokretlo 25
.z podzialkg i kolkiem 26. Przy obrocie kola zg-
batego 0 jeden zgb, pokretlo obréei sie o 1
dzialke, przy czym ruch powrotny kola jest za-
bezpieczony zapadka 27 (fig 3), dociskang do ko-
la spreZzyng plytkowsa 28. Przy odpowiedniej
liczble przegieé kolo zebate obréci sie o tg sa-
mg liczbe zebdw, jak réwniez pokretlo obréci
sle podobnie o taks samg liczbg dzlalek, wyka-
zujac wzgledem ryski, wykonanej na obudowie
licznika, liczbe przegigé.

Po ukoficzeniu préb pokretlo ustawia niq do
pozycjl wyjsclowej.

Do obudowy waltka 29 diwigni (fig. 2) zamo-
cowane jest urzadzenle 30, sluzgce do zabloko-
wania déwigni przeginaka w polozeniu plono-
wym. Trzpied 31 (fig. 5), ktéry wchodzi w przy-
padku zablokowania do otworu 32 w diwigni,

jest dociskany sprezyng érubowsg - 33, wskutek
czego diwignia przeginaka jest unieruchomio-
na, W celu umozliwienia uruchomienia dzwigni,
wycigga sie trzplen z otworu 32 w dzwigni za -
pomocg makretki 34 na czas przeprowadzenia
préby.

~ Czgéci korpusu przeginaka, uwidocznione na
tig. 2 jak korpus zebatek 35, podstawa 11 oraz
obudowa walka 29 diwigni, s3 wykonane od-
dzielnie z plaskownikéw zeliwnych, co przy
nieduzej liczbie produkowanych przeginakéw
Jest bardziej oplacalne i Ilatwiej wykonalne,
anizeli odlew caloSci korpusu przeginaka.

Skonstruowany w ten sposéb uniwersalny
przeginak, sluzy do przeprowadzania badani
wytrzymaloéci na wielokrotne zginanie na ma-
terialach o téznych wymiarach i ksztaltach,
ustalonych warunkami technicznymi norm pol-
skich 1 zagranicznych.

Sprzezony z diwignig automatyczny Ilicznik
przegigé, mechaniczne urzadzenie, sluzgce do za-
blokowania dZwigni oraz urzgdzenie do cigglej
regulacji naprezenia, tworza jedng zsynchroni-
zowang caloéé uniwersalnego przeginaka, ktéry
w tej komstrukcji umocliwia szybkie przepro-
wadzenie dokladnych préb.

Zastrzezenia patentowe

1. Przeginak uniwersalny do badania materia-

16w metalowych na wytrzymaloé¢é wielokrot-

. - nego zginania, znamienny tym, Ze umieszczo-

- na w Turze (3), zamocowanej w gérnej czeseci
" déwigni, érubowa ' spreiyna - dynamometrycz-
“na (7), przyczeplona jednym koficem do

uchwytu (4) ‘a drugim korficem do trzpienia
(6) z podzialkg, stuzy do d&gle; regulacji na-
- prezenia prébki. .

2.. Przeginak umiwersalny wedtug zastrz. 1, zna-
“mienny tym, Ze w liczniku (12), przymoco-
~ wanym do podstawy (1I) obudowg (24) 1

sprzezonym oraz zsynchromizowanym krzyw-
kg (13) i dzwignig (15), umocowane jest kolo
zgbate (17) na walku (23), na koticu ktérego
‘jest zamocowane pokreflo (25) z podzialka
numerowans o liczble dzlalek, réwnej liczbie
zebéw kola zebatego, ktére w czasie préby
obracajgac sie za porocg - popychacza (18)
przesuwa pokretlo o liczbe dzta!ek réwna
liczbie dokonanych przegleé. -

3. Pneglnak uniwersalny wedlug zastrz, 1 { 2,

znamienny tym, 2Ze wrzadzenie, sluzgce do
mechanicznego blokowania dzwigni przegi-

_2 —



naka (30) w polozeniu pionowym, przymoco-
wane do obudowy walka dzwigni (29), ktére
sklada si¢ z trzpienia (31), dociskanego spre-
#yng $rubowa (33) i wprowadzonego do otwo-
ru dzwigni licznika (32) lub wyciggniety 2z

niego za pomocy nakretki (34), blokuje,
ewentualnie zwalnia diwignie do préb.
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