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€4 Schnallenverschluss zum Verbinden eines flexiblen Elementes, vorzugsweise eines Bandes.
Ein Schnallenverschluss (10) zum Verbinden eines 33 36
Bandes (12) hat einen Schnallenkérper, an dem das 3 30
Band (12) am einen Ende befestigt ist und in dem ein 0 32
schwenkbarer Klemmteil (30) gelagert ist. Letzterer ist von 12
einem Federorgan (20) an einen Festteil (15) im Schnal- 12
lenkérper angedriickt und durch Handdruck von diesem
wegschwenkbar, sodass zwischen diesen eine das Band y
{12) mit seinem anderen Ende (12°) aufnehmende Offnung
(36) gebildet ist. Der Schnallenkdrper und vorzugsweise 7 k TN 7

auch der Klemmiteil (30) sind aus jeweils einem Kunststoff-
teil gefertigt, und das Federorgan (20) ist Bestandteil des
aus einem Kunststoffteil erzeugten Schnallenkérpers, wo-
durch sich dieser Schnallenverschluss sehr einfach und
kostenglinstig herstellen lasst.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Schnallenverschiuss
zum Verbinden eines flexiblen Elementes, vorzugs-
weise eines Bandes, mit einem Schnallenkorper, an
dem das flexible Element am einen Ende befestigt
ist und in dem ein schwenkbarer Kiemmteil gelagert
ist, der von einem Federorgan an einen Festteil im
Schnallenkérper angedrickt ist und durch Hand-
druck von diesem wegschwenkbar ist, sodass zwi-
schen diesen eine das flexible Element mit seinem
anderen Ende aufnehmende Offnung gebildet ist.

Schnalienverschlisse nach der eingangs erwéhn-
ten Gattung sind beispielsweise als so genannte
Ski-Riemli bekannt. Bei diesen ist der Schnallenver-
schluss aus Metall gefertigt und flr die Federorga-
ne wird ein spezieller Federdraht aus hochwertigem
Stahl oder Ahnlichem verwendet. Dieser Schnallen-
verschluss ist daher relativ aufwéndig herstelbar.
Ausserdem konnen die bei diesem verwendeten
Metallteile bei den zusammenzubindenden Gegen-
standen, wie zum Beispiel bei einem Paar Ski, un-
erwiinschte Eindricke verursachen.

Der vorliegenden Aufgabe wurde demgegeniber
die Aufgabe zu Grunde gelegt, einen Schnallenver-
schluss nach der eingangs erwahnten Gattung der-
art weiterzubilden, dass er einfach und preiswert
herstellbar ist, eine hohe Zugkraft auf das mit die-
sem Verschiuss zusammengehaltene flexible Ele-
ment zulasst und ferner den zu verbindenden Ge-
genstanden nicht irgendwelche Schaden zuflgt.

Die Aufgabe ist erfindungsgemass dadurch ge-
16st, dass zumindest der Schnallenkdrper und vor-
zugsweise auch der Klemmteil aus jeweils einem
Kunststoffteil gefertigt sind, und dass das Federor-
gan insbesondere Bestandteil des aus einem Kunst-
stoffteil erzeugten Schnallenkérpers ist.

Dadurch kann dieser erfindungsgemésse Schnal-
lenverschiuss einfach und kostenglnstig mit weni-
gen Teilen hergestellt werden. Darliber hinaus ist er
leicht gebaut und es kann mit ihm eine dauerhafte
und hohe Spannkraft auf das flexible Element er-
zeugt werden.

Ein AusfOhrungsbeispiel der Erfindung sowie wei-
tere Voreile derselben sind nachfolgend anhand
der Zeichnung naher erlautert. Es zeigt:

Fig. 1 einen Langsschnitt eines erfindungsgemés-
sen Schnallenverschlusses im Ausgangszustand,
bei dem der Klemmteil an den Festteil angedriickt
ist,

Fig. 2 einen Langsschnitt des Schnallenver-
schlusses nach Fig. 1, bei dem der Kiemmteil vom
Festteil weggedriickt ist und das flexible Element
zum Festhalten um den Festteil umschlungen ist,
und

Fig. 3 eine Draufsicht des Schnallenverschlusses
nach Fig. 1..

Fig.1 zeigt einen Schnallenverschiuss 10 zum
Verbinden eines flexiblen Elementes, fir welches im
vorliegenden AusfGhrungsbeispiel ein Band 12 ver-
wendet ist. Solche Schnallenverschllisse kénnen fir
verschiedene Zwecke eingesetzt werden, so zum
Beispiel flir Last-Arretierungen in oder auf Autos, in
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Booten, auf Velos oder zum Zusammenbinden von
Gegenstanden wie Stangen oder Ahnlichem. Der
Schnallenverschluss 10 weist einen Schnallenkdrper
11 auf, an dem dieses Band 12 am einen Ende be-
festigt ist und in dem ein schwenkbarer Klemmteil
30 gelagert ist, der in der gezeigten Ausgangsposi-
tion von einem Federorgan 20 an einen Festteil 15
des Schnallenkérpers 11  angedriickt ist. Der
Klemmteil 30 ist annahernd in der Mitte an einer im
Schnallenkorper 11 gehaltenen Achse 18 gelagert.

Der Schnallenkdrper 11 hat zwei parallel zuei-
nander angeordnete Schenkel 11, die durch einen
endseitigen Quersteg 13, einen diesem gegeniber-
liegenden Festteil 15 sowie durch eine zwischen
diesen ausgebildete Wandung 14 verbunden sind.
Diese Wandung 14 bildet auf ihrer Unterseite 19
eine Auflageflache fur die dort anliegenden festzu-
spannenden Gegenstande. Am Quersteg 13 ist das
eine Ende des Bandes 12 unter Bildung einer
Schiinge befestigt, wobei es zu diesem Zwecke
angenaht oder anderweitig zusammengehalten ist.

Erfindungsgemass ist zumindest der Schnallen-
kérper 11 und vorzugsweise auch der Klemmteil 30
aus jeweils einem Kunststoffteil gefertigt, und zu-
dem ist auch das Federorgan 20 Bestandteil des
aus einem Kunststoffteil gefertigten Schnallenkér-
pers 11. Mit dieser Massnahme lasst sich dieser
Schnallenverschluss 10 mit wenigen Teilen erzeu-
gen, bei der der Schnallenkérper 11 zusammen mit
dem Federorgan durch eine einzige Werkzeugform
herstellbar ist.

Zweckméssigerweise ist das Federorgan 20 als
von der Wandung 14 ausgehende Biegefeder aus-
gebildet. Die Wandung 14 weist dabei eine Ausneh-
mung 16 auf, die mit einer solchen Grisse verse-
hen ist, dass die Biegefeder im unbelasteten Zu-
stand einen Umriss bildet, der gleich oder kleiner
als derjenige der Ausnehmung 16 ist. Die Werk-
zeugform flir das Spritzen der Kunststoff-Schnalle
kann sich somit durch diese Ausnehmung 16 er-
strecken und die untere Flache 20’ des Federorga-
nes 20 bilden.

Diese Biegefeder ist zusammen mit dem Ubrigen
Schnallenkérper 11 derart vorgefertigt, dass nach
dem Montieren des Klemmteils 30 von ihr eine sol-
che Federkraft auf den Klemmteit 30 ausgeilbt wird,
dass die vordere Kante 33 von Letzterem gegen
eine Auflageflache 17 des Festieils 15 angedruckt
ist. Diese vordere Kante 33 beschreibt beim
Schwenken eine Kreisform, zu der die Auflagefla-
che 17 annéhernd tangential verlauft. Vorzugsweise
steht dabei das der vorderen Kante 33 des Kiemm-
teils 30 gegenliberliegende Ende mit dem Endbe-
reich der Biegefeder in Kontakt.

Gemass Fig. 2 ist der Klemmteil 30 bei seiner
auf der Oberseite vorgesehenen Ausnehmung 32
durch Daumendruck 31 oder dergleichen vom Fest-
teil 15 wegschwenkbar, sodass zwischen diesen
eine das Band 12 mit seinem anderen Ende auf-
nehmende Offnung 36 gebildet ist. Dieses Band 12
wird auf der Unterseite 19 des Schnallenkdrpers
durch diese Offnung 36 um den Festteil 15 gefihrt.
Sodann wird das Band 12 mit seinem Ende 12
vom Schnalienkdrper 11 weggezogen, bis der oder
die vom Band umschlungenen Gegenstinde mit ei-
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ner einstellbaren Spannkraft festgehalten sind. Im
Anschluss daran kann der Klemmteil 30 losgelas-
sen werden, und durch die Biegefeder 20 wird sei-
ne vordere Kante 33 an das Band 12 angedriickt,
sodass dieses im Schnallenkorper festgehalten ist.
Durch die nach dem Binden auf das um den Ge-
genstand gewickelte Band 12 wirkende Zugkraft
wird der Klemmteil 30 von diesem zusatzlich zur
Federkraft gegen den Festteil 15 hin gezogen, infol-
gedessen sich die vom Festteil 15 auf das Band
wirkende Klemmkraft erhght und das Band 12 damit
den oder die Gegenstédnde dauerhaft und mit gleich
bleibender Spannkraft festhalt. Das Restband kann
dann um einen Blge! 25 noch verschiauft werden.

Geméss Fig. 3 ist der beim Schnallenkérper 11
vorstehende Blgel 25 fiir die Restverschlaufung
des Bandes u-formig ausgebildet. Mit nach einwérts
gerichteten Nocken 26 an seinen beiden Schenkeln
ist er in entsprechend ausgebildete Bohrungen 27
der Schenkel 11’ des Schnallenkdrpers 11 einge-
rastet. Durch eine nicht naher gezeigte zahnférmige
Ausbildung der Bohrungen 27 bzw. der Nocken 26
kann der Blgel 25 in einem beliebigen Winkel zum
Schnallenkérper 11 eingestellt werden. Der Bugel
kann zu diesem Zwecke durch seine dehnbare Aus-
bildung mit seinen beiden Schenkeln auseinander
gezogen und demzufolge aus den Bohrungen aus-
und in einem anderen Winkel zum Schnallenkérper
11 wiederum eingerastet werden.

In Fig. 3 sind ferner noch als unsichtbare, strichli-
niert dargestellte Linien die Ausnehmung 16 und
der Umriss der Biegefeder 20 verdeutlicht, Letzere
ist dabei bis zu ihrer Biegekante beim Ubergang
zur Wandung 14 mit einer seitlichen Ausnehmung
32 zu dieser Wandung 14 versehen,

Far den nach der Erfindung aus Kunststoff gefer-
tigten Schnallenkérper wie auch fiir den Klemmteil
eignet sich auf Grund seiner Bestandigkeit POM
(Polyacetal). Selbstverstandlich kann aber auch ein
anderes Kunststoffmaterial, gegebenenfalls auch mit
Faserverstarkung, verwendet werden. Fur die Ach-
se 18 wird demgegeniber von Vorteil ein rostfreier
Stahl verwendet.

Die Erfindung ist mit diesem oben erlauterten
Ausfihrungsbeispiel ausreichend dargetan. Selbst-
verstindlich kdnnte dieser * Schnallenverschluss
konstruktiv anders aussehen. So kénnte bspw. der
Blhgel 25 fir eine noch einfachere Realisierung
weggelassen werden. An Stelle eines Bandes
konnte auch ein Gurt oder eine geflochtene Kordel
verwendet werden.

Patentanspriiche

1. Schnallenverschiuss zum Verbinden eines fle-
xiblen Elementes, vorzugsweise eines Bandes, mit
einem Schnallenkdrper, an dem das flexibie Ele-
ment am einen Ende befestigt ist und in dem ein
schwenkbarer Klemmteil gelagert ist, der von einem
Federorgan an einen Festteil im Schnallenkérper
angedrickt ist und durch Handdruck von diesem
wegschwenkbar ist, sodass zwischen diesen eine
das flexible Element mit seinem anderen Ende auf-
nehmende Offnung gebildet ist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Schnallenkérper (11) und der
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Klemmteil (30) aus jeweils einem Kunststoffteil ge-
fertigt sind, und dass das Federorgan (20) Bestand-
teil des aus einem Kunststoffteil erzeugten Schnal-
lenkérpers (11) ist.

2. Schnallenverschluss nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass der Schnallenkérper
(11) aus zwei parallel zueinander angeordneten
Schenkeln (11), einen diese endseitig verbindende
Quersteg (13), dem Festteil (15) sowie aus einer
zwischen diesen ausgebildeten Wandung (14) zu-
sammengesetzt ist.

3. Schnallenverschluss nach Anspruch 2, da-
durch gekennzeichnet, dass das Federorgan (20)
als von der Wandung ausgehende Biegefeder aus-
gebildet ist, die eine solche Federkraft auf den mit-
tels einer Achse (18) schwenkbar zwischen den
Schenkeln (117) im Schnallenkdrper gehaltenen
Klemmteil (30) ausiibt, dass seine vordere Kante
(33) gegen eine Auflageflache (17) des Festteils
(15) angedrickt ist.

4. Schnallenverschluss nach Anspruch 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die vordere Kante (33)
des Klemmteils (30) beim Schwenken eine Kreis-
form beschreibt, zu der die korrespondierende Auf-
lageflaiche (17) des Festteils (15) annahemnd tan-
gential verlauft.

5. Schnallenverschluss nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
das der vorderen Kante (33) des Klemmteils (30)
gegeniberliegende Ende mit dem Endbereich der
Biegefeder in Kontakt steht.

6. Schnallenverschluss nach einem der Anspri-
che 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Wandung (14) eine Ausnehmung (16) aufweist, die
mit einer solchen Flache versehen ist, dass die Bie-
gefeder im unbelasteten Zustand einen Umriss bil-
det, der gleich oder kleiner als derjenige von dieser
Ausnehmung ist.

7. Schnallenverschluss nach einem der Anspri-
che 3 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Bie-
gefeder zusammen mit dem Ubrigen Schnallenkér-
per (11) derart vorgefertigt ist, dass nach dem Mon-
tieren des Kiemmiteils (30) im Schnallenkérper (11)
von der Biegefeder eine solche Federkraft auf den
Klemmteil ausgeilibt wird, dass die vordere Kante
(33) von Letzterem gegen die Auflageflache (17)
des Festteils (15) angedriickt ist.

8. Schnallenverschluss nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
am Festteil (15) des Schnallenkérpers (11) ein
Buge! (25) fur die Restverschlaufung des um den
Festteil geschlauften flexiblen Elementes vorgese-
hen ist.

9. Schnallenverschluss nach Anspruch 8, da-
durch gekennzeichnet, dass der Bugel (25) u-formig
ausgebildet und mit nach einwarts gerichteten No-
cken (26) versehen ist, die in entsprechend ausge-
bildeten seitlichen Bohrungen im Schnalienkdrper
(11) eingerastet sind.
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