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5POSC3 ZDOBIZHIA WYROBDLW CERAMICZINYCH

Przedniotecn wynalazku jest sposob zdobienia wyrobdw ceramicznych za pomoca kalki sito=
drukowej .

Dotychczas wyroby ceramiczns oyly zdobilone pitaska kalka sitodrukowa otrzynywana v opisae
ny nizej sposdb. .zér graficzny byl rozrysowany czarnym tuszem na biaiym papierze z rozdzia-
*en na poszczegdlne kolory skitadowve,.Mastgpnie wzdér by fotografowany i v ten sposdb przenic-
siony na blong filmowa przez co otrzymywano negatyw wzoru, Z nogatywu wykony.:ano pozytyiw na
drugiej bltonio filmowej metodp fotograficzna, rdéwniecz z rozdzialem na peszczegdlne kolory
skzadowe,

Hastgpnie b2ong cigto na kawailki z rodzialem na poszczegdlne kolory slktadowe przylepiane
bezbarvinyn przylepcer naastralon. Kazdy arkusz astralonu z réznyni kolorani skladowyni naéwia-
tlano na siatke nylonowa odpowiednio przygotowana. Siatka nylonowa byla napinana na rang drevi=
niana, odt}uczczana «w znany sposéb i pokryiwiana emulsja $wiattoczula, Na siatké nylonowg uklada=-
no astralon ze wzoru, kazdy kolor skladowy osobno na osobnej siatce nylonowej, i po utoZzeniu
naswietlano promieniami lanpy halogenowej. Czas naswietlania uzalezniono od charakterystyki
enulsji i1 od natgzenia Zrédia swiata., Po naswietleniu wyptukiwano enulsjg nienasuietlona, na
siatce pozostawaia emulsja  naswietlona, ktéra suszono i retuszowano.

Nastgpnie przygotowywano farby o rdéznych kolorach, Przez okran sitodrukowy przygotowy:.:iany
jak podano wyzej przeciskano uprzednio przygotowana farbg. Tak otrzyrmany wzdr po wysuszeniu fare
by pokrywano blona no$ng i réwniez suszono, Poszczegdlne wzory noczono w wocdzie w celu zsunigcia
papieru i przeniesienia wzoru u utworzona bXona nosna. ./raz z blona nosna wzdér ukZacdano na iiyroe
by ceramiczne, ktére wypalano wraz z wzorami v znany sposéb. Tak otrzymany wzér zdobniczyna viyro=-
bie ceramicznym jest gtadki i plaski, ‘/arstwy farby sa cienkie gdyz zwiekszenie ich grubosci
powoduje spryszczenia, - ‘

Celem wynalazku jest opracowanie takiego sposobu wykonyviania zdobior za pomoca kalki ‘sitodru=-
kowej, aby uzyskac¢ efekt plastyczny, wypuklego i péitonowego przejscia barw w zdobieniu wyrobéw
ceramicznych, V

\ledtug wynalazku vizér graficzny rozrysowany czarnym tuszem na biaiym papierze z rozdziaem na
poszczegélne kolory sktadowe, przy czym maluje sig wszystkie péitony barw od hieli do czerni,
zostaje sfotografowany przez raster nalozony kontaktowo na papier z rozrysowanym vizorenm w celu
rozbicia péitonéw na elementy punktowe, a nadruku dokonuje sie dodatkowo przez ekran wykonywany
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z siatkl metalowej o ge@stosci od 6,4'1Oah2 do 1}5.108 o'czek/m2 pokrytsj emulsja $uiptlo=
czula skladajaca si¢ z mieszaniny skazonego alkoholu etylowego i 75 roztworu alkohélh
poliwinylowego w stosunku 2:1 oraz 10 ; - roztworu dwuchromianu potasu stosujac fatby
o gestosci od 1500 kg/m3 do 1800 kg/m3 zawierajace od 1 do 2 czesci objetosciovyc: po=
kostu lnianego, przy czym po naniesieniu wzoru na podlegajacy obrébce wyréb przed wypa-
leniem go, zdejmuje si¢ z wzoru bieng nosna.

Sforografowany wzér z rozdzialem na poszczegélne kolory sktadowe jost skopiowaty na
tasmie pozytywowej i naniesiony na stralom w znany sposéb. Kazdy arkusz astralonu nade
wietla sig na siatke nylonowa o gg€stosci do‘%9-107oczek/m2 do 2,25 108 oczek/m2 orar.
na siatke metalowa o gestosci 6,4-107oczek/m2 do 1,6 108 oczek/m2 w zaleznosci od zd=
mierzonej wysoko$ci zdobienia nakladanego na wyrdb ceramiczny, przy czym w przypadku rea=
lizowania zdob}enia dajacego efekt wypukosci stosuje sig siatke metalowa pozwalajaca na
uzyskanie wickszej grubosci warstwy zdobionej oraz ciagtosci linii konturowej dzigki lop=-
szej zwilzalnosci siatki metalowej emulsja w pordwnaniu z siatka nylonowa o tych samych
paranetrach wymiarowych, Przygotowanie ekranu sitodrukowego z siatki nylonowvej jest rea=
lizowane w znany sposob, natomiast przygotowanie ekranu sitodrukowego z siatki metalowej
w sposdb nastepujacy: '

Siatke metalowa pokrywa sie emulsja swiatioczula, ktdta jest licmpozycja o nastgpu=
jacym skktadzie: sktadnik A - okolo 915, sktadnik B - od 5; do ¥}. Gikzadnik A jest nie=
szanina skazonego alkoholu etylowego i 75 roztworu alkoholu poliwinylowego v stosunku
2 : 1, natomiast skadnik B stanowi 10;; roztwor dwuchronianu potasu,

llastgpnie po wysuszeniu naswietla si@ na tak przygotowana siatke wzdr znajdujacy
si¢ na astralonie, korzystnie przez czas od 180 sekund do 240 sekund. Po naswietloniu
wyptukuje sig enulsj¢ w znany sposdd, suszy i retuszuje otrzymany ekran sitodrukowy na
siatce rectalovioj. .

Stosowana do druku farba o roznycih kolorach ma konsystencjg odpoviadajged grstosci
vi granicach od 1 5CO kg/n3 do 1 SO0 kg/m3 dla siatek nmetalowych, natoniast dla ckranu
sitodrukow%go na siatce nylonowej, z wzorami pditondw rgzbitych na elcmznty puniitouc,
gestosc wynosi w granicach od 1 750 kg/n3 do 1 850 kg/m>. 3tosowane farby zawiorajq co=-
cdatek od 1 do 2 czgsci objotosciowych pokostu lnianego, dzigki czemu nie ulcgaja sprysz-
czeniu w procesie wypalania. PPo przygotowaniu elirandw sitodrukowvych i farby drukuje sig
wzory na papierze ileta nmetodg przeciskania fTarby przez oczka elkranow sitocdruliovych,

Papier z nedrukowanymi:zorami zdobniczyni suszy sig, pokrywa bZona nodna i nonovie:
nie suszy, Ten cykl powtarza siz dla kazdej warstwy barwy. Poszczegélne iwzory noczy si:
\v wodzie w celu zsunigcia papieru i przeniesienia vizoru na utworzona biong no$na, Wraz
z biona nosna wzdér uklada si¢ na wyroby ceramiczne po czym suszy je i zdejmuje bong,
tizory zdobnicze nakioda si¢ jeden na drugi, dowolnie weditug zamierzonego celu artystycz=
nego. Vlyrdéb wraz z wzorem zdobniczym poddaje sie¢ obrébce termicznej w znany sposdb,

W/ wyniku zastosowania opisanego sposobu zdobienia blona nosna zdejmowana jest
ze wzoru zdobniczego nalozonego na wyréb ceramiczny przed wypaleniem bez uszkodzenia tewi
go wizoru zdobniczego, mimo gestej farby i kilkakrotnego naktadania sposocvbem "farba na
farbe™ nadrukéw réznokolorowych, réznym zaggszczeniem punktéw i grubosci warstwy. Pozvia=
la to na uzyskiwanie wzoréw zdobniczycih wypukiych, wielobarwnych i plastycznych o zrézni=-
cowanej wysokosci, imitujacych zdobienie rgczne wyrobdw ceramicznych, ‘

Zastrzezenie patentowe

Sposdéb zdobienia wyrobdw ceramicznych, za ponmoca kalki sitodrukowej, ktdra wyko=
nuje sie przez fotografowanie wzoru z rozdziaten na poszczegélne kolory skladowe, skopio=
wanie go na tasmie pozytywowej naniesienie na astralon a nastgpnie skopiowanie na siath
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nylonoviej pokrytej ecmulsja $wiatloczula, ktéra po obrébce stanowi ekran za pomoca ktdérego
dokonuje sig nadruku wzoru na papierze oraz zaopatruje si¢ go w blong¢ nosna, a nastepni&
nanosi na podlegajacy zdobieniu wyréb, ktéry viypala si¢ , znamienny tya, 2e,

fotografowanie wzoru zdobniczego prowadzi sig¢ przez rastor nalozony kontaktowio na papier
z rozrysowanym vizorem w celu rozbicia pditondw na elementy punktowe a nadruku dokonujo |
sig dodatkowo przez ekran wykonywany z siatki metalowej o gestosci od 6,4 ° 107 oczok/m21
do 1,6 108 oczek/n2 pokrytej emulsja swiatloczula skladajaca si¢ z mieszaniny skazonogd
alkoholu etylowego i 75 roztworu alkoholu poliwinylowego w stosunku 2 : 1 oraz 10 roztvia=
ru dwuchronianu potasu, stosujac farby o ggstosci od 1500 kg/m3 do 1300 kg/m3 zawierajace
od 1 do 2 czesci objetosciowwych pokostu lnianego, przy czynm po naniesieniu wzoru na podld-
gajacy obrébce wyréb przed wypaleniem go, zdejmuje sig z wzoru biong nosna.
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