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Pierwszenstwo: 27 marca 1922 r. (Stany Zjednoczone Ameryki),

Wrynalazek niniejszy dotyczy sposobu i
urzadzenia do wymiany walcéw gnacych w
maszynach do ciagnienia ptyt szklanych. W
maszynie Colburn’a (por. patent amerykafi-
ski 1, 248809) ptaska tafle szklang ciagnie
si¢ na niewielkiej przestrzeni w kierunku
pionowym i przegina w stamie jeszcze pla-
stycznym zapomoca, chlodzonego metalowe-
go walca goracego na kierunek poziomy.
Walec musi posiadaé¢ starannie wygtadzong
powierzchnig, by gladka stopiona w ogniu
powierzchnia ptyty nie ulegata uszkodzeniu,
Walce te zanieczyszczaja sie przy pracy i
musza byé usuwane w cielu ich oczyszczenia.
W tym celu wypada zatrzymywaé maszyng
i odcina¢ tafle szklana. Po zatozeniu nowego
walca trzeba wyciagnaé szklo zapomoca

szczypcodw i to na doéé znacznej dtugosci
zanim tafle moga otrzymaé wlasciwe wy-
miary., Operacje powyzsze zabieraja wiele
czasu i przyprawiaja o powazne straty ma-
terjalu, obnizajac jednoczeénie wydajnosé
maszyny.

Nowy pomyst dotyczy pewnej metody
i przyrzadu, ktéry pozwala na zmiane wai-
c6w bez przerywania procesu ciagnienia
szkta. W ten spos6b mozna uniknaé strat
czasu i materjalu,

Rysunek przedstawia odpowiedni przy-
ktad wykonawczy,

Fig. 1 przedstawia przekr6j pionowy
maszyny do ciagnienia szkla, fig, 2— prze-
kr6j pionowy podtuzny czesci przyrzadu
wyciggowego ze wskazaniem, w jaki sposéb
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podczas ruchu. maszyny mozna wymieniaé
walce, fig. 3 — w skali wiekszej czes¢ me-
chanizmu do wymiany walcéw w rzucie i w
przekroju.

W normalnych warunkach pracy maszy-
ny tafla 1 wyciagana zostaje ze szkta 2,
znajdujacego si¢ w wannie 3. Plyta prze-
chodzi przytem obok ograniczajacych jej
brzegi walcéw 4, a nastepnie pokrywa wal-
lec gnacy 5, przesuwajac sie nastgpnie w
plaszczyinie poziomej po walcach podtrzy-
mujacych 6 i 7 pod wplywem mechanizmu
wyciggowego 8. Walec 5 spoczywa w dwéch
bocznych lozyskach 9, ustawionych na regu-
lowanych wspornikach 10. Wszystkie te
czedcl znane sa w nmnatlnylch maszynach
wyciagowych.

Przyrzad ‘do wymiany walcow gnacych
sklada sie z dwoch czeéci 11 i 12, ktére nie
réznia, sie zasadniczo od siebie, wobec cze-
go opis jednej z nich wystarczy. Kazda z
tych czesci posiada ostoje lub wozek 13, to-
czacy sie na watkach 14, co pozwala prze-
suwaé caly przyrzad od jednej maszyny
wyciagowej do innej. W poziomem lozysku
15 wozka umieszczony jest krotki wal 16,
ktéry na jednym koficu posiada tarcze obro-
towa, 17, na drugim duza tarcze napedowa
18. Niniejsza tarcza napedowa 19 umccowa-
na jest na czopie 20 wézka 13 i posiada kor-
be reczng 21. Obrét korby 21 wprawia wal
16 oraz tarcze 13 w ruch ze zmnieilszonq
szybkoécia,

W przeciwleglych punktach zewrnqt'rzne]
powierzchni tarczy obrotowej 17 miesci sig
para sworzni 22 z pierécieniami fozyskowe-
mi 23. Pomiedzy sworzniem 22 a pierscie-

niem 23 znajduja sie¢ lozyska kulkowe lub.

waltkowe dowolnego typu. Wystajace cze-
§ci 24 pierscienia 23 po wprowadzeniu ich
w kofice walca gnacego 5 lub 5! stanowia
punkty oparcia tych walcow. Pokrywy 25
przymocowane do tarczy 17 nie pozwalaja
na spadanie pierscieni 23 z czopéw 22.

By podczas wymiany walcéw zachowaé
nalezyta pozycje czeéci 11 i 12, mozna; zasto-

sowaé odpowiedni mechanizm zatrzaskowy.
W przykladzie przedstawionym na rysunku
na podstawie pod woézkiem 13 wykonane sa
wykroje 26. Opréocz tego widzimy pare
sworzni zamkowych 27, ktére przechodza
przez dolna plyte wézka 13 i zaopatrzone
sa w by 28, ktére wchodza w wykroje 26.
Na gérnych koficach 30 sworzni mieszcza
sie nasrubki 29, ktére pozwalaja na dowolne
ustawienie wézka. Czopy 22 i 24 posiadaja
wewnetrzne kanaly 31, z ktéremi na po-
wierzchni tylnej tarczy obrotowej 17 lacza
sie gietkie przewody rurowe 32 (weze). We-
zownicami i kanatami doprowadzamy do
walcéw podezas ich przestawiania powie-
trze chlodzace lub inny gaz Do chiodzenia
walcéw podczas pracy stuzy osobne na ry-
sunku nie wskazane urzadzenie, doprowa-
dzajace substancje chtodzaca do walcéw 5.

Przy zmianie walcéow urzadzenie to zo-
staje wylaczone i na jego miejsce wstepuje
mechanizm tylko co opisany.

Jezeli zalozony do maszyny walec gna-
cy ulegnie zamieiczyszczeniu albo z jakiego-
kolwiek powodu winien byé zmieniony, do
prowaidzamy wézek 17 do wskazanej na fig.
1 po stronie prawej pozycji., Jeden z czo-
péw 24 wchodzi przytem w koniec wialca 5.
Sworzefi zamkowy 27 unieruchamia wézek
11 w tej pozycyi,

Nowy walec 5! naleizy ogrzaé¢ do odpo-
wiedniej temperatury, ustawié w lozyskach
9! i umiesci¢ pod walcem 5. W tym celu u-
ktadamy walec 5! na drazku 33 lub w podob-
ny sposéb (linja przerywana fig. 1) zawie-
szonym przy pomocy lin 34 na windzie.
Podsuwany walec 5! pod walec 5 mieco da-
lej wtyl, tak by nie dotykat do tafli 1 (fig.
2). Koniec walca 5! zalozony do maszyny
trafia na czop 24 wézka 11. Drugi koniec
walca spaczywa narazie na koziotku 35 (fig.
1, linje przerywame). W tym momencie u-
suwamy drazek 33 i ustawiamy ostoje lub
wozek 12, poczem kofice walcéw 5 i 5!
znajduja oparcie na wézku 12, Nastepuje
unieruchomienie wézka w tej pozycii i usu-



nigcie kozla 35. Lozyska 9 zostajg zdjete ze
wspornikéw 10 i walec 5 spoczywa na wéz-
kach 11 i 12. Wéwczas, obracajac obie kor-
by 21 lub jedna z nich, obracamy tarcze ob-
rotowe 17 w kierunku strzatki (fig. 2),
przyczem walce 5 i 5! opisuja tuk 180¢ i
wymieniaja miejsce. W tym okresie tafla
spoczywa na walcu 5, potem na obu wal-
cach 5 i 5! i wreszcie tylko na walcu 5. Ta-
fla odgina sie podczas tego krétkiego okre-
su czasu pod réznemi katami (linje lamane,
fig. 2), przy uwaznem jednak traktowaniu
sprawy nie moze si¢ przytem ani zlamac,
ani wogble ulec jakiemukolwiek uszkodze-
niu. .

Yozyska 9! zostaja przymocowame do
wspornika 10, a stary walec 5 usuniety w
porzadku rzeczy odwrotnym do opisanego
powyzej, Koziotek 35 podsuwamy pod jed-
na koficowke walca 5 i odsuwamy wézek 12,
zaktadamy drazek 33 do walca 5 i wycia-
gamy tenze z maszyny. Nastepnie nalezy u-
sunaé wézek 11 i odtaczyé urzadzenie chlo-
dzace walec 51,

Jeden komplet przyrzadu do wymiany
walcéw obstuzyé moze cala baterje maszyn

wyciagowych, przesuwajac si¢ od maszyny
do maszyny. N

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb wymiany walcéw gnacych w
maszynach do ciagnienia tafli szklanych bez
przerywania procest, znamienny tem, ze no-
wy walec ustawiony zostaje réwnolegle do
walca wymienianego i nie styka sig przytem
z plyta, poczem oba walce odbywaja ruch
obrotowy wokolo centralnej osi o 180° i
wzajemnie wymieniaja ppzycje, poczem sta-
ry walec moze by¢ usuniety.

2. Przyrzad do wykonania sposobu
wedlug zastrz, 1, znamienny tem, ze posia-
da dwa jednakowe urzadzenia do podtrzy-
mywania watéw ze wspornikiem obroto-
wym, zaopatrzonym w przeciwlegle czopy
podtrzymujace korice walca.

3. Przyrzad wedlug zastrz. 1, znamien-

'ny tem, ze podczas wymiany oba walce ule-

gaja chlodzeniu zapomocy specjalnego przy-
rzadu.

The Libbey-Owens

Sheet Glass Co.

Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 3786.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.



	PL3786B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


