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(57)摘要

本发明公开了一种聚合物水泥花岗岩复合

墓箱及其制作方法，所述聚合物水泥花岗岩复合

墓采用两层或三层结构或上下复合结构，两层或

三层结构具体由两层或一层花岗岩板材与一层

聚合物水泥两种材料复合而成；上下复合结构的

上部全部为天然花岗岩板材，上下复合结构的下

部全部为聚合物水泥或两层复合。本发明抗折强

度高，提高抗冲击性能，不易碎和不易开裂。
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1.一种聚合物水泥花岗岩复合墓，其特征在于，所述聚合物水泥花岗岩复合墓采用两

层或三层结构或上下复合结构，两层或三层结构具体由两层或一层花岗岩板材与一层聚合

物水泥两种材料复合而成；上下复合结构的上部全部为天然花岗岩板材，上下复合结构的

下部全部为聚合物水泥或两层复合。

2.如权利要求1所述的聚合物水泥花岗岩复合墓，其特征在于，所述花岗岩板材上设有

止水锁紧槽。

3.如权利要求1所述的聚合物水泥花岗岩复合墓，其特征在于，所述聚合物水泥由以下

组分：20-35份水泥，25-45份细骨料，25-55份的粗骨料，0.01-0.5份高性能减水剂，1-6份聚

合物，0.001-0.005份缓凝剂，0.01-0.1份抗裂增强剂，0.01-10份稳定剂，0.001-0.5份消泡

剂，0.5-1.2份大理石涂料。

4.如权利要求3所述的聚合物水泥花岗岩复合墓，其特征在于，所述水泥为硅酸盐水泥

或高铝水泥或铁铝酸盐水泥或硫铝酸盐水泥。

5.如权利要求3所述的聚合物水泥花岗岩复合墓，其特征在于，所述细骨料是石英砂或

河砂或石灰石破碎砂或白云砂。

6.如权利要求3所述的聚合物水泥花岗岩复合墓，其特征在于，所述粗骨料是破碎的石

灰石或白云石或花岗岩。

7.如权利要求3所述的聚合物水泥花岗岩复合墓，其特征在于，所述聚合物为醋酸乙烯

酯-乙烯共聚物或氯乙烯-月桂酸乙烯酯-乙烯三元共聚物或苯乙烯—丙烯共聚物。

8.如权利要求3所述的聚合物水泥花岗岩复合墓，其特征在于，所述高性能减水剂为聚

羧酸系高效减水剂。

9.如权利要求3所述的聚合物水泥花岗岩复合墓，其特征在于，所述稳定剂是黄元胶或

纤维素醚。

10.一种聚合物水泥花岗岩复合墓箱的制作方法，其特征在于，包括以下步骤：将花岗

岩板组装在模具内，在搅拌器中将聚合物水泥的原料按配比混合，配成粘稠性与高流动性

兼具的的聚合物水泥浆料，将浆料注入空腔内，由于浆体具有的高流动性，无需震捣即可自

行密实；在浆体凝固达到一定强度后脱模；脱模后的墓箱湿养护；养护好的墓箱待干燥后，

根据需要，对裸露的聚合物水泥表面用水包水型花岗岩涂料喷涂，涂料的色泽及花纹与配

套使用的天然花岗岩一致。
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聚合物水泥花岗岩复合墓箱及其制作方法

技术领域

[0001] 本发明涉及一种墓箱及其制作方法，特别是涉及一种聚合物水泥花岗岩复合墓箱

及其制作方法。

背景技术

[0002] 目前殡葬行业，埋置骨灰盒时使用的墓箱有两种；一种是水泥制作的人造石墓箱，

一种是用天然石材制作的石箱。前者容易制作，经济实用，节约资源，但因其抗折强度低，易

碎，易开裂，色调单一，外观不美，已无法满足人们追求豪华美观的愿望。后者虽美观漂亮，

深受用户喜欢，但加工难度大，成本高，且随着国家环保政策的落实，大理石和花岗岩等天

然石材资源已日益紧张，现有储量已难于为继。使用有限的天然石材资源满足人们日益增

长的需求则成为殡葬行业长期的任务。

发明内容

[0003] 本发明所要解决的技术问题是提供一种聚合物水泥花岗岩复合墓箱及其制作方

法，其抗折强度高，提高抗冲击性能，不易碎和不易开裂。

[0004] 本发明是通过下述技术方案来解决上述技术问题的：一种聚合物水泥花岗岩复合

墓，其特征在于，所述聚合物水泥花岗岩复合墓采用两层或三层结构或上下复合结构，两层

或三层结构具体由两层或一层花岗岩板材与一层聚合物水泥两种材料复合而成；上下复合

结构的上部全部为天然花岗岩板材，上下复合结构的下部全部为聚合物水泥或两层复合。

[0005] 优选地，所述花岗岩板材上设有止水锁紧槽。

[0006] 优选地，所述聚合物水泥由以下组分：20-35份水泥，25-45份细骨料，25-55份的粗

骨料，0.01-0.5份高性能减水剂，1-6份聚合物，0.001-0.005份缓凝剂，0.01-0.1份抗裂增

强剂，0.01-10份稳定剂，0.001-0.5份消泡剂，0.5-1.2份大理石涂料。

[0007] 优选地，所述细骨料是石英砂或河砂或石灰石破碎砂或白云砂。

[0008] 优选地，所述粗骨料是破碎的石灰石或白云石或花岗岩。

[0009] 优选地，所述聚合物为醋酸乙烯酯-乙烯共聚物或氯乙烯-月桂酸乙烯酯-乙烯三

元共聚物或苯乙烯—丙烯共聚物。

[0010] 优选地，所述高性能减水剂为聚羧酸系高效减水剂。

[0011] 优选地，所述稳定剂是黄元胶或纤维素醚。

[0012] 本发明还提供一种聚合物水泥花岗岩复合墓箱的制作方法，其特征在于，包括以

下步骤：将花岗岩板组装在模具内，在搅拌器中将聚合物水泥的原料按配比混合，配成粘稠

性与高流动性兼具的的聚合物水泥浆料，将浆料注入空腔内，由于浆体具有的高流动性，无

需震捣即可自行密实；在浆体凝固达到一定强度后脱模；脱模后的墓箱湿养护；养护好的墓

箱待干燥后，根据需要，对裸露的聚合物水泥表面用水包水型花岗岩涂料喷涂，涂料的色泽

及花纹与配套使用的天然花岗岩一致。

[0013] 本发明的积极进步效果在于：本发明抗折强度高，提高抗冲击性能，不易碎和不易
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开裂，容易加工，防渗性能好，又最大限度的节约使用天然石材资源。

具体实施方式

[0014] 下面给出本发明较佳实施例，以详细说明本发明的技术方案。

[0015] 本发明聚合物水泥花岗岩复合墓箱采用两层或三层结构，具体由两层或一层花岗

岩板材与一层聚合物水泥两种材料复合而成。本发明聚合物水泥花岗岩复合墓箱也可以采

用上下复合结构，上部可以全部为天然花岗岩板材，下部全部为聚合物水泥或两层复合。两

层时，内层为天然花岗岩(也可用其它的人造大理石)，外层是聚合物水泥。三层时，内外层

为花岗岩板材(或其它的人造大理石板材)，中间层为聚合物水泥。上下复合时，上层为天然

花岗岩，下层为聚合物水泥或上述两层结构。

[0016] 为保证墓箱复合处粘接牢靠，不渗水，花岗岩板材设有止水锁紧槽。

[0017] 聚合物水泥由以下组分：20-35份水泥，25-45份细骨料，25-55份的粗骨料，0.01-

0.5份高性能减水剂，1-6份聚合物，0.001-0.005份缓凝剂，0.01-0.1份抗裂增强剂，0.01-

10份稳定剂，0.001-0.5份消泡剂，0.5-1.2份大理石涂料，这样降低成本。

[0018] 水泥可以为硅酸盐水泥或高铝水泥或铁铝酸盐水泥或硫铝酸盐水泥或其它水硬

性胶凝材料。

[0019] 细骨料可以是石英砂或河砂或石灰石破碎砂或白云砂等。

[0020] 粗骨料可以是破碎的石灰石或白云石或花岗岩等。

[0021] 聚合物可以为醋酸乙烯酯-乙烯共聚物或氯乙烯-月桂酸乙烯酯-乙烯三元共聚物

或苯乙烯—丙烯共聚物或其他的为水溶性聚合物。聚合物可以为可分散的粉体，也可为液

体。

[0022] 高性能减水剂可以为聚羧酸系高效减水剂，也可以为其它的与聚合物有相容性的

高效减水剂。

[0023] 稳定剂可以是黄元胶或纤维素醚等有机化合物，也可以是超细的活性矿物粉。

[0024] 消泡剂可以是有机硅型或矿物油型消泡剂。

[0025] 大理石涂料是一种装饰性水包水型花岗岩涂料，可以是纯丙烯酸树脂型，也可以

是纯丙烯酸硅树脂型。其颜色及花纹与此所用花岗岩的颜色及花纹相同。

[0026] 花岗岩板材可以是天然大理石或花岗岩，也可以是人造大理石，瓷砖或其他装饰

板材，这样方便选料。

[0027] 本发明聚合物水泥花岗岩复合墓箱的制作方法包括以下步骤：将花岗岩板组装在

模具内，在搅拌器中将聚合物水泥的原料按配比混合，配成粘稠性与高流动性兼具的的聚

合物水泥浆料，将浆料注入空腔内，由于浆体具有的高流动性，无需震捣即可自行密实；在

浆体凝固达到一定强度后脱模；脱模后的墓箱湿养护；养护好的墓箱待干燥后，根据需要，

对裸露的聚合物水泥表面用水包水型花岗岩涂料喷涂，涂料的色泽及花纹与配套使用的天

然花岗岩一致。

[0028] 模具分为内模、外模和底模。模具为钢模，模具要尺寸准确，平整光滑，不变形。装

配好后，表面刷脱模剂，脱模剂使用皂化油。

[0029] 把聚合物水泥的原材料按照比例加入搅拌机内，充分混合搅拌，严格控制加水量，

通过加水量的调整使聚合物水泥浆料具有合适的流动度。
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[0030] 将配制好聚合物水泥浆料缓慢注入模具的空腔内，在室温下静置，进行浇注成型。

[0031] 聚合物水泥浆料凝固后且达到一定强度后脱模，脱模后的石箱应放置在潮湿的环

境下养护28天。养护完成后即制成内部为聚合物水泥，内外表面为天然花岗岩的墓箱。

[0032] 按照配比配制聚合物水泥浆料，搅拌均匀后这种浆体具有良好的流动性和稳定

性，不分层，不泌水，注入模具空腔内后无需震捣，自动密实。凝固后聚合物水泥以其优异的

粘接强度使内外层的花岗岩粘接为一体。

[0033] 实施例1

[0034] 本发明聚合物水泥花岗岩复合墓箱采用两层结构，具体由一层花岗岩板材与一层

聚合物水泥两种材料复合而成。两层时，内层为天然花岗岩(也可用其它的人造大理石)，外

层是聚合物水泥。

[0035] 聚合物水泥由以下组分：26份水泥，30份细骨料，40份的粗骨料，0.25份高性能减

水剂，3.25份聚合物，0.005份缓凝剂，0.025份抗裂增强剂，0.005份稳定剂，0.24份消泡剂，

0.6份大理石涂料，这样降低成本。

[0036] 实施例2

[0037] 本发明聚合物水泥花岗岩复合墓箱采用三层结构，具体由两层花岗岩板材与一层

聚合物水泥两种材料复合而成。三层时，内外层为花岗岩板材(或其它的人造大理石板材)，

中间层为聚合物水泥。

[0038] 聚合物水泥由以下组分：35份水泥，45份细骨料，25份的粗骨料，0.01份高性能减

水剂，1份聚合物，0.001份缓凝剂，0.1份抗裂增强剂，10份稳定剂，0.5份消泡剂，1.2份大理

石涂料，这样降低成本。

[0039] 实施例3

[0040] 本发明聚合物水泥花岗岩复合墓箱采用上下复合结构，上部可以全部为天然花岗

岩板材，下部全部为聚合物水泥或两层复合。

[0041] 聚合物水泥由以下组分：20份水泥，25份细骨料，55份的粗骨料，0.5份高性能减水

剂，6份聚合物，0.004份缓凝剂，0.01份抗裂增强剂，0.01份稳定剂，0.001份消泡剂，0.5份

大理石涂料，这样降低成本。

[0042] 本发明复合石箱既继承了天然花岗岩墓箱高强、美观、耐久的所有优点，又具有形

状规则，尺寸准确，容易制作，可以制作任何复杂形状的墓箱，且节约石材资源的特点。与传

统的水泥墓箱相比，因为采用了聚合物改性，本发明墓箱克服了水泥墓箱抗折强度低，抗冲

击性差，易开裂外观差的缺点，具有高强度、韧性好、抗冲击、抗干缩、不开裂耐久性好等优

点。

[0043] 本发明的聚合物水泥是一种新型有机-无机复合材料，以水泥基材料为基材，以有

机聚合物为改性增强剂，以高性能减水剂、抗裂增强剂、缓凝剂、稳定剂、消泡剂为辅助材

料。聚合物水泥在浆体状态，具有良好的流动性和稳定性，不分层，不离析，不泌水。凝固后，

除具有较高的抗压强度和抗折强度外，优异的粘接强度和适当的柔性能确保与大理石牢固

粘接在一起，即使受到冲击，也不会影响与大理石间的粘接。

[0044] 本发明聚合物水泥花岗岩复合墓箱的人造石箱物理力学性能符合表1的规定。

[0045] 表1
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[0046]

[0047] 以上所述的具体实施例，对本发明的解决的技术问题、技术方案和有益效果进行

了进一步详细说明，所应理解的是，以上所述仅为本发明的具体实施例而已，并不用于限制

本发明，凡在本发明的精神和原则之内，所做的任何修改、等同替换、改进等，均应包含在本

发明的保护范围之内。
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