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(54) Zpasob vyroby vioZky pro opravu opotiebenych vnitinich anebo
vnéjiich véicovych ploch

0%elem vyndlezu je usnadn&nf{ oprav lo-
#iskovych uloZfenf v oboru strojirenské a
opravdrenské technologie, nebot vytvaf{ novy
zplisob renovace otvord a povrchd na pivodni
rozm¥r, Uvedeného d&elu se dosdhne zhotove-
nim vloZky k jejfZ vyrob& se poufije pédsek
z p¥esn& vdlcovaného materidlu se zd%enou
dchylkou tlouffky. Po ust¥i¥enf pdsku
na rozm&r s plvodni{ tolerancf{ se vloZka
umfst{ na plochu, nade% mi¥e n4sledovat
lisovdni loZiska, které utvd¥{ vloZku .
do geometrického tvaru opravované plochy.
P¥{3t{ oprava se provede vym&nou vlo¥ky
nebo se plocha opracuje pro novou vloZku
o v&t3fm modulu pdsku. Vyndlezu je moZné
vyuZ{t nejen k obnov& ploch pro uloeni
lo¥isek, ale s pouZitfm p¥esného pédsku
z bronzi, antikoroznich a jinych kovovych
materidld se vyufije pro vodici plochy. anebo
jako ochrana proti korozi. S pou¥itfm pfes-
ného pdsku je moZné obnovovat i rovinné
plochy jeho p¥ilepenim lepidly kov-kov,
Ddle je moZné vyuZit{ u otvord v sou¥dstech
z Al slitin, nebof i preventivn® um{st&ng
ocelovd vloZka zvy3f trvanlivost rozméru
otvoru. -

238022 Obr. 1




238022 2

vyn4lez fe¥i{ zplsob vyroby vlo¥ky pro opravu opotfebenych vnitinich nebo vné&jéich vdl~
covych ploch, zejména tolerovanych otvord v ptevodovych sk¥infch a ndbojich, u nich% bé&hem
td¥kého provozu do¥lo ke zvétsenf nad rémec lisovaného ulofenf ve vztahu k vn&jiimu krouZku
lo¥iska anebo pro opravu tolerovanych ploch na hifdelfch, u nich¥ dynamickym namghdnfm doslo
k jejich zmenZeni pod rdmec ligovaného uloZen{ ve vztahu k vnit¥nimu krouZku lo%iska.

v t&%kém provozu, jakému jsou napifklad vystaveny adlnf dobyvac{ nebo razfci stroje, nebo
vdlcovac{ stolice v hutnim odvétvi, dochdz{ v p¥evodovych sk¥inich k otlaSenf loZiskovych
uloZenf vn&jiim kroufkem valivého Jo¥iska tak, ¥e se toto lo¥isko v néboji nebo ve skifini
protddf a v krajnim ptipad® dochdz{ k zad¥en{ a havarii zaffzeni.

P¥i generdlnich opravdch se pak m&fenim zjigfuje, Ze otvory byvajil zvétSeny o rozmér
od n&kolika setin a% po 0,5 mm od jmenovitého rozméru. Podle rozsahu otladen{i se‘pak ptistu-
puje k volbé& optimdln{ technologie opravy. Obnova otvord pro lisované ulofen{ loZisek s vilf
po otla¥en{ do cca 0,2 mm spo&ivd v lepeni nového loZiska lepidly kov-kov, avBak lepeni se
1% nemdZe provddEt u zatfzen{ v horkych provozech.

U vil{ ¥4dov& od 0,2 mm vy¥e se oprava provddf tmelenim, nachromovénim a obrouenim
p¥{sludného krouZku lo%iska, pokovenim otvoru galvanickou cestou, navafenim otvoru ru&né,
nebo strojné&, nebo metalizovénim. ’

vie s ndslednym opracovénim na pivodni rozmér v ptisluiné toleranci. paliim znémym tech-
nologickym postupem je vypouzdfen{ otvoru zhotovenfm pouzdra z beze¥vé trubky, nalisovdnim
do zvét¥eného otvoru s opétovnym n4slednym opracovédnim. V posledn{ dob& vyrohcl valivych
lo%¥isek vyrdb&jf pro velkoodbdratele loZiska mimo rozmérovou normu, to znamend s opravdren—
skym rozmérem. ~

Nevyhodou u chromovéni lo%isek je potfeba chromu z dovozu a dlouhd doba galvanického
procesu. Pokoven{ otvoru galvanickou cestou nen{ yhodné, nebot souddsti jsou obvykle rozmé&rové
rozséhlé,

Ruén{ navafovén{ je pracné a i po strojnim navafovdni je nutné #{hdnf, &fmZ dojde k oku-
jenilostatnich je¥t& dobrych ploch. U metalizace je nutng dzkostlivd Eistota povrchu a nést¥ik
mezivrstvy, jinak dochdzf k odlupovénf nastifkané vrstvy.

obdobné technologické postupy se pou¥fvajf{ u oprav lo%iskovych ploch na h¥{delich,
aviak zde u navatovéni nastupuje problematika svafitelnosti vétsinou legovanéhio materiglu
a tepelného ovlivn&ni z4kladnfho materidlu.

Uvedené u¥fvané a dosud zndmé technologické postupy sice zarud{ dosajen{ geometrického
tvaru a rozm&ru otvord anebo povrchd, ale jsou energeticky néro&né, pracné, vyfaduji materid~
ly z dovozu a vyrobci valivych lo%isek nemohou vyrdbét cely rozsah lo¥isek s opravirenskym

rozmérem.

vy%e uvedené nedostatky jsou odstranény zplisobem vyroby vloZky podle yynélezu, jehgi
podstatou Jje, Ze z pfesng zastudena vdlcovaného materidlu, se zdZenou vchylkou tlouktky
po celé délce svitku, se ust¥ihne pdsek o délce rozvinutého tvaru opravované plochy, ktery
se zvin{ a zkruZfi. :

2vinéni pésku se vytvofi pisobenfm tlakovfch sil vedenych ve sméru kolmém k povrbhu
pdsku, pfiemZ tyto viny jsou po zkruZenf pdsku rovnob&iné s osou opravované plochy.

zavedenim opravy védlcovych ynit¥fnich a vn&jsich opotiebenych ploch oceloyou vloikqu
z pfesné pésky se oprotl dosavadnim zpdsobtm dosdhne vys¥iho d&inku,nebo¥ . se zvysL produkti-
vita préce, novd technologie umo¥ni provddét opravy i u mén& vybavenych opravirenskych pra-
covis¥, nenf zapotfebl vyrébst ¥iroky rozsah v4ledkovacich zaffzeni pro ﬁ!i?adpé vystelkovdn{
a vélefkovédni, udetff se materidly z dovozu, sni#f se energetickd spotfeba a oproti havafov;—
n{ se zlep¥{ kultura a hygiena préce, spotfeba obrébécich TK nédstrojl. ’
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Technologicky postup dle vyndlezu pou¥itfm vlioZky z pdsku se zd¥enou dchylkou tloustky
a pevnost{ o 5 % men¥f jak z4kladn{ materidl opravované souddsti zplisobl, ¥e dals{ opotiebe-
ni se projev{ u vloZky a ta se p¥i p¥f¥t{ opravé sou&dsti vymdn{ za novou, zkru¥enou vlofku.

U otvord v odlitcfch z Alslitin ocelovd vloZka naopak zvy${ trvanlivost rozmdru otvoru
a protofe povrch za studena pfev4lcovand pdsky je hladky, usnadnf montd% a demontd¥ lo¥isek,

Na pfiloZenych vykresech jsou zngzorn&ny dva p¥fklady opravy vnit¥nfch a vn&js$ich ploch
dle vynédlezu, kde na obr. 1 je zndzorn&n n4boj p¥evodové skfin& se zvétSenfm &4sti prichozfho
otvoru a s osazenim pro zabrin&nf posunutf{ vloZky pfi.lisovdnf, piesnou vlo¥ku a vlisované
lo¥isko. Na obr. 2 je zndzornsn zplsob opravy vn&j&fch h¥fdelovych ploch s pfesnou vlo¥kou
a nalisovanym lo¥iskem.

Opot¥ebeny otvor 1 loZiskového ndboje p¥evodové ski{né se opracuje na rozmér, ktery je
nutno stanovit dle charaketru opravirenstvi a stupeill opot¥ebenf otvori, Nap¥fklad o 0,3 mm
opot¥ebeny otvor 1 v ndboji sk¥{n& /obr. 1/ pro ulo¥en{ valivého lo¥iska 3 s vné€jsfm primérem
150 mm je nutno renovovat na prim&r 150 K7.

Opracovdnim se zv&t%{ na prim&r 152 K7 a jde-1i o prichozf otvor 1, ponechd se 1 mm pﬁ—b
vodnfho opot¥ebeného otvoru, &imZ se vytvo¥f osazenf 4 proti axiflnfmu posunu viogky 2
pEi lisovdn{.

2 polotovaru opakovand prevdlcovaného 2a studena na pi'esné vdlcovacf stolici na tloustku
1 mm v toleranci 0,015 a¥ 0,005 mm se ust¥fhne pések o ¥f{fce dle otvoru 1 a délce vypodtené
z rozvinutého otvoru 1l s odeltenfm 1 mm, aby nedoZlo ke styku koncdi.

Spdra se pak vyufije ke snadn&jsf{ demont{%i p4sku pEi dal¥f opravé. v pfipravku se pro-
vede zvln&n{ pdsky. Pdsek se zkru¥f na rozmér jen% je v&t3{ ne¥ otvor 1l & vloZi se do upra-
veného otvoru 1. Tim, %e je vloZka 2 zkrufend na v&tsf primér, drZ{ svym piedpétim v otvoru 1
a p¥i lisov4n{ lo¥iska 3 se opfr4 do osazen{ 4.

U opravy povrchd h¥fdeld 5 /obr. 2/ u nich¥ pevnostnf hodnoty je3té& dovolf zmen¥ent
pro vlio¥ku 2, se vlo¥ka 2 piiprav{ tak, %e se zvinf a zkruZ{ na rozm&r menif{ ne¥ piipravend
plocha, aby p¥i lisovdnf loZiska 3 vloZka 2 drZela na opracovand ploge.

Zvln&n{ p4sku /které vEak nenf podminkou/ p¥ispfvd k pevnosti lisovaného spoje a pEi
vét3ich tolerancich s pouZitim lepenf p¥ispfvd k pevnosti lisovaného spoje a k samovystfeddni
lo%iska 3.

Pokud je nutno opravovanou plochu uvést do ¥4daného rozméru, ale lo¥isko 3 bude lisov4~
no aZ pri montd%i, spodfvg zplsob vyroby v1loZky dle definice vyndlezu, avZak bez zvldovént,
nadef se zkru%ens vloZka 2 v otvoru 2 nebo na povrchu upevnf pomoct lepidel na kovy s pouZitfm
pE{pravku, ktery do vytvrzen{ lepidla fixuje vloZku 2,

P¥i lisovén{ pak rddius loZiska 3 na vné&j3im i vnit¥nfm kroufku navdds a'ustavuje pések
Vv otvoru )1 nebo na hfideli‘§ do #4daného geometrického tvaru. Po nalisovdnf lo¥iska je dosa- ]
%eno lisovaného spoje, nebof soulet nepfesnostf pdsku nepfesahuje toleran&nf pole ulo¥enf
K7 pro otvory 1, anebo r6 pro povrchy, cof je vlastné podstatou vyndlezu.,

Vyndlezu je mo¥né vyufit nejen k obnov& ploch pro uloZen{ loZisek, ale s pou¥itim pfesné
vyvdlcovaného pdsku se zifenou dchylkou tloukky napif{klad z bronzu, antikoroznich a jingch
kovovych materi4ld se vyuZije jako ochrana proti korozi nebo na vodicf plochy, avsak v tom
pEfpadé je nutny vypoZet a opracovdni délky pdsku dle st¥ednfho vldkna p4sku, aby po zkru¥en{

a montd%i lfcovaly &ela koncid pdsku bez spéry. .

S pouZitim p¥esného pdsku je moZné obnovovat i rovinné plochy s ndslednou vfménpu jiz
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jen této pdsky. palif vyhodou
pésku je hladky, co¥ u lo¥iskovych ulo

tohoto technologického postupu u obnovy ploch je, ¥e povrch

%en{ usnadfiuje montd% a demontd? lo%isek.

PREDMET VYNALEZU

zpisob vyroby vloiky pro opravu opotfebenych vnitinich nebo vn&jsfch vdleovych ploch,
%e se pések z pfesné v&lcovaného materiglu se ziZenou dchylkou tloudkky

vyzna&eny tim,
chy pfed zkruZenim do pofadovaného tvarxu plsobenim

o délce rozvinutého tvaru opravované plo
sougtavy tlakovych sil vedenych ve sméru kolmém k povrchu pédsku zvlin{.

2 vykresy
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