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69 Seilsagemaschine.

Die Seilsigemaschine dient zur Herstellung von
Trennschnitten in Gestein, Betonkérpern od.dgl. mit-
tels eines endlosen, mit Diamantsplittemn besetzten Sége-

seiles (1). Mit fortschreitendem Sagevorgang wird die frei

werdende Seilschlaufe durch Seilspeicher aufgenommen. /
Dies erfoigt einerseits in mindestens einem Flaschenzug- 7
Speicher (59, 59°) und in einem stationdren Seilspeicher 2
(70, 72). Im stationéren Seilspeicher wird das Sageseil (1) r & 2
von Hand nacheinander in Zick-Zack-Form um Rollen her- -
umgefithrt. Die Hubrollen der Flaschenziige werden von g%
einem gemeinsamen Rollentrager (6) durch einen Hydrau- /
likantrieb entlang eines Versteliweges B bewegt. /
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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Seilsdgema-
schine nach dem Oberbegriff des Patentanspruches
1.

Es sind bereits Seilsdgemaschinen bekannt, bei
denen das Sageseil in Form einer endlosen Schiei-
fe um den zu trennenden Gesteins- oder Betonkor-
per geschlungen wird. Mit zunehmender Schnitt-Tie-
fe muss die aus dem Gesteins- oder Betonkdrper
herausragende Sageseilschlaute zur Aufrechterhal-
tung des Seil-Schnittdruckes standig nachgezogen
werden. Zu diesem Zweck befindet sich die Seilan-
triebseinrichtung auf einem entlang von horizontalen
Schienen fahrbaren Wagen oder Schiitten. Bei
grossen zu trennenden Kdrpern bedingt dies lange
Seilschlaufen, entsprechend langen Fahrweg und
lange Schienen.

In vielen Fallen verhindern indessen gegebene,
enge Platzverhdltnisse, beispielsweise Schéchte,
das Auslegen langer Schienen, was die Verwen-
dung solcher Seilsdgemaschinen begrenzt.

Mit der Erfindung soll die Aufgabe geldst werden,
eine Seilsdgemaschine mit moglichst kompaktem
und einfachem Aufbau zu schaffen, die auch bei
raumlicher Begrenzung einsetzbar ist und eine
hohe Seil-Aufnahmekapazitat hat und sich nament-
lich fur Minenbetrieb eignet.

Diese Aufgabe wird durch die im Kennzeichen
des Anspruches 1 genannten Merkmale geldst.

Durch die Ausbildung des Seilspeichers in Form
eines Flaschenzuges zusammen mit einem statio-
naren Seilspeicher gelingt es, den mit zunehmender
Schnitt-Tiefe anfallenden Seilvorrat in sehr platzspa-
render Weise aufzunehmen.

Die bei fortschreitendem Trennvorgang frei wer-
dende Seilschlaufe wird vorerst durch einen oder
mehrere Flaschenzug-Seilspeicher entlang des Ver-
steliweges aufgenommen. Nach dem Zuruckfahren
des beweglichen Rollentragers des Flaschenzuges
wird das lose Sageseil von Hand zick-zack-formig
Ober die Rollen des stationidren Seilspeichers um-
gehangt. Dieser Vorgang kann mehrfach wiederholt
werden. Auf diese Weise kann auch bei langen
Seilschlaufen die Seilsdgemaschine mit den Orga-
nen zur Aufnahme des Seilvorrates stationar blei-
ben.

Die Verwendung von zwei oder mehreren parallel
steuerbaren Hydraulikmotoren fur den Sageseilan-
trieb erméglicht ein langsames Anfahren zu Beginn
der Sageseilbewegung. Dadurch lassen sich die auf
das Sageseil einwirkenden Zugkrafte gut beherr-
schen und Seilbriche durch Uberbeanspruchung
namentlich bei Laufbeginn vermeiden.

In der Zeichnung ist ein Ausfihrungsbeispiel des
Gegenstandes der Erfindung dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 die schematische Seilfiihrung bei der nur
die Flaschenzug-Seilspeicher in Funktion sind

Fig. 2 die schematische Seilfihrung bei der ne-
ben dem Flaschenzug-Seilspeicher ein Teil des sta-
tionaren Seilspeichers in Funktion ist

Fig. 3 die schematische Seilfihrung bei der der
stationare Seilspeicher voll belegt ist

Fig. 4 eine schematische Darstellung des Antrie-
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bes des Rollentragers des Flaschenzug-Seilspei-
chers

Die Seilsdgemaschine ist dazu bestimmt, mittels
eines Sageseiles 1, das lblicherweise mit Diamant-
splittern oder anderen geeigneten Abrasivstoffen
besetzt ist, Gestein, Betonkérper, Mauerwerk od.
dgl. zu zersagen. Zu diesem Zweck wird das zu ei-
ner endlosen Schleife zusammengesetzte Sageseil
1 um den zu trennenden Kérper 2 geschlungen.
Das in der Zeichnung nicht naher dargestellte Ge-
stell der Seilsdgemaschine enthalt Umlenkrollenséat-
ze 14, 16, sowie eingangsseitig einen ersten Fla-
schenzug 59 mit den Rollen 60, 61, 62, 63 und
ausgangsseitig einen zweiten Flaschenzug 59° mit
den Rollen 64, 65, 66. Mit einer Andrickrolle 67
wird das Seil gegen die ausgangsseitig angeordne-
te Rolle 66 angepresst. Zwischen den beiden Fla-
schenziigen 59, 59 befindet sich der stationire
Seilspeicher, der aus einem ersten Rollensatz 70
und einem im Abstand zu diesem angeordneten
zweiten Rollensatz 72 besteht. Die Achsen des er-
sten Rollensatzes 70 befinden sich in einer ersten
Ebene und die Achsen des zweiten Rollensatzes
liegen in einer zweiten, zur ersten parallelen Ebene.
Die entlang ihres Verstellweges B in Richtung des
Pfeiles A verschiebbaren Hubrollen 60, 62, 65 sit-
zen auf einem schematisch dargestellten, beweglich
gelagerten Rollentrager 6.

Der Antrieb des Sageseiles 1 erfolgt durch je ei-
nen mit den Antriebsrollen 61, 63 und 66 zusam-
menwirkenden Hydraulikmotor 7, 8. Diese sind pa-
rallel an eine hydraulische Druckquelle angeschios-
sen und werden gleichlaufend gesteuert.

Zu Beginn des Sagevorganges wird das Sageseil
1 anschliessend an den ersten Flaschenzug 59
Uber die erste Rolle des Rollensatzes 70 und so-
dann iber die letzte Rolle des Roliensatzes 72 ge-
schlauft, wie dies aus Fig. 1 hervorgeht. Hernach
werden mit fortschreitendem Sagevorgang die Fla-
schenzige 59, 59' in Funktion gesetzt, indem der
Rollentrager 6 mit den auf ihm sitzenden Hubrollen
60, 62, 65 langsam in Richtung des Pfeiles A be-
wegt wird, sodass das Sageseil 1 standig gespannt
bleibt. Diese Vorschubsbewegung des beweglichen
Rollentragers 6 wird entlang des Versteliweges B
fortgesetzt, bis das in unterbrochenen Linien darge-
stellte Versteliweg-Ende erreicht ist. Hernach wer-
den die Antriebsmotoren abgestelit und der Rollen-
trager 6 in seine Ausgangsposition zurick gefahren.
Sodann wird das Séageseil 1 von Hand um eine
Rolle des Rollensatzes 72 und anschliessend um
eine der Rolien des Rollensatzes 70 geschiungen.

Hernach werden die beschriebenen Schritte
mehrfach wiederholt, wobei sich die in Fig. 2 darge-
stellte Lage des Sageseiles 1 ergibt. Dabei wird die
aus dem zu zersagenden Korper 2 herausragende
Seilschlaufe mit fortschreitendem Trennvorgang von
Hand nach und nach jeweils in Zick-Zack-Form um
weitere Rollen des ersten Rollensatzes 70 und um
weitere Rollen des zweiten Rollensatzes 72 des
stationdren Seilspeichers geschiungen.

In Fig. 3 ist dargestellt, wenn der stationére Seil-
speicher voll geflllt ist und das Sageseil 1 um alle
Rollen des ersten und des zweiten Rollensatzes 70,
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72 geschlungen ist. Bei einer konkreten Ausfiih-
rungsform ist es gelungen insgesamt 56 Meter Seil
2u speichern.

Die freie Seilschlaufe welche jeweils entsteht,
wenn sich die Hubrollen 60, 62, 65 entlang des
Verstellweges B zurlick in die Ausgangslage bewe-
gen, ist grosser als der doppelte Abstand zwischen
dem Rollensatz 70 und dem Rollensatz 72, sodass
das Sageseil 1 bequem umgehangt werden kann.

Mindestens eine der Umilenkrollen 14, 16, ist
schwenkbar gelagent, sodass sie den Gegebenhei-
ten des zu sdgenden Korpers 2 angepasst werden
kann.

In Fig. 4 ist schematisch der Antrieb des Rollen-
tragers 6 der Hubrollen 60, 62, 65 dargestellt. Der
Rollentrager 6 ist entlang mindestens einer, vor-
zugsweise zweier zueinander paralleler Schienen 4
verschiebbar. Die lineare Bewegung entlang des
Verstellweges B wird mittels einer Kette 9 erzeugt,
die von einem Motor, vorzugsweise einem Hydrau-
likmotor 10 angetrieben wird. Die endlose Kette 9
ist je um ein oberes und unteres Kettenrad 45 ge-
schlungen und mit dem Rollentrager 6 verbunden.
Somit lasst sich der Rollentrager in Richtung des
Doppelpfeiles C bewegen, je nach Antriebsrichtung
des Motors 10. Die Motorsteuerung erfolgt durch
eine nicht naher dargestellte Steuereinrichtung.

Die Schienen 4 konnen entweder vertikal, schrag
oder horizontal angeordnet werden.

Die Teile der auf Schienen fahrbaren Sagema-
schine befinden sich im Innern eines Basis-Gestel-
les, das relativ niedrig ist, namentlich, damit es bei-
spielsweise in Schachten von Minen geringer Hhe
Platz findet. Das Basisgestell ist mit Mitteln zur
Blockierung an einer vorgegebenen Stelle verse-
hen.

Das zugehdrige Antriebsaggregat mit Motor, Hy-
draulikpumpe und Steuerorganen befindet sich vor-
zugsweise in einem separaten Gerat und ist mit der
Seilsagemaschine durch Schlauche zur Ubertra-
gung der Hochdruckfliissigkeit verbunden.

Patentanspriiche

1. Seilsdgemaschine zur Herstellung von Trenn-
schnitten in Gestein, Betonkdrpern oder Mauern,
mit einem mit abrasivem Material bestiickten, moto-
risch angetriebenen Séageseil, dadurch gekenn-
zeichnet, dass fiir den aus dem zu trennenden Koér-
per (2) herausragenden Schlaufenteil des Sagesei-
les (1) mindestens ein Flaschenzug-Seilspeicher
(59) vorhanden ist, mit stationdren und beweglich
gelagerten Rollen (60-66) um die das Sageseil (1)
geschlungen ist, wobei ein beweglicher Rollentrager
(6) mittels Kraftantrieb (10) entlang eines Versteli-
weges (B) bewegbar ist.

2. Seilsdgemaschine nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass ausser dem Flaschenzug-
Seilspeicher (59) ein stationarer Seilspeicher (70,
72) vorhanden ist zur bedarfsweisen Aufnahme der
Seilschlaufe (1).

3. Seilsdgemaschine nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, das der stationére Seil-
speicher einen ersten stationaren Rollensatz (70)
und im Abstand zu diesem einen zweiten stationa-
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ren Rollensatz (72) enthdlt, zwischen denen das
Sageseil (1) in Zick-Zack-Form einhangbar ist.

4. Seilsdgemaschine nach einem der Anspriiche
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die stationa-
ren Rollen (61, 63, 67) mit zwei oder mehreren hy-
draulischen Antriebsmotoren verbunden sind, die an
eine gemeinsame hydraulische Druckquelle ange-
schlossen sind.

5. Seilsdgemaschine nach einem der Anspriche
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass seilauslauf-
seitig mit der stationdren Rolle (66) eine Seilan-
drtickrolle (67) zusammenwirkt.

6. Seilsdgemaschine nach einem der Anspriiche
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der oder die
Flaschenzug-Seilspeicher (59, 59°) und der stationa-
re Seilspeicher (70, 72) in einem gemeinsamen,
fahrbaren Gestell angeordnet sind.

7. Seilsdgemaschine nach einem der Anspriiche
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Rollen-
trager (6) flr die entlang des Verstellweges (B) be-
weglichen Rollen (60, 62, 65) von mindestens einer
FOhrungsstange (4) abgestitzt ist und durch einen
Kettenantrieb bewegbar ist, wobei die Kette (9) von
einem Hydraulikmotor (10) angetrieben ist.
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