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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
opancerzania kabli energetycznych, telefonicz-
nych itp. za pomoca gietkiego pancerza metalo-
wego przy zastosowaniu znanego sposobu wy-
rézniajacego sie tym, ze pancerz ten tworzy sie
z dwoch réwnocze$nie nakladanych na kabel
taSm metalowych najkorzystniej odwijanych z
rol obejmujacych S§ciSle kabel, przy czym po-
wierzchnia wewnetrzna i zewngtrzna opancerze-
nia posiada jednakowe uksztaltowanie.

Opancerzanie kabli przy uZyciu urzadzenia
wedlug wynalazku dokonuje sie przez naklada-
nie na kabel dwoch ta§ém metalowych tak, ze
jedna taS$ma jest zaginana po bokach i przybie-
ra w przekroju posta¢ korytka o szerokim dnie
opierajacym sie na kablu, podczas gdy réwno-
czeSnie naklada sie na te tasme drugg taSme
metalows, przybierajgca w przekroju postaé ana-
logicznego korytka o dnie -odwréconym ku gé-

rze. Takie opancerzenie jest nader elastyczne
! pozwala na szeroki wzajemny przesuw tasm
korytkowych wzgledem siebie, przy czym mimo
silnego przylegania do powierzchni izolacji ka-
bla daje sie ono stosunkowo latwo wzdiuz kabla
przesuwaé, co umozliwia zginanie go wzdhuz tu-
kéw o malych promieniach.

Przedmiot wynalazku przedstawiono tytulem
przykladu na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia spos6b wzajemnego nakladania na siebie
dwéch tasm metalowych, tworzacych opancerze-
nie, fig. 2 — urzgdzenie wedlug wynalazku w
widoku z boku, fig. 3 — to samo urzadzenie
w widoku z gory, fig. 4 — szczegél nawijacza
ksztaltujacego tasSm metalowych w przekroju,

*) Wlaéc:lmel pateatu oﬁwmdczyl ze twérca
wynalazku jest Stanistaw Witucki. :
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N iﬂ Iub telefonicznego, odpowiednio izolowanega, w .

natqmaiast fig. 5.— praekndj czelick nawijacza
w skali powiekszonej wzglgdem hg. 4,
- W, oelu zaopatrzenja kabla,: np energetycznego

gietkie opancerzenie metalowe, nakiada sie nan
z dwéch oddzielnych rol ta§my metalowe, ksztal-
tujac je uprzednio w odpowiedni sposéb, przy
czym wewnetrzng ta§me metalowa 1 opancerze-
nia naklada si¢ bezpoSrednio na kabel, a réw-~
nocze$nie naklada sie na nia odwrotnie uksztal
towang taSme 2, tworzgca zewnetrzna warstwe
opancerzenia, jak uwideczniono na fig. 1.

W celu nawijania ta$my na kabel w opisany
sposob, mozna stosowaé urzadzanie, uwidocznio~
ne na fig. 2, zawierajace bgben 3 nawijajacy go-
towy opancerzony kabel i otrzymujacy naped za
posrednictwem odpowiedniej przekladni, np.
przekiadni Slimakowo-zgbatej przenoszacej obro-
ty walka napedowego ¢ poprzez $limacznice §
na koto zgbate 6, dalej na kolo zgbate 7, po czym
poprzez kolo zebate 8 na kolo 9 napedzajace be-
ben nawojowy 3. Walek napedowy jest obracany
np. silnikiem 10 za poSrednictwem kola pasowe-
go 11 na pasy klinowe II'. Walek 4 napedza
réwnoczesnie poprzez kolo 13 za pomocg pasa 13’
osadzone na stole 12 kolo pasowe 14 nawijarki
opancerzenia. Nawijarka, osadzona na stole 12,
posiada lozyska 15, 15°, obejmujace wydrgiony
wat obrotowy 16, przez o podluing kiérego prze-
chodzi kabel 17, poddawany opancerzeniu. Wat
16 posiada tuleje obrotows 18, na ktérej sg osa-
dzone swobodnie i obrotowo ozyska 19 i 19’ nio-
sace bebny 20, 20’ z ta$mg metalows, np. z do-
wolng tasmgq bednarskg, i stuzace do wykonywa-

nia opancerzenia kabla 17 przepuszczanego po-

przez of obrotu nawijarki.

U wylotu tulei 18 jest osadzony nawijacz 21,
nawijajacy opancerzenie na kabel, zaopatrzony
w zesp6t rolek 22, 23 i 24, 25, ksztaltujacych tas-
my metalowe. Nawijacz 21 przedstawiono w po-
wigkszeniu na fig. 4 i 5.

Plaskie tasmy metalowe, odwijane z bewa
20 i 2I' przechodza poprzez obracajace sie zes-
poly rolek 22 i 23, skad trafiajg na rolki ksztal-
tujgce 24, 25 nadajgce ta$émom przekroje koryt-
kowe o odwrdconych profilach. Tak uksztattowa-
ne tasémy sa doprowadzane do wiaSciwych tulei
nawojowych 26, 27, uwidocznionych w duzej ska-
Ui na fig. 5. Tuleje mawojowe posiadajg we-
wnetrzng powierzchnie “nawijajacs, wykonang
w postaci biegnacego Srubowo gwintu prosto-
katnego 28 o szerokoSci, odpowladajacej szero-
kosci korytek taSmowych. Nawijacz 2! obraca
sie wraz z tulejg 18, prowadzacg kabel, podda-
wany opancerzeniu. Kabel przesuwa si¢ we-

wnafrz tulei-18 w kierunku, wskazanym na fig.
4 i 5 strzalkami, przy czym izolacja kabla do-
znaje w miejscu 29 tulei 18 silnego  stloczenia
powodujacego to, ze po naloZeniu opancerzenia
izolacja, wykonana z materialu elastycznego,
przewaznie z gumy lub z elastycznych i podat-
nych syntefyeznych mas plastycznych, rozszerza
sie u wylotu 30 tulei 18, iciSle wypelniajac na-
ktadany pancerz i ulatwiajac wycigganie goto-
wego opancerzenia z tulei nawojowych 26, 27
nawijacza.

Daiatanie urzgdsenia wedlug wynalazku jest
opisane ponizej. Kabel 17 przetyka sie przez
wydrgiony wat 16 i tuleje 18 i wycigga poza ze-
spdt nawijacza 21, pe czym zaklada sie go odpo-
wiednio na beben nawojowy 3. Po zalozeniu w
fozyska 19, 19’ bebnéw ze Swieza tadma jej kohi-
ce umieszcza sig¢ w rolkach 22, 24 1 23, 25, nawi-
jacza 1 wprowadza do tulei nawojowych 26, 27,
zaopatrzonych w gwint nawijajacy. Nastepnie
uruchamia si¢ cale urzadzenie. 'Wéwezas beben
nawojowy 3 pocigga kabel 17, stopniowo owijany
opancerzenies przez obracanie si¢ calego zespo-
lu nawijajqcego wraz z bebnami 20, 20’ z tasma
metalowsy wokol kabla, jak to uwidaczniaja
strzatki 31, przy czym tuleje nawojowe 26 i 27
wykonujg opancerzenie elastyczne, zabierane
przez przesuwajacy sie w tulei 18 kabel 17. Ela-
styczna izolacja kabla ulega w miejscu 29 tulei
18 fciénieciu, za§ w miejscu 30, rozszerzeniu po-
wodujgcemu przyleganie jej powierzchhi ze-
whetrzme] do opancerzenia.

Zastrzezenia patentOWe

1. Urzadzenie do opascerzania. kabli, zwistzeza
energetycznych, dwoma  tamami metalowy-
mi o przekrojach korytkowych wzajemnie od-
wrdconych i zachodzacych na siebie, snamien~
ne tym, ze zawiera nawijacz (21) z zespolami
rolek, ksztaltujacych odpowiednio obydwie
tadmy metalowe (1, 2) umieszczony u wyldtu
tulei obrotowej (18) do prowadzenia kabla,
do ktére} przymocowane sz dwa osadzone
luzno bebny magazynowe (20, 20’) z taSma,
moggce obracaé sie w lozyskach (19, 19°), przy
czym kabel jest ciggniony przez beben nawo-
Jowy (3), przeznaczony do przyjecia zotowe-
g0 wytobu.

2. Urzsdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
Ze posiada przyrzad nakladajacy taimy opan-
cerzeniz na opancerzany kabel i wylonany
w postaci tulet (26, 27), zadopatrzonych w gwin-
ty, odpowiadajgce skokiem 1 szerokoécia



kaziaifom oakiadanych ukaztaliowanych tasm

metalowych.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, 2, znamienne
tym, ze obrotowa tuleja prowadnicza (18),
ktérej wylot znajduje sie w poblizu wylotu
gwintowanych tulei nakladajacych (26, 27),
posiada zwezenie (29), Sciskajace elastyczna
izolacje przeciaganego przez nig kabla.

4 Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 4, znamienne

tym, ze posiada wspélny n.aped bebna nawo-
jowego (3) oraz nawijacza (21).
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