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(57)摘要

本发明公开了一种添加锡块的工具及锡槽

加锡方法，其中，添加锡块的工具包括：支架、加

锡槽和加锡铲，其中，所述支架用于放置于地面，

所述加锡槽固定于所述支架上，所述加锡槽的一

端用于插入锡槽中，所述加锡铲用于将所述加锡

槽中的锡块推入所述锡槽中。本发明提供的添加

锡块的工具及锡槽加锡方法锡槽内融化锡块，减

少锡液浪费，减少燃料，节省材料成本；工作过程

简单，易操作，周期短，节省人工成本；锡块附带

杂质少，锡液更纯净。
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1.一种添加锡块的工具，其特征在于，包括：支架、加锡槽和加锡铲，其中，所述支架用

于放置于地面，所述加锡槽固定于所述支架上，所述加锡槽的一端用于插入锡槽中，所述加

锡铲用于将所述加锡槽中的锡块推入所述锡槽中。

2.如权利要求1所述的添加锡块的工具，其特征在于，所述支架包括：正方形的框架和

固定于所述框架上的四个支腿，每一个所述支腿的底端固定有一块钢板。

3.如权利要求2所述的添加锡块的工具，其特征在于，所述钢板呈正方形。

4.如权利要求3所述的添加锡块的工具，其特征在于，所述钢板边长200mm，厚度10mm。

5.如权利要求2所述的添加锡块的工具，其特征在于，所述支架放置于地面时，每一个

所述支腿与地面的夹角为75°~85°。

6.如权利要求5所述的添加锡块的工具，其特征在于，每一个所述支腿与地面的夹角为

81°。

7.如权利要求1~6任一所述的添加锡块的工具，其特征在于，所述加锡槽为槽钢，其开

口朝上。

8.如权利要求1~6任一所述的添加锡块的工具，其特征在于，所述加锡铲包括：铲身和

固定于所述铲身两端的铲头和握柄。

9.如权利要求8所述的添加锡块的工具，其特征在于，所述握柄为圆环状的钢圈，所述

铲头为呈等腰梯形状的平板，所述铲身为钢管。

10.一种锡槽加锡方法，其特征在于，使用权利要求1~9任一所述的添加锡块的工具，加

锡时，将所述支架放置于所述锡槽底壳一侧，所述加锡槽伸入锡槽内，将锡块放置于所述加

锡槽内，用所述加锡铲将锡块推至所述锡槽内。
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添加锡块的工具及锡槽加锡方法

技术领域

[0001] 本发明涉及玻璃熔窑设备技术领域，具体地说，是一种添加锡块的工具及锡槽加

锡方法。

背景技术

[0002] 浮法玻璃生产工艺中，玻璃液是浮在锡液面上，经过摊平、拉薄或积厚，再通过锡

液面与过渡辊的高度差拉出锡槽，合适的高度差确保了玻璃出锡槽的安全性。对于厚度在

1.1mm以下的超薄玻璃及厚度在12mm以上的超厚玻璃，锡液量对产品光学性能与物理性能

有着重要的影响，因此锡液量的控制至关重要。由于锡液易氧化，在日常生产中不可避免的

会产生损耗，加锡工作必不可少。

[0003] 目前，加锡方法是：将锡块融化后注入锡槽。融化锡液需要配备专门的设备，提高

了成本，融化锡液也会产生损耗，以及易引入杂质。

发明内容

[0004] 本发明要解决的技术问题是提供一种添加锡块的工具及锡槽加锡方法，降低成

本，降低锡液损耗，以及避免引入杂质。

[0005] 为解决上述技术问题，本发明提供了一种添加锡块的工具，包括：支架、加锡槽和

加锡铲，其中，所述支架用于放置于地面，所述加锡槽固定于所述支架上，所述加锡槽的一

端用于插入锡槽中，所述加锡铲用于将所述加锡槽中的锡块推入所述锡槽中。

[0006] 进一步地，所述支架包括：正方形的框架和固定于所述框架上的四个支腿，每一个

所述支腿的底端固定有一块钢板。

[0007] 进一步地，所述钢板呈正方形。

[0008] 进一步地，所述钢板边长200mm，厚度10mm。

[0009] 进一步地，所述支架放置于地面时，每一个所述支腿与地面的夹角为75°~85°。

[0010] 进一步地，每一个所述支腿与地面的夹角为81°。

[0011] 进一步地，其特征在于，所述加锡槽为槽钢，其开口朝上。

[0012] 进一步地，所述加锡铲包括：铲身和固定于所述铲身两端的铲头和握柄。

[0013] 进一步地，所述握柄为圆环状的钢圈，所述铲头为呈等腰梯形状的平板，所述铲身

为钢管。

[0014] 一种锡槽加锡方法，使用上述的添加锡块的工具，加锡时，将所述支架放置于所述

锡槽底壳一侧，所述加锡槽伸入锡槽内，将锡块放置于所述加锡槽内，用所述加锡铲将锡块

推至所述锡槽内。

[0015] 有益效果：

1)锡槽内融化锡块，减少锡液浪费，减少燃料，节省材料成本；

2)工作过程简单，易操作，周期短，节省人工成本；

3)锡块附带杂质少，锡液更纯净。
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附图说明

[0016] 图1是本发明添加锡块的工具中支架和加锡槽的结构示意图；

图2是图1的左视图图；

图3是图1中的俯视图；

图4是本发明添加锡块的工具中加锡铲的结构示意图；

图5是图4的俯视图。

[0017] 图中，

100.支架，101.框架，102.支腿，103.钢板，200.加锡槽，300.加锡铲，301.铲身，302.铲

头，303.握柄。

具体实施方式

[0018] 下面结合附图和具体实施例对本发明作进一步说明，以使本领域的技术人员可以

更好地理解本发明并能予以实施，但所举实施例不作为对本发明的限定。

[0019] 一种添加锡块的工具，如图1~5所示，包括：支架100、加锡槽200和加锡铲300，其

中，支架100用于放置于地面，加锡槽200固定于支架100上，加锡槽200的一端用于插入锡槽

中，加锡铲300用于将加锡槽200中的锡块推入锡槽中。

[0020] 加锡时，将支架100放置于锡槽底壳一侧，将加锡槽200的一端伸入锡槽内，将锡块

放置于加锡槽200内，用加锡铲300将锡块推至锡槽内，锡槽升温将会自行把锡块融化，锡液

会自动流向整个锡槽。

[0021] 锡槽内融化锡块，减少锡液浪费，减少燃料，节省材料成本；工作过程简单，易操

作，周期短，节省人工成本；锡块附带杂质少，锡液更纯净。

[0022] 具体地，支架100包括：正方形的框架101和固定于框架101上的四个支腿102，每一

个支腿102的底端固定有一块钢板103。

[0023] 钢板103呈正方形，钢板103边长200mm，厚度10mm。

[0024] 支架100放置于地面时，每一个支腿102与地面的夹角为75°~85°，优选81°。

[0025] 加锡槽200为槽钢，其开口朝上。

[0026] 具体地，加锡铲300包括：铲身301和固定于铲身301两端的铲头302和握柄303。

[0027] 握柄303为圆环状的钢圈，铲头302为呈等腰梯形状的平板，铲身301为钢管。

[0028] 一种锡槽加锡方法，使用上述的任一实施方式的添加锡块的工具，加锡时，将支架

100放置于锡槽底壳一侧，加锡槽200伸入锡槽内，将锡块放置于加锡槽200内，用加锡铲300

将锡块推至锡槽内。因具备添加锡块的工具的全部技术特征，因此，也具有全部技术效果。

[0029] 以上所述实施例仅是为充分说明本发明而所举的较佳的实施例，本发明的保护范

围不限于此。本技术领域的技术人员在本发明基础上所作的等同替代或变换，均在本发明

的保护范围之内。本发明的保护范围以权利要求书为准。
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图 1

图 2
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图 3

图 4

图 5
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