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Description

[0001] La présenteinvention a pour objet une installa-
tion pour le changement de I'encre dans une station d’'im-
pression d’'une imprimeuse flexographique.

[0002] Les installations connues destinées au chan-
gementde I'encre dans les différentes stations d’impres-
sion d’une imprimeuse flexographique comprennent gé-
néralement des moyens de nettoyage des divers orga-
nes d’encrage associés a des moyens pour réapprovi-
sionner le circuit d’encrage avec une encre d’'une autre
couleur. Actuellement, le nettoyage des organes d’im-
pression des imprimeuses flexographiques s’effectue,
d’une maniére bien connue des praticiens, en faisant cir-
culer de 'eau dans les canalisations du circuit d’encrage
etdans lachambre aracles par I'intermédiaire de lapom-
pe a encre. Cette fagon de faire nettoie tous les organes
d’encrage ainsi que le cylindre tramé de transfertd’encre.
Cependant, certains de ces organes d’encrage, en par-
ticulier la chambre a racles, nécessitent un nettoyage le
plus parfait possible, cela pour éviter un mélange de la
nouvelle encre avec des résidus de la couleur de I'encre
précédemment utilisée. Cette opération de nettoyage
consomme une quantité de fluide de nettoyage, en gé-
néral de I'eau, trés importante.

[0003] LebreveteuropéenEP-0.687.563 décritendé-
tail un dispositif de nettoyage, par lavage, des organes
d’encrage d’une telle machine d'impression. Dans ce
brevet, qui simplifie les opérations de nettoyage en sup-
primant tout nettoyage manuel des organes d’'impression
de la machine rotative d’'impression, le probleme de la
réduction de la quantité de fluide de nettoyage n’est pas
résolu, cela en raison du fait que pour avoir un nettoyage
acceptable, il sera nécessaire d’effectuer un grand nom-
bre de passages du dispositif de lavage au-dessus de la
chambre a racles, avec pour corollaire une consomma-
tion trés importante de fluide de nettoyage. Indépendam-
ment de cela, I'encre résiduelle contenue dans les diver-
ses canalisations d’encrage devra aussi étre éliminée.
[0004] On connait également d’apres les documents
US- 2005/ 0.103.217 et US- 2004/ 0.123.758 une instal-
lation de lavage automatique pour un circuit d’encrage
d’une machine d’'impression. L’installation comprend no-
tamment une chambre d’encrage du cylindre, une cuve
pour un fluide de lavage propre et une cuve pour un fluide
delavage sale. Le circuit d’encrage est d’abord lavé avec
un fluide pollué, puis est rincé avec un fluide propre.
[0005] Le but de la présente invention consiste a pro-
poser une installation, pour le changement de I'encre
dans une station d’impression d’'une imprimeuse flexo-
graphique, qui comporte des moyens de nettoyage de la
chambre aracles quiautorisent une meilleure élimination
de I'encre subsistant dans la chambre a racle avant 'uti-
lisation du fluide de nettoyage.

[0006] Ce but est atteint par une installation conforme
a ce qu’énonce la revendication 1.

[0007] L’invention sera décrite ci-aprés de fagon plus
détaillée a l'aide d’'un exemple d’exécution sans carac-
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tere limitatif et illustré par les dessins annexés dans
lesquels :

- Lafigure 1 est une vue schématique en coupe par-
tielle d’'une premiére version d’une installation de
nettoyage de la station d’encrage d’'une imprimeuse
flexographique,

- Lafigure 2 est une vue schématique en coupe par-
tielle d’'une seconde version d’une installation de net-
toyage de la station d’encrage d’une imprimeuse
flexographique,

- Lafigure 3 est une vue schématique représentant la
mise en encrage de la chambre a racles,

- Lafigure 4 est une vue schématique représentant la
récupération de I'encre de la chambre a racles,

- Lafigure 5 est une vue schématique représentant le
prélavage de la chambre a racles avec un fluide de
lavage sale récupéré d’un lavage préceédent,

- Lafigure 6 est une vue schématique représentant le
lavage de la chambre a racles avec un fluide de la-
vage propre,

- La figure 7 est une vue en coupe de l'organe de
lavage de la chambre a racles et,

- Lafigure 8 estune vue de la buse rotative de 'organe
de lavage de la figure 7.

[0008] La figure 1 est une vue schématique en coupe
partielle de la station d’encrage d’'une imprimeuse flexo-
graphique. Cette station d’encrage 1 comprend un cylin-
dre porte-clichés 2 qui est encré par un cylindre alvéolé
3, connu des praticiens sous le nom de cylindre anilox.
Ce cylindre alvéolé 3 est alimenté en encre par une
chambre a racles 4, représentée ici en traits mixtes dans
sa position d’encrage. La station d’encrage 1 comprend
aussi des moyens de nettoyage 5 des organes d’encra-
ge, soit : le cylindre alvéolé 3 et la chambre a racles 4.
Les moyens de nettoyage 5 seront décrits plus en détail
par la suite en se référant a la figure 7. Un bac de récu-
pération 6 est agencé sous les organes d’encrage au
voisinage des moyens de nettoyage 5. Les organes d’en-
crage s'étendent entre deux batis latéraux 7, respective-
ment 8. La chambre a racles 4 est solidaire de deux le-
viers, non représentés, de fagon a permettre son pivote-
ment de sa position d’encrage a une position de nettoya-
ge représentée ici par la référence 9. Dans cette exécu-
tion, les moyens de nettoyage 5 comprennent un organe
de récupération 44 de I'encre contenue dans la chambre
aracles qui est composé d’une buse rotative 21 associée
a une buse fixe 100 (voir figure 7).

[0009] La figure 2 est une vue schématique en coupe
partielle d’'une seconde version d’une installation de net-
toyage de la station d’encrage d’'une imprimeuse flexo-
graphique. Dans cette version, la station d’encrage 1
comprend un cylindre porte-clichés 2 qui est encré par
un cylindre alvéolé 3, connu des praticiens sous le nom
de cylindre anilox. Ce cylindre alvéolé 3 est alimenté en
encre par une chambre a racles 4, représentée ici en
traits mixtes dans sa position d’encrage. La station d’en-
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crage 1 comprend aussi des moyens de nettoyage 5 des
organes d’encrage, soit : le cylindre alvéolé 3 etla cham-
bre aracles 4. Un bac de récupération 6 est agencé sous
les organes d’encrage au voisinage des moyens de net-
toyage 5. Les organes d’encrage s’étendent entre deux
batis latéraux 7, respectivement 8. La chambre a racles
4 est solidaire de deux leviers, non représentés, de fagon
a permettre son pivotement de sa position d’encrage a
une position de nettoyage représentée ici par la référen-
ce 9. Dans cette exécution, les moyens de nettoyage 5
comprennent un organe de récupération 45 de I'encre
contenue dans la chambre a racles qui est composé
d’une spatule ayant une forme qui épouse étroitement le
profil intérieur de la chambre a racles 4, cela de fagon a
pouvoir récupérer le plus possible d’encre se trouvant
dans la chambre a racles 4. Cette solution permet de ce
faitde procéder a une récupération mécanique de I'encre
contenue dans la chambre a racles lors du déplacement
de la spatule le long de la chambre a racles 4.

[0010] La figure 3 est une vue schématique représen-
tant la mise en encrage de la chambre a racles 4 en
contact, a ce stade du processus, avec le cylindre alvéolé
3. Pour cette opération, l'installation pour le changement
del'encre, qui comprend une pompe bi-directionnelle 10,
est amenée au voisinage d’'une réserve d’encre 11 de
sorte a pouvoir alimenter en encre la chambre a racles
4 par l'intermédiaire d’'une canalisation d’amenée 12, la
pompe bi-directionnelle 10 envoyant I'encre dans la ca-
nalisation d’amenée 12 dans le sens indiqué par la fleche
15. Le circuitd’encrage de la chambre aracles comprend
également une canalisation de retour 13 reliant la cham-
bre a racles a la réserve d’encre 11, cela dans le sens
indiqué par la fleche 16. Une canalisation d’amenée 17
du fluide de nettoyage est connectée a la canalisation
d’amenée 12 de I'encre a la chambre a racle 4. Cette
canalisation d'amenée 17 du fluide de nettoyage est
équipée d’'une vanne 18 qui, lors de l'alimentation en
encre de la chambre a racle 4, est en position fermée.
L’installation pour le changement de I'encre comprend
aussi des moyens pour la déplacer, automatiquement en
temps opportun, au-dessus d’'un réservoir de récupéra-
tion 14 du fluide de nettoyage, ainsi que cela sera expli-
qué dans la suite de la présente description.

[0011] La figure 4 est une vue schématique représen-
tant la récupération de I'encre de la chambre a racles.
Un nouveau travail nécessitant une encre d’une couleur
différente dans les stations d’impression de la machine
obligera I'opérateur a procéder au nettoyage des orga-
nes d’impression. Pour ce faire, il faudra, dans un premier
temps, récupérer I'encre contenue dans la chambre a
racles 4. Cette opération s’effectuera avec la chambre a
racles dans sa position d’encrage, c’est-a-dire avec la
chambre a racles 4 en contact avec le cylindre alvéolé
3, comme cela estreprésenté aux figures 1 et 2. Le sens
de pompage de la pompe bi-directionnelle 10 sera inver-
sé par rapport au sens indiqué par la fleche 15, de fagon
aamener I'encre de la chambre aracle 4 dans la réserve
d’encre 11 dans le sens indiqué par la fleche 19. L’encre
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contenue dans la canalisation de retour 13, partiellement
dans la chambre a racles 4 sera amenée par gravité a
la réserve d’encre 11 dans le sens indiqué par la fleche
20. L’encre contenue dans la chambre a racles 4 ayant
été retirée, il subsistera encore des traces d’encre dans
la chambre a racles 4. Il conviendra alors d’éliminer ces
résidus d’encre. Pour ce faire, la chambre a racles 4 sera
amenée, par pivotement, dans la position de lavage 9
(voir figure 1). Les moyens de lavage 5 seront amenés
au-dessus de la chambre a racles 4 et, dans un premier
temps, la buse fixe 100, comprise dans la buse rotative
21 (voir figure 7), sera alimentée en fluide gazeux, par
exemple de l'air comprimé, et déplacée le long de la
chambre a racles de maniére a forcer I'encre résiduelle
subsistant dans la chambre a racles 4 a s’écouler dans
laréserve d’encre 11, alternativement par la canalisation
de retour 13 et par la canalisation d’'amenée 12. L'opé-
ration de soufflage de I'encre résiduelle pourra se répéter
plusieurs fois, cela en fonction du programme de net-
toyage choisi.

[0012] La figure 5 est une vue schématique représen-
tant le prélavage de la chambre a racles avec un fluide
de lavage sale récupéré d'un lavage précedent tel que
par exemple celui décrit en relation avec la figure 6. La
vanne 18 étant fermée et le fluide de lavage pollué se
trouvant dans le réservoir de récupération 14 sera en-
voyé dans la chambre a racles 4, par la pompe bi-direc-
tionnelle 10, dans le sens indiqué par la fleche 24 de
maniére a envoyer ce fluide de nettoyage pollué vers la
station d’épuration de I'usine utilisant la presse, par la
canalisation de retour 13, cela en direction indiquée par
la fleche 25. On pourra donc, aprés cette opération de
prélavage, procéder a un lavage de la chambre a racles
4 tel que celui décrit en relation avec la figure 6.

[0013] La figure 6 est une vue schématique représen-
tant le lavage de la chambre a racles avec un fluide de
lavage propre. Aprés avoir terminé les opérations décri-
tes en relation avec la figure 3, la buse rotative 21 des
moyens de lavage sera alimentée en fluide de lavagé
propre, I'alimentation en air comprimé ayant été inter-
rompue, et déplacée a nouveau le long de la chambre a
racles 4, toujours en position de lavage, de fagon a pou-
voir rincer avec du fluide de nettoyage, I'intérieur de la
chambre a racles 4. Ainsi que représenté sur la figure 6,
l'installation pour le changement de I'encre aura été dé-
placée de fagon a venir se positionner sur le réservoir de
récupération 14 du fluide de lavage. La vanne 18 de la
canalisation d’amenée 17 du fluide de nettoyage sera
ouverte et la pompe bi-directionnelle 10 sera actionnée
de fagon a envoyer ce fluide de nettoyage, dans le sens
indiqué par la fleche 22, en direction de la chambre a
racles 4, le retour du fluide de nettoyage étant assuré
par le truchement de la canalisation de retour 13 dans le
sensindiqué parlafleche 23. Cette opération durera aus-
si longtemps que nécessaire pour completement élimi-
ner tous les résidus d’encre du circuit d’encrage. La van-
ne 18 sera ensuite fermée et le fluide de lavage pollué
sera stocké dans le réservoir de récupération 14, cela
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pour une utilisation subséquente de lavage de la cham-
bre a racles 4. Cette maniére de faire permettra, lors
d’'une prochaine opération de lavage de la chambre a
racles, d'utiliser ce fluide de nettoyage pollué pour effec-
tuer un prélavage de lachambre aracles en économisant
ainsiune quantité non négligeable de fluide de nettoyage
propre en commengant I'opération de nettoyage avec ce
fluide pollué en lieu et place d’'un fluide de nettoyage
propre qui sera utilisé par la suite.

[0014] Linstallation pour le changement de I'encre
comprend également des moyens conventionnels pour
nettoyer les autres organes d’encrage, moyens tels que
ceux mentionnés dans le préambule de la présente de-
mande de brevet en relation avec le brevet européen EP
0 687 563 B1.

[0015] La figure 7 est une vue en coupe de I'organe
de nettoyage 5 de la chambre a racles 4 selon la version
représentée par la figure 1. Cet organe de nettoyage 5
comprend une téte de lavage 26 formée d’un boitier 27
comprenant une semelle 28 traversée par une canalisa-
tion d’'amenée 29 de fluide de nettoyage et d’air compri-
mé a la buse rotative 21 et a la buse fixe 100. La semelle
28 est équipée d’'une brosse 30 dont les poils épousent
parfaitement le profil extérieur de la chambre a racles 4.
La téte de lavage 26 est agencée de fagon a pouvoir
pivoter d’'une position horizontale a une position de con-
tact avec la chambre aracles 4. La téte de lavage 26 est
montée a I'une des extrémités d’un bras 31 dont l'autre
extrémité est montée a pivotement dans un palier 32
comportant entre autres des roulements a billes 33 et
34. Une fusée 35 est fixée a la partie inférieure du palier
32 au moyen des vis 36 et 37. La fusée 35 est montée
sur des roulements a billes 39 et 40 de fagon a pouvoir
pivoter dans un bloc-palier 38, autorisant de ce fait la
rotation dans le sens horizontal du bras 31 supportant la
téte de lavage 26. Le bloc-palier 38 est solidaire d’un
support41 dont 'une des extrémités est fixée sur un cha-
riot 42 pouvant se déplacer transversalement le long de
la chambre a racles 4 sous I'action d'un cylindre pneu-
matique 43 ou de tout autre organe similaire. L’alimen-
tation de la buse rotative 21 en fluide de nettoyage est
assurée par la canalisation 46 injectant le fluide de net-
toyage jusqu’a la buse rotative 21 par le pergage 47 de
la fusée 35 débouchant dans le percage 48 aménagé
dans le bras 31. L’alimentation de la buse fixe 100, de la
buse rotative 21, en air comprimé est assurée par l'inter-
médiaire du tuyau 49. La rotation de la buse rotative 21
autour de la canalisation 29 s’effectue par I'action du flui-
de de nettoyage éjecté par les fentes 50 de la buse ro-
tative 21 (voir figure 7). Les opérations de nettoyage de
la chambre a racles 4 ayant été accomplies, on fera pi-
voter la téte de lavage 26 de facon a la désengager de
la chambre a racles et on fera pivoter le bras 31 sur la
fusée 35 de maniére a amener I'organe de nettoyage 5
dans une position hors service autorisant le pivotement
de la chambre a racles 4 pour 'amener au contact du
cylindre alvéolé 3 pour pouvoir réalimenter la chambre
aracles 4 avec une encre de couleur différente.
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[0016] La figure 8 est une vue de la buse rotative 21
de l'organe de nettoyage 5 de lafigure 7. Sur cette figure,
la buse rotative est représentée dans deux positions dif-
férentes de fagon a pouvoir montrer la disposition des
fentes 50 autour de la buse rotative 21. Les fentes 50
ont une forme particuliére pour que I'action du fluide de
nettoyage provoque le mouvement de la buse rotative
21 autour de la canalisation 29 (voir figure 6) passant par
'alésage 51 de la buse rotative 21.

[0017] L’avantage procuré par la présente réside prin-
cipalement dans I'économie de fluide de nettoyage en
raison du fait de la récupération du fluide de nettoyage
pollué, dans le réservoir de récupération 14, pour I'utiliser
ensuite comme fluide de prélavage de la chambre a ra-
cles 4 et dans une récupération plus compléte de I'encre
restant dans la chambre a racles, cela juste avant de
commencer un cycle de lavage avec un fluide de lavage
d’abord pollué, puis propre.

[0018] De nombreuses améliorations peuvent étre ap-
portées a la présente invention dans le cadre des reven-
dications.

Revendications

1. Installation pour le changement de I'encre dans une
station d'impression d’'une imprimeuse flexographi-
que, comprenant des moyens de nettoyage des di-
vers organes d’encrage, un cylindre alvéolé (3) et
une chambre a racles (4), caractérisée en ce que
les moyens de nettoyage (5) de la chambre a racles
(4) comprennent une téte de lavage (26) équipée
d’'une buse rotative (21) et d’'une buse fixe (100),
alimentées en fluide de nettoyage et en fluide ga-
zeux, associée a une brosse (30).

2. |Installation selon la revendication 1, caractérisée
en ce que la téte de lavage est montée, a pivote-
ment, sur un bras (31).

3. Installation selon la revendication 2, caractérisée
en ce que le bras (31) est monté sur une fusée (35)
autorisant sa rotation dans le sens horizontal.

4. |Installation selon la revendication 3, caractérisée
en ce que la fusée (35) est montée dans un bloc-
palier (38) solidaire d’'un support (41) attaché a un
chariot (42) pouvant se déplacer transversalement
sur un rail (43) sous l'action d’un cylindre pneuma-
tique.

5. Installation selon la revendication 3, caractérisée
en ce que le bras (31) et la fusée (35) comportent
des percages (47, 48) autorisant 'amenée du fluide
de nettoyage a la buse rotative (21).

6. Installation selon la revendication 1, caractérisée
en ce que l'alimentation en fluide gazeux de la buse
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fixe (100) est assurée par I'intermédiaire d’'un tuyau
(49) et que ledit fluide gazeux est éjecteé, au travers
de la buse fixe (100), par le centre de la buse rotative
(21).

Installation selon la revendication 1, caractérisée
en ce que la buse rotative (21) comporte des fentes
(50) agencées de fagon a provoquer sa rotation sous
I'action du fluide de nettoyage.

Installation pour le changement de I'encre dans une
station d’impression d’une imprimeuse flexographi-
que, comprenant des moyens de nettoyage (5) des
divers organes d’encrage (3, 4), un cylindre alvéolé
(3) et une chambre a racles (4), caractérisée en ce
que les moyens de nettoyage (5) de la chambre a
racles (4) comprennent un organe de récupération
(45) de I'encre contenue dans la chambre a racles
(4) qui est composé d’une spatule ayant une forme
qui épouse étroitement le profil intérieur de la cham-
bre a racles (4).

Patentanspriiche

1.

Einrichtung zum Wechseln der Tinte in einer Druck-
station eines flexographischen Druckers, die Mittel
zur Reinigung von unterschiedlichen Tintenorga-
nen, einen wabenartigen Zylinder (3) und eine Kam-
mer mit Rakeln (4) umfasst, dadurch gekennzeich-
net, dass die Mittel zur Reinigung (5) der Kammer
mit Rakeln (4) einen Waschkopf (26) umfassen, der
mit einer drehbaren Dise (21) und einer feststehen-
den Duse (100) ausgestattet ist, die mit einem Rei-
nigungsfluid und einem gasférmigen Fluid versorgt
werden, und der zu einer Biirste (30) gehort.

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Waschkopf an einem Arm (31)
schwenkbar montiert ist.

Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Arm (31) auf einer Spindel (35)
montiert ist, die dessen Drehung in der horizontalen
Richtung ermdglicht.

Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Spindel (35) in einem Lagerblock
(38) montiertist, der miteinem Trager (41) einstlickig
ist, der an einem Schlitten (42) befestigt ist, der sich
transversal auf einer Schiene (43) unter der Einwir-
kung eines pneumatischen Zylinders bewegen
kann.

Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Arm (31) und die Spindel (35)
Bohrungen (47, 48) umfassen, welche die Zufuhr
des Reinigungsfluids zu der drehbaren Dise (21)
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ermoglichen.

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Versorgung mit dem gasférmi-
gen Fluid zu der feststehenden Dise (100) mittels
eines Rohrs (49) sichergestellt wird, und dass das
gasférmige Fluid durch die feststehende Duse (100)
aus der Mitte der drehbaren Diise (21) ausgestof3en
wird.

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die drehbare Dise (21) Schlitze (50)
umfasst, die so angeordnet sind, dass sie eine Ro-
tation unter der Wirkung des Reinigungsfluids ver-
ursachen.

Einrichtung zum Wechseln der Tinte in einer Druck-
station eines flexographischen Druckers, die Mittel
zur Reinigung (5) von unterschiedlichen Tintenorga-
nen (3,4), einen wabenartigen Zylinder (3) und eine
Kammer mit Rakeln (4) umfasst, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Mittel zur Reinigung (5) der Kam-
mer mit Rakeln (4) ein Organ zur Riickgewinnung
(45) von in der Kammer mit Rakeln (4) enthaltener
Tinte umfassen, das aus einem Spatel zusammen-
gesetztist, der eine Form hat, die eng an dem inne-
ren Profil der Kammer mit Rakeln (4) anliegt.

Claims

Installation for changing ink in a printing unit of a
flexographic printing machine, comprising a cleaning
device of the various inking components, a cellular
roller (3) and a scraper chamber (4), characterised
in that the cleaning device (5) of the scraper cham-
ber (4) comprises a wash head (26) provided with a
rotary jet (21) and a fixed jet (100), supplied with
cleaning fluid and with gaseous fluid, combined with
a brush (30).

Installation according to claim 1, characterised in
that the wash head is pivot mounted on an arm (31).

Installation according to claim 2, characterised in
that the arm (31) is mounted on a spindle (35) ena-
bling its rotation in the horizontal direction.

Installation according to claim 3, characterised in
that the spindle (35) is mounted in bearing unit (38)
solid with a support (41) attached to a carriage (42)
capable of moving transversely on a rail (43) under
the action of a pneumatic cylinder.

Installation according to claim 3, characterised in
that the arm (31) and the spindle (35) comprise
drilled holes (47, 48) enabling the cleaning fluid to
be conveyed to the rotary jet (21).
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Installation according to claim 1, characterised in
that the gaseous fluid supply of the fixed jet (100) is
ensured by means of a tube (49) and that said gas-
eous fluid is ejected, through the fixed jet (100), by
the centre of the rotary jet (21).

Installation according to claim 1, characterised in
that the rotary jet (21) comprises slots (50) arranged
so as to cause its rotation under the action of the
cleaning fluid.

Installation for changing ink in a printing unit of a
flexographic printing machine, comprising the clean-
ing device (5) of the various inking components (3,
4), a cellular roller (3) and a scraper chamber (4),
characterised in that the cleaning device (5) of the
scraper chamber (4) comprises a recovery compo-
nent (45) of the ink contained in the scraper chamber
(4) which is comprised of a spatula having a shape
that directly matches the inner profile of the scraper
chamber (4).
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