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Wynalazek dotyczy maszyny do wy-
twarzania wycinanek z tlustego ciasta, mar-
cepanu lub podobnych materjatéow, przy-
czem wycinanki (np. gwiazdki, herbatniki
i tym podobne) tworzone sa zapomoca wal-
ca, ksztaltujacego wypuktosci na warstwie
ciasta, rozmieszczonej na powierzchni wal-
ca nosnego i przez nastepne odcinanie od
tej warstwy ciasta utworzonych zen wyci-
nanek, ktére zapomoca przenosnika odpro-
wadzane sg na blachy do pieczenia.

Cho¢ na tej zasadzie postepowania o-

parte sa wszystkie dotychczas znane ma-
szyny z tej dziedziny, to jednak dotychczas
nie byto mozliwe zapomoca takiej maszyny
osiagniecie wyniku pod kazdym wzgledem
praktycznie zadowalajacego.

Wtasciwe dzialanie takich maszyn za-
lezy bowiem od przyczyn, ktére dotych-
czas nie brane byly nalezycie w rachube.
W znanych maszynach wytworzona wyci-
nanka jest odcinana albo w nieodpowied-
niem polozeniu walca nosnego lub tez jest
podtrzymywana podczas odcinania lub po
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odcigciu jej w sposéb niedostateczny lub
nieodpowiedni. Nastepnie duze znaczenie

maja wielko$ci $rednic ' walcow nosnego i. .

ksztaltujacego, na co dotychczas nie zwra-
cano uwagi. Okolicznosci .tej, ze utworzo-
na juz wycinanka czesto pozostaje w za-
glebieniu walca ksztaltujgcego i oderwana
jest od walca nosnego, nie mozna bylto wo-

gole wytlomaczyé¢, tembardziej nie mozna .
bylo znalez¢ rozwiazania, majacego na celu .

usuniecie tej wady. ‘
Okazalo si¢, ze we wszystkich znanych
maszynach mozZna usunaé szkodliwe przy-

wieranie ciasta do walca ksztaltujacego, je- -

zeli o$ tego walca bedzie umieszczona wy-
zej od osi walca nosnego i jezeli néz bedzie
ustawiony miedzy walcami w miejscu wy-
suwania si¢ ciasta z pod walcéow pod pew-
nym katem nachylenia tak, aby wycinanka
odcinana byla na walcu nosnym bezpo-
$rednio po opuszczeniu walca ksztattujace-
go i aby podczas tego odcinania i po odcie-
ciu podtrzymywana byla tym nozem catko-
wicie lub czgsciowo oraz, aby po tym nozu
‘obsuwata si¢ wdél. Przytem s$rednica wal-
ca nosnego, otoczonego ciastem, winna by?
wigksza od $rednicy walca ksztaltujace-
go. Nastepnie, jezeli néz wykonywa ruch
zwrotny, to moze on byé przymocowany do
przesuwanego tam i zpowrotem watka, o-
sadzonego obrotowo w kadlubie maszyny,
na ktérym umocowane jest jedno lub wie-
cej ramion, sprzeganych nastawnie z dru-
gim walkiem réwnoleglym, osadzonym réow-
niez przesuwnie w kadlubie maszyny.
Wreszcie w miejscu, w ktérem néz podtrzy-
muje ksztaltéwki, moga znajdowaé sie sta-
fe lub nastawne $cianki prowadnicze
wzglednie korytka.

Zapomoca maszyny, wykonanej w po-
Wyzszy  sposéb, moga byé przetwarzane z
powodzeniem nawet najbardziej ttuste ma-
sy bez stosowanego dotychczas nieodzow-
nego trzeciego walca, ugniatajacego ciasto
przedwstepnie ‘na ‘walcu nosnym. Okazalo

sie¢ przytem jeszcze, Ze maszyna powyzsza
moze nadawaé dowolnie pozadany ksztalt
masie .z syropu i marcepanu, to jest cia-
stom, ktérych dotychczas nie mozna bylo
przeksztalca¢ maszynowo.

.Dzigki temu, ze wiele nieodzownych do-
tychczas czesci przy takich maszynach be-
dzie zbednych i ze mozliwe staje si¢ stoso-

“ wanie walca ksztaltujacego o niewielkiej

§rednicy, to zmniejszone zostaja znacznie
koszty wykonania maszyny. Réwniez ko-
szty stale potrzebnych .dodatkowych wal-
cow ksztaltujacych o innych ksztattach
powierzchni moga byé znacznie zmniej-

Szone.

Przyklad wykonania wynalazku uwi-
doczniony jest na rysunku; fig. 1 przedsta-
wia schematycznie gléwne czesci maszyny;
fig. 2 — przekréj czesci walcéw i noza
prawie naturalnej wielkosci, fig. 3 — widok
zgory na noéz, prawie w polowie wielkosci
naturalnej.

Maszyna sktada sie z walca nosnego 1
1 walca ksztaltujacego 2, ktérego os poto-
zona jest wyzej od osi walca 1. W miejscu
wysuwania sie¢ wycinanek z pod walcow 1
i 2 osadzony jest nastawnie i pochylo néz
3, pod ktérym umieszczony jest przenosnik
tasmowy 4, podajacy wycinanki na prze-
nos$nik tasmowy 5 albo do pieca lub na
blache.

Na fig. 2 uwidocznione jest wzajemne
polozenie i stosunek wzajemny $rednic wal-
céw, jak réwniez polozenie noza. Walec 1
jest zaopatrzony na obwodzie w podtuzne
rowki 6 i zeberka 7, utrzymujace wokoto
walca 1 warstwy 8 materjatu, dodawanego
podczas obrotu walcow. W walcu ksztattu-
jacym 2 znajduja si¢ zaglebienia 9, stano-
wigce formy wycinanek.

Néz 3, osadzony miedzy walcami w
miejscu, w ktérem z pomiedzy walcow wy-
suwajg si¢ wycinanki, umocowany jest w
plasko wycietej czesci waltka 10 (fig. 3),
osadzonego obrotowo w kadlubie 711. Wa-
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lek 10 zaopatrzony jest na jednym koricu
w krazek 12, ktéry przeprowadzony jest w
falistym rowku 14, znajdujacym si¢ na ob-
wodzie tarczy 13. Walek 10 przesuwany jest
zwrotnie zapomoca rowka 14 i krazka 12
w kierunku podluznym.

Na watku 70 umocowane jest jednym
koricem ramig¢ 15, sprzegane nastawnie
drugim koricem z réwnoleglym watkiem 16,
przesuwanym w kadlubie 71. Nastawne
sprzeganie osiaga sie w taki sposéb, ze wa-
fek 16 zaopatrzony jest w czworoboczna
szyjke 17, osadzona przesuwnie w wydlu-
Zzonym otworze 18 ramienia 15. Koniec ra-
mienia 15 moze byé przestawiany w sto-
sunku do watka 16 zapomoca $ruby 20 (fig.
2), zaopatrzonej w kotko 79. Nastawione
odpowiednio polozenie moze byé¢ zabezpie-
czone przez zamocowanie nakretka 21, u-
mieszczong na koricu watka 16.

N6z 3 prowadzony jest zapomoca ze-
spolu walkéw 10 i 16 w taki sposéb, ze pod-
czas zwrotnego ruchu przesuwnego wyla-
czone jest jego przechylenie lub obrécenie
sig, przyczem jednak przez nastawianie ra-
mienia 15 w stosunku do walka 16 umozli-
wione jest ustawianie polozenia ostrza no-
za 3 w kierunku podwéjnej strzalki P (fig.
2) blizej lub dalej od walca 7 stosownie do
pozadanej grubosci ksztattowek.

Podczas ruchu walce 1 i 2 obracane s3
recznie lub mechanicznie w kierunku strzat-
ki R. Gdy warstwa 8 materjatu utworzona
jest juz wokolo walca nosnego 1, dopro-
wadza si¢ ciasto 22 (fig. 2) miedzy walce !
i 2, gdzie jest ono wgniatane w zaglebienia
9 walca ksztaltujacego 2 i dociskane do
warstwy 8 walca nosnego 1. Nastepnie, gdy
obwody walcéw oddalaja sie od siebie i u-
tworzona na warstwie 8 w postaci wypu-
wlosci wycinanka 23 oddzieli si¢ od walca
ksztaltujacego, zostaje ona odcieta nozem
3 od walca 1. Odbywa si¢ to w ten sposéb,
ze cze$é wycinanki bezposrednio po odcie-
ciu podtrzymywana jest zapomoca odpo-

.

wiednio nastawionego noza 3. Wreszcie
calkowicie odcigta wycinanka z ciastowate-
go materjatu, poditrzymywana na nozu 3,
slizgajac si¢ po nim, opuszcza si¢ na prze-
noénik tasmowy 4 nast¢pnie zostaje polo-
Zona wzglednie przesunigta na blache. Za-
tem podczas odcinania i po odcigciu wyci-
nanka siale jest podtrzymywana tak, ze
niema obawy jej znieksztalcenia, uszkodze-
nia lub przewrécenia.

Aby przy stosowaniu noza 3, posuwaja-
cego si¢ ruchem zwrotnym, zapewnione by-
Yo, Zze odcigte ksztaltowki beda sie posuwaé
we wlasciwym kierunku, przestrzen od stro-
ny noza, podtrzymujacego ksztaltowki, po-
dzielona jest zapomoca $cianek 24 na ko-
rytka, wzdluz ktérych wycinanki opuszcza-
ja si¢ ku dotowi. Te $cianki 24 moga byé
stale lub nastawnie przymocowane do ka-
dluba maszyny.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do wytwarzania wycina-
nek z tlustego ciasta, marcepanu i podob-
nych materjaléw z walcem no$nym, wal-
cem ksztaltujacym i nozem, odcinajacym
wycinanki, utworzone na warstwie materja-
tu, otaczajacej walec nosny, znamienna
tem, ze o$§ walca ksztaltujacego (2) potozo-
na jest wyzej od osi walca nosnego (1), a
n6z (3) umieszczony jest w takiem miejscu
miedzy walcami, aby wycinanka (23) byla
odcinana bezposrednio na’' poczatku wysu-
wania si¢ z pod walca ksztattujacego, a
podczas odcinania, jak réwniez po odcieciu
podtrzymywana byla nozem (3), zeslizgu-
jac si¢ po nim wdél.

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, zZe $rednica walca nosnego (1)
wieksza jest od srednicy walca ksztaltuja-
cego (2).

3. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 2, w kté-
rej n6z wykonywa przesuwne ruchy zwrot-
ne, znamienna tem, Zze néz (3) przymocowa-



ny jest do watka (10), osadzonego prze-
suwnie i obrotowo w kadtubie (11), do kté-
rego to walka przymocowane jest jedno lub
wigcej ramion (15), sprzeganych nastaw-
nie z drugim réwnoleglym watkiem (16),
osadzonym przesuwnie w kadtubie (11).

4. Maszyna wedtug zastrz. 1 i 3, zna-
mienna tem, ze przestrzeri po stronie noza
/3), podtrzymujacego wycinanki (23), po-

dzielona jest na korytka prowadnicze za-
pomoca stalych lub nastawnych $cianek

(24).

Arnoldus Cornelis
Adrianus Kalmeijer.
Zastepca: Inz. J. Wyganowski,

rzecznik patentowy.




Do opisu patentowego Nr 19372,
Ark. 2.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa,



	PL19372B1
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


