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SPOSOB WYTWARZANIA WYROBOW GRAFITOWO-CERAMICZNYCH

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania wyrobdw grafitowo-ceramicznych, zwiaszcza
elementéw oporowych do piecdéw do topienia srebra i jego stopdw.

Znane 83 tygle do topienia srebra i1 jego stopdw wykonane z masy zawierajacej grafit
i dodatki surowcéw ceramicznych - gliny ogniotrwazej i weglika krzemu.

Tygle wykonane ze znanej masy charakteryzujg sie nastepujgcymi wiasnosciami: porowatosé
otwarta 23,0 - 31%; gesto$é pozorna 1,60 = 1,70 g/cm’; rezystywnosé 0,05 = 0,10 §2 cm;
strata prazenia 45,0 - 54,0%.

Tygle stanowig element grzewczy, a8 tylko sporadycznie wykorzystywane sg jako pojemniki
piynnego metalu. Rozgrzewane sg za pomocg pradu elektrycznego o napieciu kilkunastu woltdw,
z mocg zasilania kilku kilowatéw. Znane tygle po kilku wytopach tracg zdolnosé przewodzenia
pradu elekfrycznego na skutek szybkiego utleniania sig grafitu.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wytwarzania wyrobéw grafitowo-ceramicznych g
masy o 2wigkszonej odpornosci pa utlenianie i o niskiej rezystywnos$ci, nie zwigkszajgcej
sie przy wielokrotnym topieniu srebra 1 jego stopéw.

Stwierdzono, ze masy grafitowo-ceramiczne, stosowane na elementy oporowe, o teksturze
mikroporowatej i zawierajgce silniejsze substancje redukcyjne od grafitu charakteryzujg
sle wigkszg odpornoscia na utlenianie od znane)] masy o teksturze makroporowatej.

Sposéb wytwarzania wyrobéw grafitowo-ceramicznych wedtug wynalazku polega na tym, Ze
Z masy zawierajgce] 35-45% wagowych grafitu, w tym co najmniej potowg o teksturze ptatko-
wej o wielkosci pzatkéw 0,5 - 1 mm, a pozostalg czesé o teksturze ziarnistej o granulacji
0 - 0,5 mm, 1 - 5% wagowych krzemu krystalicznego, o granulacji ponizej 0,06 mm, 0,5 - 3%
wagowych glinu o granulacji ponizej 0,06 mm, 10 - 20% wagowych weglika krzemu, w tym
potowg o granulacji ponizej 0,06 mm, 10 - 25% wagowych kaolinu, O - 15% wagowych gliny
ogniotrwatej, 2 - 5% wagowych azotku krzemu o granulacji ponizej 0,06 mm, O - 5% wagowych
plasgku szklarskiego oraz 0 - 10% wagowych tlenku glinu, stanowigcej] materiaX plastyczny
lub sypki, formuje sieg wyroby, po czym suszy sig¢ 1 wypala w atmosferze beztlenowej w tem-
peraturze 1300-1400°C.
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Wyroby otrzymane sposobem wedlu& wynalazku cechuja sig dobra odpornosciq na nagte zmiany
temperatury, wysoka odpornoscig na utlenianie i goaiadajq nastepujace wiasnodci: porowatosé
otwarta 20-30%; gestoéé pozerna 1,60 - 1,75 g/ocm’; rezystywnosé 0,01 - 0,05 52 cm.

Tygle wykonane sposobem wediug wynalazku z masy grafitowo-ceramicznej wykazujqg trwatodé
wynoszgcg od 20 do 50 wytopéw srebra i jego stopdw.

Sposéd wedZug wynalazku przedstawiono w przykiadach wykonania.

Przykziad I.Przygotomuje sig w stanie plastycznym mase grafitowo-ceramiczng
zawierajgca: 20% wagowych grafitu pzatkowego o granulacji 0,5 = 1 mm; 15% wagowych grafitu
drobnoziarnistego; 10% wagowych gliny ogniotrwazej; 15,5% wagowych kaolinu pXawionegoj
10% wagowych weglika krzemu o granulacji ponizej 0,06 mm; 6% wagowych wgglika krzemu o gra=-
nulacji ponizej 0,5 mm; 5% wagowych azotku krzemu o granulacji ponizej 0,06 mm; 1% wagowy
krzemu krystalicznego o granulacji ponisej 0,06 mm; 0,5% wagowych glinu o granulacji 0,06 mm;
5% wagowych piasku szklarskiego; 10% wagowych tlenku glinu o granulacji ponizej 0,5 mm.
Mase dozuje sie przez okres dwéch tygodni, po czym formuje sig¢ z niej bloczkl przy uzyciu
prasy prézniowej. Bloczki te suszy sig¢ a nastepnie formuje z nich tygle na prasie hydra-
ulicznej. Wysuszone tygle wypala sig w zasypce koksowe] lub w atmosferze azotu w tempera=-
turze 1350°C.

Przykz2ad II. Przygotowuje sie w stanie plastycznym mase grafitowo-ceramiczng
zawierajgcq: 30% wagowych grafitu pzatkowego o granulacji 0,5 - 1 mm; 15% wagowych grafitu
drobnoziarnistego; 15% wagowych gliny ogniotrwazej; 25% wagowych kaolinu pZawionego;

10% wagowych weglika krzemu o granulacji ponizej 0,06 mmj; 24 wagowe azotku krzemu o granu-
lacji ponizej 0,06 mm; 2% wagowe krzemu krystalicznego o granulacji ponizej 0,06 mm;

1% wagowy glinu o granulacji ponizej 0,06 mm.

Dalszy sposéb postgpowania jak w przykiadzie I. .

Przykzad III. Przygotowuje sig w stanie sypkim przez nawilzenie tugiem posiar=-
czynowym lub innym lepiszczem organicznym w ilosci do 10% wagowych mase grafitowo-ceramicz-
ng zawlerajqcg: 25% wagowych grafitu ptatkowego o granulacji 0,5 = 1 mm; 15% wagowych gra-
fitu drobnoziarnistego; 20% wagowych kaolinu ptawionego; 10% wagowych weglika krzemu o gra=-
nulacji ponizej 0,06 mm; 10% wagowych weglika krzemu o granulacji ponizej 0,5 mm; 3% wagowe
azotku krzemu o granulacji ponizej) 0,06 mm; 5% wagowych krzemu krystalicznego o granulacji
ponizej 0,06 mm; 3% wagowe glinu o granulacji ponizej 0,06 mm; 3% wagowe pilasku szklarskie-
go3 6% wagowych tlenku glinu o granulacji ponizej 0,5 mm. Mas¢ grafitowo-ceramiczng prze-
clera sig przez sito, formuje tygle, ktére suszy sie, pokrywa powtokg ochronng i nastepnie
wypala w temperaturze 1300°C.

~

Zastrzez2z2enilie patentowe

_Sposéb wytwarzania wyrobdéw grafitowo-ceramicznych polegajacy na formowaniu, suszeniu
i wypalaniu wyrobéw z masy zawierajgcej grafit oraz gline ogniotrwazg i weglik krzemu,
znamienn y t ym, 2e z masy skiadajgcej sie z 35 - 45% wagowych grafitu, w tym co
najmniej potowe o teksturze ptatkowej o wielkosci pzatkéw 0,5 - 1 mm, & pozostatg czegsé
o teksturze zilarnistej] o granulacji O - 0,5 mm, 1 - 5% wagowych krzemu krystalicznego o gra=-
nulacj)i ponizej 0,06 mm, 0,5 - 3% wagowych glinu o granulacji ponizej 0,06 mm, 10 - 20%
wagowych weglika krzemu, w tym poXowe o granulacji ponizej 0,06 mm, 10 - 25% wagowych ka-
olinu, 0 - 15% wagowych gliny ogniotrwazej, 2 = 5% wagowych azotku krzemu o granulacji
ponizej 0,06 mm, 0-5% wagowych pilasku szklarskiego, 0-10% wagowych tlenku glinu,'stanowiq-
cej material plastyczny lub sypki, formuje sie vyfoby,'po czym suszy sie i wypala w atmo-
sferze beztlenowe) w temperaturze 1300-1400°C ,
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