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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 7月 10日 (2006.7.10)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 周 囲 を バ リ ア 層 で 包 囲 し た 下 層 配 線 と 上 層 配 線 と を 、 周 囲 を バ リ ア 層
で 包 囲 し た ビ ア プ ラ グ で 電 気 的 に 接 続 し て 、 こ れ ら の 配 線 及 び ビ ア プ ラ グ を 絶 縁 膜 中 に 埋
設 し た こ と 特 徴 と す る 半 導 体 装 置 。
　 　 【 請 求 項 】 　 絶 縁 膜 の 表 面 に 周 囲 を バ リ ア 層 で 包 囲 し た 下 層 配 線 を 該 絶 縁 膜 の 表 面
か ら 突 出 さ せ て 形 成 し 、
　 前 記 絶 縁 膜 の 表 面 に 第 １ 層 間 絶 縁 膜 を 前 記 下 層 配 線 の 表 面 を 露 出 さ せ て 形 成 し 、
　 前 記 下 層 配 線 の 表 面 に 周 囲 を バ リ ア 層 で 包 囲 し た ビ ア プ ラ グ を 前 記 下 層 配 線 に 電 気 的 に
接 続 さ せ 前 記 第 １ 層 間 絶 縁 膜 の 表 面 か ら 突 出 さ せ て 形 成 し 、
　 前 記 第 １ 層 間 絶 縁 膜 及 び 下 層 配 線 の 表 面 に 第 ２ 層 間 絶 縁 膜 を 前 記 ビ ア プ ラ グ の 表 面 を 露
出 さ せ て 形 成 し 、
　 前 記 第 ２ 層 間 絶 縁 膜 の 表 面 に 周 囲 を バ リ ア 層 で 包 囲 し た 上 層 配 線 を 前 記 ビ ア プ ラ グ に 電
気 的 に 接 続 さ せ 前 記 第 ２ 層 間 絶 縁 膜 の 表 面 か ら 突 出 さ せ て 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 半 導
体 装 置 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 】 　 前 記 第 １ 層 間 絶 縁 膜 及 び 前 記 第 ２ 層 間 絶 縁 膜 を 、 絶 縁 膜 材 料 を 塗 布 後
、 キ ュ ア し て 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 】 　 キ ュ ア 後 の 前 記 第 １ 層 間 絶 縁 膜 の 表 面 及 び 前 記 第 ２ 層 間 絶 縁 膜 の 表 面
を 研 磨 し て 余 剰 な 層 間 絶 縁 膜 を 除 去 し 平 坦 化 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の 半 導 体
装 置 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 】 　 前 記 絶 縁 膜 の 表 面 に 下 地 膜 を 形 成 し 、
　 こ の 下 地 膜 の 表 面 に バ リ ア 層 を 形 成 し 、
　 こ の バ リ ア 層 の 表 面 に レ ジ ス ト で 配 線 パ タ ー ン を 形 成 し 、
　 こ の 配 線 パ タ ー ン の 内 部 に 配 線 材 料 を 埋 込 ん で 該 配 線 材 料 か ら な る 配 線 を 形 成 し 、

２

３
２

４
３

５



　 前 記 バ リ ア 層 上 の レ ジ ス ト 、 余 剰 な バ リ ア 層 及 び 下 地 膜 を 除 去 し 、
　 前 記 配 線 の 露 出 面 全 面 に バ リ ア 層 を 選 択 的 に 形 成 し て 、 前 記 周 囲 を バ リ ア 層 で 包 囲 し た
下 層 配 線 及 び 上 層 配 線 を そ れ ぞ れ 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 乃 至 の い ず れ か に
記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 】 　 前 記 配 線 パ タ ー ン の 内 部 に 配 線 材 料 を 埋 込 ん だ 後 、 表 面 を 研 磨 し て 余
剰 な 配 線 材 料 を 除 去 し 平 坦 化 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法
。
　 　 【 請 求 項 】 　 前 記 バ リ ア 層 上 の レ ジ ス ト 、 余 剰 な バ リ ア 層 及 び 下 地 膜 を 除 去 し た 後
、 前 記 配 線 を 熱 処 理 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法
。
　 　 【 請 求 項 】 　 前 記 配 線 材 料 の 埋 込 み を 、 電 解 め っ き ま た は 無 電 解 め っ き に よ る ボ ト
ム ア ッ プ 成 形 で 選 択 的 に 行 う こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 乃 至 の い ず れ か に 記 載 の 半 導 体
装 置 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 】 　 前 記 余 剰 な バ リ ア 層 及 び 下 地 膜 の 除 去 を 、 前 記 配 線 を マ ス ク と し た 選
択 的 エ ッ チ ン グ で 行 う こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 乃 至 の い ず れ か に 記 載 の 半 導 体 装 置 の
製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 】 　 前 記 配 線 の 露 出 面 全 面 に 、 該 配 線 を 触 媒 と し た 無 電 解 め っ き に よ っ
て バ リ ア 層 を 選 択 的 に 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 乃 至 の い ず れ か に 記 載 の 半 導
体 装 置 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 】 　 前 記 第 １ 層 間 絶 縁 膜 及 び 下 層 配 線 の 表 面 に レ ジ ス ト で ビ ア パ タ ー ン
を 形 成 し 、
　 こ の ビ ア パ タ ー ン の 内 部 に 金 属 を 埋 込 ん で 該 金 属 か ら な る ビ ア プ ラ グ を 形 成 し 、
　 前 記 第 １ 層 間 絶 縁 膜 上 及 び 下 層 配 線 上 の レ ジ ス ト を 除 去 し 、
　 前 記 ビ ア プ ラ グ の 露 出 面 全 面 に バ リ ア 層 を 選 択 的 に 形 成 し て 前 記 周 囲 を バ リ ア 層 で 包 囲
し た ビ ア プ ラ グ を 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 】 　 前 記 第 １ 層 間 絶 縁 膜 上 及 び 下 層 配 線 上 の レ ジ ス ト を 除 去 し た 後 、 前
記 ビ ア プ ラ グ を 熱 処 理 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 】 　 前 記 金 属 の 埋 込 み を 、 無 電 解 め っ き に よ る ボ ト ム ア ッ プ 成 形 で 選 択
的 に 行 う こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ま た は 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 】 　 前 記 ビ ア プ ラ グ の 露 出 面 全 面 に 、 該 ビ ア プ ラ グ を 触 媒 と し た 無 電 解
め っ き に よ っ て バ リ ア 層 を 選 択 的 に 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 乃 至 の い ず
れ か に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 記 配 線 及 び ビ ア プ ラ グ は 、 Ｃ ｕ ， Ｃ ｕ 合 金 ， Ａ ｇ ， Ａ ｇ 合 金 ， Ａ ｕ ま た は Ａ ｕ 合 金 か
ら な る こ と 。 こ の よ う に 、 配 線 材 料 及 び ビ ア 材 料 と し て 、 Ｃ ｕ ， Ｃ ｕ 合 金 ， Ａ
ｇ ， Ａ ｇ 合 金 ， Ａ ｕ ま た は Ａ ｕ 合 金 を 使 用 す る こ と で 、 半 導 体 装 置 の 高 速 化 、 高 密 度 化 を
図 る こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 記 バ リ ア 層 は 、 Ｃ ｏ ， Ｃ ｏ 合 金 ， Ｎ ｉ ， Ｎ ｉ 合 金 ， Ｔ ｉ ， Ｔ ｉ 合 金 ， Ｔ ａ ま た は Ｔ ａ
合 金 、 ま た は そ れ ら の 窒 化 膜 か ら な る こ と 。 こ の Ｃ ｏ 合 金 と し て は 、 Ｃ ｏ Ｐ ，
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Ｃ ｏ Ｂ ， Ｃ ｏ Ｗ Ｐ ま た は Ｃ ｏ Ｗ Ｂ 合 金 等 が 挙 げ ら れ 、 Ｎ ｉ 合 金 と し て は 、 Ｎ ｉ Ｐ ， Ｎ ｉ Ｂ
， Ｎ ｉ Ｗ Ｐ ま た は Ｎ ｉ Ｗ Ｂ 合 金 等 が 挙 げ ら れ る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ５ 】
　 記 配 線 の 底 面 を 覆 う バ リ ア 層 は 、 Ｐ ｄ ， Ａ ｇ ， Ａ ｕ ， Ｐ ｔ ， Ｃ ｏ ， Ｎ ｉ ま た は Ｓ ｎ の
少 な く と も １ 種 、 ま た は そ れ ら の 合 金 か ら な る 下 地 膜 の 表 面 に 形 成 さ れ て い る こ と

。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　 請 求 項 に 記 載 の 発 明 は 、 絶 縁 膜 の 表 面 に 周 囲 を バ リ ア 層 で 包 囲 し た 下 層 配 線 を 該 絶 縁
膜 の 表 面 か ら 突 出 さ せ て 形 成 し 、 前 記 絶 縁 膜 の 表 面 に 第 １ 層 間 絶 縁 膜 を 前 記 下 層 配 線 の 表
面 を 露 出 さ せ て 形 成 し 、 前 記 下 層 配 線 の 表 面 に 周 囲 を バ リ ア 層 で 包 囲 し た ビ ア プ ラ グ を 前
記 下 層 配 線 に 電 気 的 に 接 続 さ せ 前 記 第 １ 層 間 絶 縁 膜 の 表 面 か ら 突 出 さ せ て 形 成 し 、 前 記 第
１ 層 間 絶 縁 膜 及 び 下 層 配 線 の 表 面 に 第 ２ 層 間 絶 縁 膜 を 前 記 ビ ア プ ラ グ の 表 面 を 露 出 さ せ て
形 成 し 、 前 記 第 ２ 層 間 絶 縁 膜 の 表 面 に 周 囲 を バ リ ア 層 で 包 囲 し た 上 層 配 線 を 前 記 ビ ア プ ラ
グ に 電 気 的 に 接 続 さ せ 前 記 第 ２ 層 間 絶 縁 膜 の 表 面 か ら 突 出 さ せ て 形 成 す る こ と を 特 徴 と す
る 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 で あ る 。
　 こ れ に よ り 、 デ ュ ア ル ダ マ シ ン プ ロ セ ス を 使 用 す る こ と な く 、 比 較 的 安 価 な プ ロ セ ス で
多 層 配 線 構 造 を 備 え た 半 導 体 装 置 を 製 造 し 、 し か も ス ル ー プ ッ ト を 向 上 さ せ る こ と が で き
る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ７ 】
　 請 求 項 に 記 載 の 発 明 は 、 前 記 第 １ 層 間 絶 縁 膜 及 び 前 記 第 ２ 層 間 絶 縁 膜 を 、 絶 縁 膜 材 料
を 塗 布 後 、 キ ュ ア し て 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 で
あ る 。
　 こ の よ う に 、 キ ュ ア し 焼 き 固 め て 層 間 絶 縁 膜 を 形 成 す る こ と で 、 層 間 絶 縁 膜 の 強 度 を 高
め る と と も に 、 ポ ー ラ ス 状 に し て 内 部 に 空 洞 を 作 っ て 、 誘 電 率 ｋ を 下 げ る こ と が で き る 。
こ の キ ュ ア は 、 例 え ば ２ ０ ０ ～ ５ ０ ０ ℃ の Ｎ ２ 雰 囲 気 中 に 、 基 板 を ０ ． ５ ～ ２ 時 間 晒 す こ
と で 行 わ れ る 。
　 請 求 項 に 記 載 の 発 明 は 、 キ ュ ア 後 の 前 記 第 １ 層 間 絶 縁 膜 の 表 面 及 び 前 記 第 ２ 層 間 絶 縁
膜 の 表 面 を 研 磨 し て 余 剰 な 層 間 絶 縁 膜 を 除 去 し 平 坦 化 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載
の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 で あ る 。
　 記 平 坦 化 を Ｃ Ｍ Ｐ で 行 う こ と 。
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
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【 ０ ０ １ ８ 】
　 記 配 線 及 び 前 記 ビ ア プ ラ グ は 、 Ｃ ｕ ， Ｃ ｕ 合 金 ， Ａ ｇ ， Ａ ｇ 合 金 ， Ａ ｕ ま た は Ａ ｕ 合
金 か ら な る こ と 。
　 記 バ リ ア 層 は 、 Ｃ ｏ ， Ｃ ｏ 合 金 ， Ｎ ｉ ， Ｎ ｉ 合 金 ， Ｔ ｉ ， Ｔ ｉ 合 金 ， Ｔ ａ ま た は Ｔ ａ
合 金 、 ま た は そ れ ら の 窒 化 膜 か ら な る こ と 。
【 手 続 補 正 ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ９ 】
　 請 求 項 に 記 載 の 発 明 は 、 前 記 絶 縁 膜 の 表 面 に 下 地 膜 を 形 成 し 、 こ の 下 地 膜 の 表 面 に バ
リ ア 層 を 形 成 し 、 こ の バ リ ア 層 の 表 面 に レ ジ ス ト で 配 線 パ タ ー ン を 形 成 し 、 こ の 配 線 パ タ
ー ン の 内 部 に 配 線 材 料 を 埋 込 ん で 該 配 線 材 料 か ら な る 配 線 を 形 成 し 、 前 記 バ リ ア 層 上 の レ
ジ ス ト 、 余 剰 な バ リ ア 層 及 び 下 地 膜 を 除 去 し 、 前 記 配 線 の 露 出 面 全 面 に バ リ ア 層 を 選 択 的
に 形 成 し て 、 前 記 周 囲 を バ リ ア 層 で 包 囲 し た 下 層 配 線 及 び 上 層 配 線 を そ れ ぞ れ 形 成 す る こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 乃 至 の い ず れ か に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 で あ る 。
【 手 続 補 正 ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 請 求 項 に 記 載 の 発 明 は 、 前 記 配 線 パ タ ー ン の 内 部 に 配 線 材 料 を 埋 込 ん だ 後 、 表 面 を 研
磨 し て 余 剰 な 配 線 材 料 を 除 去 し 平 坦 化 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の 半 導 体 装 置 の
製 造 方 法 で あ る 。
　 記 平 坦 化 を Ｃ Ｍ Ｐ で 行 う こ と 。
　 請 求 項 に 記 載 の 発 明 は 、 前 記 バ リ ア 層 上 の レ ジ ス ト 、 余 剰 な バ リ ア 層 及 び 下 地 膜 を 除
去 し た 後 、 前 記 配 線 を 熱 処 理 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の 半 導 体 装 置 の
製 造 方 法 で あ る 。
　 こ の よ う に 、 配 線 に 熱 処 理 （ ア ニ ー ル ） を 施 し て 、 例 え ば 銅 か ら な る 配 線 を 再 結 晶 化 さ
せ る こ と で 、 配 線 の 比 抵 抗 （ ρ ） を 低 下 さ せ 、 更 に 配 線 の ス ト レ ス を 緩 和 さ せ て 、 ス ト レ
ス マ イ グ レ ー シ ョ ン 及 び エ レ ク ト ロ マ イ グ レ ー シ ョ ン 耐 性 を 向 上 さ せ る こ と が で き る 。 こ
の 熱 処 理 は 、 例 え ば 温 度 が ５ ０ ～ １ ０ ０ ０ ℃ の Ｎ ２ 雰 囲 気 、 Ｎ ２ ＋ Ｈ ２ 雰 囲 気 、 Ａ ｒ 雰 囲
気 、 真 空 雰 囲 気 、 還 元 雰 囲 気 中 に 、 基 板 を ５ 時 間 以 下 晒 す こ と で 行 わ れ る 。
【 手 続 補 正 １ ０ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ １ 】
　 記 下 地 膜 は 、 Ｐ ｄ ， Ａ ｇ ， Ａ ｕ ， Ｐ ｔ ， Ｃ ｏ ， Ｎ ｉ ま た は Ｓ ｎ の 少 な く と も １ 種 、 ま
た は そ れ ら の 合 金 か ら な る こ と 。
　 こ の 下 地 膜 は 、 電 解 め っ き 際 に は シ ー ド 層 と し て の 役 割 を 、 無 電 解 め っ き の 際 に は 触 媒
層 と し て の 役 割 を 果 た す も の で 、 例 え ば Ｐ Ｖ Ｄ 、 Ｃ Ｖ Ｄ ま た は 湿 式 処 理 に よ っ て 形 成 さ れ
る 。
【 手 続 補 正 １ １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
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【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 請 求 項 に 記 載 の 発 明 は 、 前 記 配 線 材 料 の 埋 込 み を 、 電 解 め っ き ま た は 無 電 解 め っ き に
よ る ボ ト ム ア ッ プ 成 形 で 選 択 的 に 行 う こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 乃 至 の い ず れ か に 記 載
の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 で あ る 。
　 こ の よ う に 、 配 線 を め っ き に よ る ボ ト ム ア ッ プ 成 形 、 つ ま り ボ ト ム の 底 か ら め っ き 膜 を
成 長 さ せ て 形 成 す る こ と で 、 配 線 の 内 部 に ボ イ ド が 生 成 さ れ る こ と を 防 止 す る こ と が で き
る 。
【 手 続 補 正 １ ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 請 求 項 に 記 載 の 発 明 は 、 前 記 余 剰 な バ リ ア 層 及 び 下 地 膜 の 除 去 を 、 前 記 配 線 を マ ス ク
と し た 選 択 的 エ ッ チ ン グ で 行 う こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 乃 至 の い ず れ か に 記 載 の 半 導
体 装 置 の 製 造 方 法 で あ る 。
【 手 続 補 正 １ ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 請 求 項 に 記 載 の 発 明 は 、 前 記 配 線 の 露 出 面 全 面 に 、 該 配 線 を 触 媒 と し た 無 電 解 め っ
き に よ っ て バ リ ア 層 を 選 択 的 に 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 乃 至 の い ず れ か に 記
載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 で あ る 。
　 こ れ に よ り 、 配 線 の 露 出 面 全 面 に 形 成 し た バ リ ア 層 で 配 線 を 保 護 す る こ と が で き 、 し か
も バ リ ア 層 を 配 線 の 露 出 面 全 面 に 選 択 的 に 形 成 す る こ と で 、 絶 縁 膜 の ほ ぼ 全 域 に 拡 が る Ｓ
ｉ Ｎ 等 の バ リ ア 層 を 設 け る 必 要 を な く し て 、 絶 縁 膜 と し て の 実 行 誘 電 率 を 低 く 抑 え る こ と
が で き る 。
【 手 続 補 正 １ ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 請 求 項 に 記 載 の 発 明 は 、 前 記 第 １ 層 間 絶 縁 膜 及 び 下 層 配 線 の 表 面 に レ ジ ス ト で ビ ア
パ タ ー ン を 形 成 し 、 こ の ビ ア パ タ ー ン の 内 部 に 金 属 を 埋 込 ん で 該 金 属 か ら な る ビ ア プ ラ グ
を 形 成 し 、 前 記 第 １ 層 間 絶 縁 膜 上 及 び 下 層 配 線 上 の レ ジ ス ト を 除 去 し 、 前 記 ビ ア プ ラ グ の
露 出 面 全 面 に バ リ ア 層 を 選 択 的 に 形 成 し て 前 記 周 囲 を バ リ ア 層 で 包 囲 し た ビ ア プ ラ グ を 形
成 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 で あ る 。
【 手 続 補 正 １ ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 請 求 項 に 記 載 の 発 明 は 、 前 記 第 １ 層 間 絶 縁 膜 上 及 び 下 層 配 線 上 の レ ジ ス ト を 除 去 し
た 後 、 前 記 ビ ア プ ラ グ を 熱 処 理 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造
方 法 で あ る 。
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　 こ の よ う に ビ ア プ ラ グ に 熱 処 理 （ ア ニ ー ル ） を 施 し て 、 例 え ば 銅 か ら な る ビ ア プ ラ グ を
再 結 晶 化 さ せ る こ と で 、 ビ ア プ ラ グ の 比 抵 抗 （ ρ ） を 低 下 さ せ 、 更 に ビ ア プ ラ グ の ス ト レ
ス を 緩 和 さ せ て 、 ス ト レ ス マ イ グ レ ー シ ョ ン 及 び エ レ ク ト ロ マ イ グ レ ー シ ョ ン 耐 性 を 向 上
さ せ る こ と が で き る 。 こ の 熱 処 理 の 条 件 は 、 前 述 の 配 線 の 場 合 と 同 様 で あ る 。
【 手 続 補 正 １ ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 請 求 項 に 記 載 の 発 明 は 、 前 記 金 属 の 埋 込 み を 、 無 電 解 め っ き に よ る ボ ト ム ア ッ プ 成
形 で 選 択 的 に 行 う こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ま た は 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 で
あ る 。 こ の よ う に 、 ビ ア プ ラ グ を め っ き に よ る ボ ト ム ア ッ プ 成 形 、 つ ま り ボ ト ム の 底 か ら
め っ き 膜 を 成 長 さ せ て 形 成 す る こ と で 、 ビ ア プ ラ グ の 内 部 に ボ イ ド が 生 成 さ れ る こ と を 防
止 す る こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 １ ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 請 求 項 に 記 載 の 発 明 は 、 前 記 ビ ア プ ラ グ の 露 出 面 全 面 に 、 該 ビ ア プ ラ グ を 触 媒 と し
た 無 電 解 め っ き に よ っ て バ リ ア 層 を 選 択 的 に 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 乃 至

の い ず れ か に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 で あ る 。
　 こ れ に よ り 、 ビ ア プ ラ グ の 露 出 面 全 面 に 選 択 的 に 形 成 し た バ リ ア 層 で ビ ア プ ラ グ を 保 護
す る こ と で 、 絶 縁 膜 と し て の 実 行 誘 電 率 を 高 め る こ と な く 、 ビ ア プ ラ グ を 保 護 す る こ と が
で き る 。
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