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Okazalo sig, ze mozna otrzymywaé zu-
pelnie jednorodny stop olowiu z metalami
alkalicznemi, wzglednie z metalami ziem
alkalicznych, przez przetlaczanie stopu
przez pras¢ pasmowa.

Ta metoda pracy okazala si¢ przede-
wszystkiem korzystna przy wytwarzaniu
ciat wydrazonych, np. rurek, gdyz woéwczas
mozna zapomoca, natryskiwania lub wwal-
cowywania w rurki drutéw z olowiu twar-
dego wytwarzaé zespoly, sktadajace sie z
otowiu i stopu olowiu, ktére po rozpuszcze-
niu metalu dodatkowego, wchodzacego w
sktad stopu, daja badz to pojedyriczo, badz
zlozone razem w liczbie wickszej elektro-
dy nowego rodzaju o bardzo znacznej po-
jemnosci i trwalosci.

Stwierdzono obecnie, ze wytworzone w
ten sposob zespoly istale mozna ulepszyé,
jezeli zamiast natryskiwania ofowiem
twardym, t. j. stopem olowiu, skladajacym
si¢ z olowiu i utwardzajacej domieszki,
jak np. antymonu, lub wypelniania preta-
mi z olowiu twardego wydrazonych ciat z
olowiu i stopu olowiu, w postaci np. pre-
tow okragtych, owalnych lub wielobocz-
nych, w wydrazone te ciala wciagnag,
wkreci¢ lub wttoczyé okragly, owalny lub
wieloboczny drut lub cialo z olowiu twar-
dego, wytworzone w prasie pasmowej i
wypelniajace calkowfcie otwor.

Stwierdzono ponadto, zZe jest rzecza

korzystna wszelkie pozostale czesci elek-

trody, wykonywane obecnie z lanego oto-
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wiu twardego, sporzadzaé z otowiu twarde-

go, przergbionego sie pasmowej. Ja-
ko cz%ﬁ%‘m gre np. bieguny,
wieszaki lub réwniez siatki oraz ramy e-
lektrod siatkowych.

Stosujac zamiast lanego otéw twardy,
sprasowany w prasie pasmowej, moZna
zmniejszyé grubosé¢ wyzej wyszczegélnio-
nych czeéci, a zatem i cigzar martwy e-
lektrody. W szeregu préb poréwnawczych
oléw twardy, przerobiony w ten sposéb,
wykazat do celow wskazanych swa wyz-
szo$é, zwlaszcza pod wzgledem ciagliwo-
§ci. Ponadto stwierdzono, ze przerobiony
w prasie materjat doswiadcza pod dziata-
niem pradu elektrolizy zmian znacznie
mniejszych, niZ materjal lany i zmiany te
_nastepuja bezwzglednie jednostajnie, pod-
czas gdy w materjale lanym wystepuje
nader silne nagryzanie w poszczegolnych
miejscach, wskutek czego stabnie on znacz-
nie i staje si¢ przedwczesnie niezdatnym
do uzytku.

Ponadto stwierdzono, ze przy stosowa-
niu twardego olowiu antymonowego, prze-
robionego w prasie pasmowej mozna obni-
2yé w nim zawarto$é antymonu do 3% lub
jeszcze nizej. Wytrzymalosé twardego o-
lowiu antymonowego osiaga w tym przy-
padku warto§¢ maksymalna i wyzsza niz
odnosna wytrzymalosé olowiu twardego o
wyzszej zawartosci antymonu. W lanym i
natryskiwanym olowiu twardym, znajdu-
jacym si¢ w sprzedaiy, zawartos¢ anty-
monu wynosi okoto 8% lub wyze;j.

Wynalazek powyzszy stanowi przeto
wskutek potanienia materjatu przy wyro-
bie ptyt akumulatorowych znaczny postep
w poréwnaniu ze sposcbami dotychczaso-
wemi.

" Okazato sie dalej, ze siatki do podob-
nych plyt akumulatorowych, bieguny, wie-

szaki i tym podobne czesci, mozna latwo

wytworzyé w ten sposéb, ze zapomoca
prasy pasmowej wytlacza si¢ wstege o
szerokosci zadanej kraty i ze wstegi tej

wykuwa krate w formie kowalskiej lub
wytlacza zapomoca prasy na goraco przy
zastosowaniu odpowiedniej formy. Ten ro-
dzaj pracy jpolepsza wlasnosci mechanicz-

- ne siatki z olowiu twardego, wskutek cze-

go ciezar siatki mozna zmmiejszyé, zacho-
wuljac jednak te samg sprawnosé elektrod.

Stwierdzono dalej, ze czgsci, sprasowa-
ne w prasie pasmowej, mozna ulepszy¢ w
ten spos6b, ze obrabia si¢ je dodatkowo,
ewentualnie na goraco, mlotami lub pra-
suje. Mozna np. przy plytach pancernych
mostki taczace wytworzyé z oddzielnych,
wytltoczonych w prasie pasmowej czesci, w
ten sposob, iz druty z olowiu twardego,
wytworzone zapomoca prasy pasmowej i
umieszczone wraz z masa aktywna cen-
tralnie w formie rurki, taczy si¢ zapomoca
obrobki mlotami z nagrzanemi falistemi
wstegami z ofowiu twardego, otrzymywa-
nemi réwniez z prasy pasmowej, tak s$ci-
sle, ze powstaje dobrze przewodzacy styk
a jednoczesnie bieguny sa wytworzone z
jednolitego materjatu.

Mozna réwniez pracg prowadzi¢ w ten
sposéb, iz poszczegélne, wytworzone zapo-
moca prasy pasmowej druty z olowiu twar-
dego do rurek plyt pancernych mozna, jak
uprzednio, polaczyé najprzéd zapomocs
odlewu, a mianowicie o szerokosci nieco
wiekszej od pozgdanej grubosci, poczem
mostek laczacy w stanie jeszcze goracym
poddaje si¢ w odpowiedniej formie jedne-
mu tylko naciskowi ciaglemu.

Dzi¢ki temu otéw twardy przechodzi w
stan plynnosci i przybiera ksztalt zadany.
Ulepszone w ten sposéb mostki wykazuja
znacznie wigksza odpornosé na nagryzanie
chemiczne wzglednie elektrochemiczne i
posiadaja lepsza wytrzymalo§é niz mate-
rjal lany.

Wreszcie cel zadany mozna osiagnaé
rowniez w ten sposéb, ze korytko z olowiu
twardego, wytwarzane w prasie pasmowej,
obejmuje wyktadzineg wewnetrzna wysta-
jacych rurek pancernych, poczem przez



obrébke mlotami lub sttaczanie wytwarza
sie $ciste potaczenie w jednolity biegun.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania plyt do aku-
mulatoré6w olowianych, znamienny tem, ze
oféw twardy, z ktérego sa wykonywane
plyty, zostaje przerobiony w prasie pa-
smowej.

2. Sposéb wytwarzania ptyt wedlug
zastrz. 1, znamienny tem, ze ze wstegi z o-
lowiu twardego, wyttoczonej w prasie pa-
smowej, wykuwa si¢ lub wyttacza krate
plyty akumulatorowe;j.

3. Sposéb wytwarzania plyt wedlug

zastrz. 1—2, znamienny tem, Ze czesci
plyt, wykonane z ofowiu twardego, ulepsza
sie dodatkowo przez obrébke mlotami lub
prasowanie.

4. Plyty do akumulatoréw olowia-
nych, wykonane sposobem wedlug zastrz.
1—3, zmamienne tem, ze materjal tych
plyt stanowi stop olowiu z antymonem,
zawierajacy okolo 3% albo mmiej anty-
monu.

I. G. Farbenindustrie
Aktien-Gesellschaft.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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