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uamnn:s oomowmwgce ODCIETE POLFABRYKATY Z WIELOWRZECIONOWEGO
AUTOMATU TOKARSKIEGO

Przedmiotem wynalezku jest urzedzenies odprowadzajgce odciete péifabrykaty z wielowrze-
cionowego automatu tokarskiego do pojemnikéw, ktéry to sutomat jest przeznaczony do ciecis
Jednoozednie materiatéw pretowych o réznej érednicy zamocowanych we wrzecionach autometu
na péifabrykaty o réznej diugodct. '

"Znane urzgdzenie do odprowadzanie péifabryketéw z wielowrzecionowego suytomatu tokare
skiego, na ktérym odbywa sie giecio materiatu pretowego zamocowanego we wrzecionie to rét=
nego rodzaju pojedyncze rynny pochyls wylozone wkladke gumowg i zekoficzons zakrzywieniem,
ktérego zadaniem jest hemowanie epadasjgcych przedmiotéw do pojemnike. Rynna jednym koricem
jest operta o sutomat zeé drugi znajduje sie w pojemniku, Pojedyrficze rynny znajduje zasto=
sowanie tylko w przypadku ciecia pojedyficzych materisléw pretowych.

Urzedzenis odprowsdzajece odciete péifebrykaty z uieloirzocionowogo sutometu wediug
wynalezku charakteryzuje ;ié tym, 28 posiada wopéipracujgcs z prowadnicemi suportu wzdiuze
nego wodziki, ktére eg sprzegnigte ze sobg za pomocg zamocowanych do nich listew, Do wodzi~
kéw od strony bloku wrzecion ss zamocowane obejmy sluzgce do mocowania profilowanych rur
odprowadzajgcych. Napgd wodzikéw jest sterowany zespolem diwigniowym zestawionym ze wspore
- nika, dwuramiennej diwigni oraz ciegien z ktérych jedno jest potgczone przegubowo z korpu=
ser automatu zeé drugie z wodzikiem. <

Urzgdzenis wediug wynslazku zapewnie ogprowadzenia odcietych péitfebrykatéw ns automa=
cis wielowrzecionowym, na ktérym odbywa sig jednoczednie ciecis materisléw pretowych o réz-
nej érednicy zamocowenych we wrzecionech automatu na péifebrykety o réznej diugoéci do po=~
jemnikéw 1 ich segregowanie. Ponadto dodatkowe przesunigcise rur odprowadzajgcych wraz z wo=-
dzikemil w prowadnicach suportu wzdiuznego deje mciliwoéé ciecie 1 odprowadzania péifebry-
katéw o makeymalnej diugosci do L = 200 mm.
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Przedmiot wynalezku jest przedstawlony w przykitedzie wykonania nea rysunku, ne ktérym
fig. 1 przedstewia urzedzenie w widoku z boku z czeéciowym przekrojem suportu i rury od=-
prowadzajgcej, a fig. 2 = urzedzenie w widoku od strony bloku wrzecion z przekrojem po-
przecznym suportu wzdiuznago,

Urzgdzenie odprowadzajgce skiadas si@ z wodzikéw 1 z rurami odprowadzajecymi 2 osadzo- .
aych na jaskélczy ogon w prowadnicy 3 suportu wzdiuznego 4 oraz uktadu diwigniowego zesta~
wionego z d2wigni dwuramiennej 5, cigglen 6 1 7 oraz wspornika 8, Do jednego korfica wodzi-
&éw 1 od strony bloku wrzecion sg zemocowene za poérednictwem plyt 9 obejmy 10 mocujece
:rury odprowsdzajece 2 w 1lodci odpowiadajecej 1lodéci wrzecion automatu., Rury sy specjalnie
profilowane, Do drugiego kofice wodzikéw 1 sg zsmocowans za pomoce drub listwy 11 sprzegnie-
te ze eobg. Ponadto w prowadnicy 3 suportu wzdiuZnego 4 jeet osadzony na stale wspornik 8
zaopatrzony w przslotowe wybranie 12, w ktérym jest zemocowana diwignia 5 o réwnych ramio-
nach polgczonych przegubowo z ciggnami 6 1 7. Ciegno 6 jest przytwierdzone przegubowo do
korpusu 13 automatu zadé ciegno 7 polgczone jest z wodzikiem 1,

Zasada pracy wielowrzecionowsgo automatu tokerskisgo polege na tym, 2e po doprowadzes
niu materialéw pretowych i4 do urzedzenie ustalajgcago diugodéé cigtych péifabrykatéw ze-
etawionego ze zderzakéw 15 zemocowanych w obrotowym’ korpusie 16 41 zemocowaniu ich w tulej-
kach zacieskowych nastepuje wycofanle zderzakéw 15 z pozycji precy i jednoczednie dosunieg~
'cie do bloku wrzecion urzgdzenia odprowadzajgcego odciets pélfabrykaty. Po czym odbywa eie
cigcie jednoczednie meterisidéw pretowych 14 zamocowenych we wrzecionach 17. Pétfabrykaty
18 po odocigciu wpadaja. do rur odprowadzajgcych 2 a nestepnie 8@ wypchane do pojemnikéw 19,
Z chwilg zakonczenia cigcia suporty narzedziowe 20 wycofuje si¢ i nastgpuje luzowsnie ma-
terialu prgtowego 14 w tulei zaciskowej. Jednoczeénie wycofuje si¢ urzedzenie odprowadza=-
jece odciets péifabrykaty ruchem posuwisto-zwrotnym wraz z suportem wzdliuznym 4 w poloze~
nie wyjéciows. W tym samym czasie nastgpuje ustawienie zderzaekéw 15 w osi wrzecion 17
i dosuniecie do nich materiaiéw pretowych 14, '

Wielkod¢ przesunigcia urzedzenia odprowadzajgcego jest zalezna od diugosdci cietych
péifabrykstéw 18 1 reguluje si¢ j@ poprzez zmiane polozenie wspornika 8 wraz z diwignig 5
w prowadnicy 3 suportu wzdiuznego 4, Ukilsed diwigniowy 5, 6, 7 1 8 zapswnia dodatkowe prze~-

sunigcie wodzikdéw 1 wraz z rurami odprowadzajgcymi 2 w prowednicech 3 euﬁortu wzdluznego 4.’

Zastrzez2sesnie patentowe

Urzgdzenie odprowadzajece odcigte péifebrykaty z wislowrzecionowego automatu tokar=-
ekiego, znamienne t ym, 2e posiads wspélpracujace z prowadnicami /3/ suportu
wzdiuznego /4/ wodziki /1/, ktére sg eprzegnigte ze sobp ze pomocg zamocowanych do nich
listew /11/ oraz wyprefilowane rury odprowadzejece /2/ osadzone w obejmach /10/ zamocowa~-
nych do piyt /9/ wodzikéw /1/, ktérych naped jest eteroweny zespolem diwigniowym zeste~
wionym ze weporniks /8/, dwuramiennej d2wigni /5/ orez ciggien /6, 7/, przy czym jeden ko~
niec ciegna /6/ jest polgczony przegubowo z korpusem autonatu /13/ zaé ciqgno /7/ z wodzi=
kiem /1/,
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