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Spoiwo do powlekania piasku formierskiego
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Przedmiotemn wynalazku jest spoiwo do powle-
kania piasku formienskiego do wyrobu rdzenj sko-
rupowych. Obecnie do wyrobu rdzeni skorupowych
stosuje sie jako spoiwo zywice fenolowa.

Niedogodnoscig tych rdzeni skorupowych jest
trudna wybijalnosé i ograniczony zakres stosowa-
nia jedynie do odlewéw staliwnych i Zzeliwnych,
z uwagi ma obecno$§é¢ zywicy fenolowej, ktorej
gwaltowne przepalanie w czasie kilku minut ma-
stepuje dopiero powyzej 1000°C.

Celem wynalazku jest sporzgdzenie spoiwa do
powlekania piasku formierskiego przy ‘wyrobie
rdzenj skorupowych, umozliwiajacego po wykona-
niu odlewéw latwe wusuniecie rdzeni i umozliwia-
jacego zastosowanie mdzeni skorupowych do pro-
dukecji odlewdéw ze stopéw miskotopliwych, a zada-
niem technicznym jest opracowanie sktadu spoiwa.

Zadanie techniczne zostalo rozwigzane przez za-
stosowanie jako spoiwa substancji powlekajgcej,
zawierajgcej w swym skladzie paraldehyd tech-
niczny w iloSci 16 do 28% wagowych oraz utle-
niacz majkorzystniej dwuchromian potasu, w ilosci
19/0 do 21°/0 wagowyich.

Zaletg spoiwa wedlug wynalazku jest jego miska
temperatura rozkladu umozliwiajgca stosowanie
wykonanych przy jego pomocy rdzeni skorupo-
wych do produkcji odlewéw ze stopéw niskotpoli-
wych. Rdzenie skorupowe wykonane ze spoiwem
wedlug wynalazku charakteryzujg sie dobrg wy-
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bijalnoscig eliminujgec tym samym trudnosci jakie
dotychczas powstawaly przy oczyszczaniu odle-
WOW.

Przyktad skladu spoiwa wedlug wynalazku:

fenol techmiczny ‘ — 188 czesci wagowych
paraldehyd techniczny — 70 czeSci "
kwas solny stezony (1,19) — 5 czeSci ”
dwuchromian potasu — 30 czesci ,
kwas szczawiowy — 5 wczes'jc‘i '

Mieszanine fenolu i kwasu szczawiowego ogrze-
wa sie do temperatury. 96°C, a mastepnie wkrapla
sie kwas solny oraz paraldehyd w czasie 45 minut
przy réwnoczesnym mieszaniu. '

Po ‘wkropleniu calej ilosci paraldehydu prowadzi
sie kondensacje ogrzewajgc mieszanine przez 30
minut w temperaturze okolo 1000°C. Po ukoricze-
niu kondensacji spoiwo przemywa sie Kilkakrotnie
wrzgcg wiodg, a mastepnie przeprowadza sie desty-
lacje przy wci$nieniu 16 mm stupa rteci (Hg) do
uzyskania temperatury okolo 140°C. Nastepnie do-
daje sie porcjami utleniacz majkorzystniej dwu-
chromian potasu.

Spoiwo wedtug wynalazku posiada temperature
mieknienia 75—85°C i utwardza sie przez dodanie
katalizatora, najkorzystniej utropiny w czasie oko-
1o 90 sekund.
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solmy, kwas szczawiowy znamienne tym, Zze zawie-
ra W swym skladzie paraldehyd techniczny w ilo-
Sci 16—28%/0 'wagowych oraz utleniacz, najkorzyst-

Spoiwo do powlekania piasku formierskiego, po- niej dwuchromian potasu w ilosci 1%—21% wa-
siadajgce 'w swym skladzie fenol techniczny, kwas 5 gowych.

Zastrzezenie patentowe

Krak. Zakl. Graficzne Nr 1, zam. 548/72
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