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一种治理预焙阳极焙烧烟气的方法及装置

(57)摘要

本发明公开一种治理预焙阳极焙烧烟气的

方法及装置，来自培烧炉烟气从主管道进入脱硫

除氟装置，在主管道的端部外设有雾化装置，氢

氧化钠溶液自雾化装置的喷口喷出，氢氧化钠溶

液与焙烧烟气在脱硫除氟装置中发生反应，所述

喷口与主管道的圆形截面相切，脱硫除氟后的烟

气通过输送管道进入到布袋除尘器中，布袋除尘

器对烟气中的固体颗粒物进行脱除，烟气在经过

脱硫除氟和颗粒物脱除之后通过引风机进入到

烟囱,本发明的优点是：雾化后的脱硫除氟剂氢

氧化钠喷淋到烟气中，由于氢氧化钠溶液喷口与

烟道的走向相切，使得烟气在脱硫除氟装置中的

走向变为螺旋状，更容易发生反应，提高了氢氧

化钠溶液与酸性气体反应效率，整个过程无废液

产生。
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1.一种治理预焙阳极焙烧烟气的方法，其特征在于：来自培烧炉烟气从主管道进入脱

硫除氟装置的顶部，在主管道的端部外设有雾化装置，氢氧化钠溶液自雾化装置的喷口喷

出，氢氧化钠溶液与焙烧烟气在脱硫除氟装置中发生反应，对焙烧烟气进行脱硫除氟；所述

喷口与主管道的圆形截面相切，脱硫除氟后的烟气通过输送管道进入到布袋除尘器中，布

袋除尘器对烟气中的固体颗粒物进行脱除，烟气在经过脱硫除氟和颗粒物脱除之后通过引

风机进入到烟囱后，排放到大气中；所述输送管道内壁设有加热棒，所述加热棒交叉设置在

输送管道的内壁上。

2.一种实施权利要求1所述方法的治理预焙阳极烟气的装置，其特征在于：设有主管

道，主管道的一端连接培烧炉烟气出口，另外一端连接于脱硫除氟装置的顶端，在主管道的

端部外设有雾化装置，氢氧化钠溶液自雾化装置的喷口喷出，氢氧化钠溶液与焙烧烟气在

脱硫除氟装置中发生反应，对焙烧烟气进行脱硫除氟；所述喷口与主管道的圆形截面相切，

脱硫除氟装置的下方连接于输送管道的一端，所述输送管的另一端连接于布袋除尘器上，

布袋除尘器的一侧连接于引风机的通风口，引风机的出风口连接于烟囱。

3.根据权利要求2所述的治理预焙阳极烟气的装置，其特征在于：所述喷口的数量为多

个。

4.根据权利要求2所述的治理预焙阳极烟气的装置，其特征在于：脱硫除氟装置内壁设

有螺旋状凹槽。

5.根据权利要求4所述的治理预焙阳极烟气的装置，其特征在于：所述螺旋状凹槽头部

与雾化装置的喷口相应设置，尾部与输送管道的端部相应设置。
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一种治理预焙阳极焙烧烟气的方法及装置

技术领域

[0001] 本发明涉及一种烟气净化技术领域，具体地说是一种治理炭素焙烧烟气方法。

背景技术

[0002] 在电解铝行业中，焙烧是炭素制品生产过程中的重要工序，在预焙阳极生产过程

中，主要的污染物是焙烧烟气。这些烟气中含有氟化物、粉尘、二氧化硫等有害物质，对动植

物都会产生危害，尤其是酸性气体二氧化硫和氟化氢，具有很强的腐蚀性，不仅对人体造成

危害，同时会对生产设备造成腐蚀影响等。因此，炭素厂的焙烧烟气必须通过烟气净化系统

脱硫、脱氟及除尘后才能排放。

[0003] 目前，焙烧烟气通用的处理装置是焙烧烟气通过电捕焦油器捕集烟气中的焦油和

大部分粉尘，然后通过脱硫、脱氟装置进行脱硫除氟，最后通过除尘装置除去烟气中的粉

尘。

[0004] 传统工艺路线流程长，投资成本高，为了电捕焦油器的捕集效率需要将烟气温度

降低，造成能源浪费。同时，近年来由于焙烧炉燃控系统的不断改进，焙烧烟气中所含焦油

量很低，电捕焦油器无法发挥其主要作用，导致设备投资浪费。

发明内容

[0005] 为解决上述技术问题，本发明的目的是提供一种治理预焙阳极焙烧烟气的方法及

装置，具体技术方案如下：

[0006] 一种治理预焙阳极焙烧烟气的方法，来自培烧炉烟气从主管道进入脱硫除氟装

置，在主管道的端部外设有雾化装置，氢氧化钠溶液自雾化装置的喷口喷出，氢氧化钠溶液

与焙烧烟气在脱硫除氟装置中发生反应，对焙烧烟气进行脱硫除氟；所述喷口与主管道的

圆形截面相切，脱硫除氟后的烟气通过输送管道进入到布袋除尘器中，布袋除尘器对烟气

中的固体颗粒物进行脱除，烟气在经过脱硫除氟和颗粒物脱除之后通过引风机进入到烟囱

后，排放到大气中。

[0007] 所述输送管道内壁设有加热棒，所述加热棒交叉设置在输送管道的内壁上。

[0008] 本发明进一步公开了一种实现上述方法的装置，设有主管道，主管道的一端连接

培烧炉烟气出口，另外一端连接于脱硫除氟装置的端部，在主管道的端部外设有雾化装置，

氢氧化钠溶液自雾化装置的喷口喷出，氢氧化钠溶液与焙烧烟气在脱硫除氟装置中发生反

应，对焙烧烟气进行脱硫除氟；所述喷口与主管道的圆形截面相切，脱硫除氟装置的下方连

接于输送管道的一端，所述输送管的另一端连接于布袋除尘器上，布袋除尘器的一侧连接

于引风机的通风口，引风机的出风口连接于烟囱。

[0009] 所述喷口的数量为多个。

[0010] 脱硫除氟装置内壁设有螺旋状凹槽。

[0011] 所述螺旋状凹槽头部与雾化装置的喷口相应设置，尾部与输送管道的端部相应设

置。
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[0012] 本发明的优点是：雾化后的脱硫除氟剂氢氧化钠喷淋到烟气中，由于氢氧化钠溶

液喷口与烟道的走向相切，使得烟气在脱硫除氟装置中的走向变为螺旋状，更容易发生反

应，并增加反应时间，提高了氢氧化钠溶液与酸性气体反应效率，整个过程无废液产生。

附图说明

[0013] 图1为本发明的工作流程示意图；

[0014] 图2为图1的A‑A截面结构示意图。

具体实施方式

[0015] 下面结合附图具体说明本发明，如图1、图2所示，一种治理预焙阳极焙烧烟气的方

法，来自培烧炉烟气从主管道1进入脱硫除氟装置2，在主管道1的端部外设有雾化装置4，氢

氧化钠溶液自雾化装置4的喷口3喷出，氢氧化钠溶液与焙烧烟气在脱硫除氟装置2中发生

反应，对焙烧烟气进行脱硫除氟；由于喷口3与主管道1的圆形截面相切，因此来自主管道1

的烟气与来自雾化装置喷口3的氢氧化钠风向不同，在脱硫除氟装置2内产生螺旋风向，并

沿着脱硫除氟装置2内的螺旋状凹槽流动，这样不仅可以增加作用面积，还可以延长反应时

间，脱硫除氟后的烟气通过输送管道8进入到布袋除尘器5中，布袋除尘器5对烟气中的固体

颗粒物进行脱除，烟气在经过脱硫除氟和颗粒物脱除之后通过引风机6进入到烟囱7后，排

放到大气中。

[0016] 所述输送管道8内壁设有加热棒9，所述加热棒9交叉设置在输送管道8的内壁上,

由于质轻体小的粉尘(1微米以下)，随气流运动，非常接近于气流流线，能绕过纤维。但在受

到作热运动(即布朗运动)的气体分子的碰撞之后，便改变原来的运动方向，增加了粉尘与

纤维的接触机会，使粉尘能够被捕获，当滤料纤维直径越细，空隙率越小、其捕获率就越高，

因此越有利于除尘。

[0017] 本发明进一步公开了一种实现上述方法的装置，设有主管道1，主管道1的一端连

接培烧炉烟气出口，另外一端连接于脱硫除氟装置2的端部，在主管道1的端部外设有雾化

装置4，氢氧化钠溶液自雾化装置4的喷口3喷出，氢氧化钠溶液与焙烧烟气在脱硫除氟装置

2中发生反应，对焙烧烟气进行脱硫除氟；所述喷口3与主管道1的圆形截面相切，脱硫除氟

装置2的下方连接于输送管道8的一端，所述输送管道8的另一端连接于布袋除尘器5上，布

袋除尘器5的一侧连接于引风机6的通风口，引风机6的出风口连接于烟囱7。

[0018] 所述喷口3的数量为多个。

[0019] 脱硫除氟装置2内壁设有螺旋状凹槽。

[0020] 所述螺旋状凹槽头部与雾化装置的喷口3相应设置，尾部与输送管道8的端部相应

设置。
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图1

图2

说　明　书　附　图 1/1 页

5

CN 111434372 B

5


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004

	DRA
	DRA00005


