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Sposéb niskonapieciowej obrdbki iskrow ej wiapianych w szklo odcinkéw trzpieni

stykowych lamp radiowych, urzadzenie do

wykonywania tego sposobu oraz

trzpien wykonany tym sposobem
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Pierwszenstwo:

Trzpienie stykowe elektrycznych lamp elek-
ironowych, np. lamp radiowych, sg wytwarza-
ne z drutu, najczeSciej z drutu wykonanegoe
ze stopowej stali chromowej. Przy przecig-
ganiu drutu, a zwlaszcza przy przeciaganiu
drutu ze stali chromowej wystepuje zjawisko,
polegajace na fym, ze na powierzchni drutu
powstaja wloskowate rysy i jezeli trzpienie
z takimi powierzchniowymi rysami wmontuje
sie do lampy elektronowej, zachodzi praw-
dopodobienstwo, ze préznia lampy ulegnie po-
gorszeniu na skutek wsgczania sie powietrza
wzdluz rysy. Probowano juz temu zaradzié w
ten sposob, ze drut uzyty na trzpienie nie wy-
cigga sie¢ do $rednicy ostatecznej lecz dv $red-
nicy nieco wiekszej, a ostateczng obrébke dru-
tu przeprowadza sie¢ za pomocg pézni2jszegc
oszlifowania do pozadanych wymiaréw. Spo-
s6b ten jednak oprécz wigkszego zuzycia ma-
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terialu wymagal jeszcze nakladu dodatkowej
pracy, wobec czego wedlug weczesniejszego wy-
nalazku zostal ulepszony w ten sposéb, ze
trzpienie pociete na wlasciwe wymiary powle-
kano srebrem, a szlilowaniu poddawanc tylko
krétka ich cze$é, ktéra w nastepnej fazie pro-
cesu byla zatapiana w szkle. W dalszym ciggu
stwierdzono, ze ze wzglgdu na oszczedno$é

~materialdéw, mozna zaniechaé stosowania sre-

bra bzz pogcrszenia jakosci wyrobu.
Szlifowanie trzpieni bez srebrnej powloki
okazalo sie jednak nieekonomiczne pomimo
mechanizowania pracy, gdyz na skutek duziej
twardo$ci stali chromowsj na-
stepowalo tak znaczne zuzycie kamienia szli-
fierskiego, ze obrobka trzpieni stawala sie
niemal niemozliwa do wykonania, nawet nrzy
stalym dodatkowym nastawianiu kamienia.
Wedlug wynalazku .unika sie powyzszych



niedogodno$ci w ten sposdb, ze zamiast szlifo-
wania stosuje sie niskonapieciowa obribke
iskrowag (nazywang w dalszym ciggu opisu po
prostu obrébka iskrows) odcinka trzpienia .a-

tapianego w szkle, przy czym proces obrob~{1

iskrowej jest zmechanizowany.

Wynalazek dotyczy sposobu obrabiania -za-

tapianych w szkle odcinkéw trzpieni styko-
wych elektrycznych lamp wyladowezych, np.
lamp radiowych, ktory jest tym znamienay,
Zzé obrabianie odbywa si¢ samoczynnie na dro-
dze mechanicznej metoda niskonapigciowej
obrobki iskrowej. Urzadzenie nadajgce
sie¢ do wykonywania sposcbu wedlug wy-
nalazku posiada elektrode wykonujacg obréb-
ke iskrowa niékonapieciowa, poza tym przy-
rzad, najlepiej obrotowy, stluzacy do podawi-
nia trzpieni oraz narzad utrzymujacy trzpie-
nie w ruchu obrotowym dokola ich osi sy-
meirii -podezis podawania i podczas obrabiania

iskrowego: Dregg elektrode, potrzebna do
obrébki iskrowej, stanowig same obrapiane
trzpienie. Posla¢ wykonania urzgdzenia we-

- dlug w¥nalazku opisana ponizej jest tym zna-
mienna, ze posiada jako elektrode do obrébki
iskrowej szybko obracajgcg sie tarcze, wyko-
nang . najlepiej z plyly stalowej, nastepnie ko-
o podawcze, do trzpienia, obracajace sie w
kierunku przeciwnym wzzledem tarczy do
obrobki iskrowej, zaopatrzone na swym ob-
wodzie w rowki. przeznaczone do pomieszcze-
nia trzpieni, i skladajace sie najlepiej z dwdch
jednakowych czgsci, nastepnie tarcze uchwy-
towa, zaklinowang na wspolnym wale z ko-
lem podawczym i obracajgcg sie w kisrunku
przeciwnym niz to kolo, a umisszezong po-
miedzy dwiema polowkami kola podawczeg),
ktoéra to tarcza uchwytowa stuzgca do obra-
cania trzpieni jest najlepiej elastyczna, np.
jest powleczona gumg. Dalszg cechg znamien-
ng jest jeszcze to, ze tarcza do obrébki iskro-
wej jest umieszczona tak blisko tarczy po-
dawczej, iz w czasie obrobki iskrowej tarcza
ta lekko dotyka do przylegajacych do niej
trzpieni i pod wplywemn tarcia bierze udzial

w ich obracaniu, przy czym jedmng elektrode .
zZnaj- -

do obrébki iskrowej twerza trzpienie,
dujace sie w rowkach kola podawczego i po-
zostajace z nim w polaczeniu elektryczuym.
) Trzpien wykonany sposobem wedlug wyna-
lazku posiada powierzchnie odeinka wtapia-
nego w szklo, obrobiong za pomocg obrébki
iskrowej, dzieki czemu trzpien po wtopieniu
do szkla zapewnia calkowicie - gazcszczelne
zamkniecie. )

Przyklad wykonania wynalazku jest uwi-
doczmmiony na rysunku, przy czym fig. 1 przed-

stawia trzpienh wykonany sposobem wedlug
wynalazku, a liczba 10 oznacza odcinek obro-
biony za pomocg obrébki iskrowej i przezna-
czony do wtopienia w szklo lampy, fig. 2a
przedstawla w widoku z géry czesé obrabiarki
iskrowej, -uczestniczacg bezposrednio w obréb-
ce lSkI’OWEJ, a fig. 2b — odpowiedni widok
z boku. Na rysunku pominieto pozostaly kon-
strukcje maszyny, jako nieistotng dla zrozu-
mienia jej dzialania.

Maszyna przedstawiona na fig. 2a i 2b Jua—
la w sposéb opisany ponizej.

Trzpienie 11 wpadajag do rowkéw 15 kola
podawczego 13 z nie przedstawionego na ry-
sunkuy kota zasobniczego, obracajacego sie
z ta samga .predkoscia co kolo podawcze 13,
lecz w przeciwnym kierunku. Kolo 13 obraca
sie w kierunku przedstawionym na tig. 2b,
natomiast uchwytowa tarcza gumowa I4, opie-
rajagca sie¢ o $rodkowe czesci trzpieni, znajdu-
jaeych sie w rowkach 15, obraca si¢ w Kkie-
runku odwrotnym niz kolo podawcze 13, jak
to zaznaczono na fig. 2b. Na skutek obu prze-
ciwnych obrotéw trzpienie zostaja wprawio-
ne w ruch obrotowy dokola wlasnej osi, wsku-
tek czego cala powierzchnia walcowa obra-
bianego odcinka trzpienia, poddawana jest
obrobee iskrowej. Tarcza 12 do obrobki iskra-
wej obraca sie¢ w kierunku zaznaczonym na
fig. 2b, odwrotnym do kierunku obrotu kota
13, 'tzn. w tym samym kierunku co tarceza
uchwytowa 14, jednak z predkoscig przewyz-
szajgcg liczbe obrotow kola podawczego 13
i tarczy gumowej 14. Tarcza 12 do obrobki
iskrowej jest -blisko przysunieta do tarczy gu-
mowej 14, tak ze dotyka tej tarczy 14 bhar-
dzo lekko podczas obrdbki iskrowej i uczestni-
czy réwniez w ruchu obrotowym tej tarczy
14, co jest bezwzglednie konieczne ze wzglgdu
na to, aby cala walcowa powierzchnia cbra-
bianego iskrowo odcinka trzpienia byla pod-
dana réwnomiernej obrébce w ciggu tej ope-
racji.- Jedng elektroda do obroébki iskrowej
jest tarcza 12 do obrobki iskrowej, a druga
stanowi sam obrabiany irzpien, do ktérego
doprowadza sie prgd elektryczny hezposred-
nio z kola podaweczego 13. ‘

Sposéb wedtug wynalazku posiada réwiiez
i inne zalety oprécz wyzej wymienionych.
Dzigki obrébce iskrowej mozina ctrzymaé do-
skonalszg powierzchnie anizeli za pomocy szli-
fowania mechanicznego przy tej samej wy-
dajnoéci. W powierzchni obrobionej nie ma
zadnych wtracer kamiennych, pozostajacych
po normalaym szlifowaniu, ktérz dotychezas
przy wtapianiu trzpieni w szklo powodowaiy
powstawanie pecherzykéw gazu. W czasie



obrobki iskrowej trzpienie nie podlegajg tak
duzym naprezeniom gnacym jak przy szlifo-
waniu, wskuiek czego wydajno$é operacji jest
wieksza, a odcinek trzpieni wtapiany w szklo
" moze by¢ cienszy, dzieki czemu mogg byé
usuniete'g{ebsze rysy powierzchniowe. Wsku-

tek tego zmniejsza si¢ procentowy odpad lamp

radiowych podczas produkcji, przy czym. spo-
sOb- ten nie powoduje powstawania nieunik-
nionych przy szlifowani. lotnych czastek py-
lu tak, iz spos6b wedlug wynalazku jest ko-
rzystny rowniez ze wzgledéw zdrowotnych

Zastrzeienia patentowe

1. Spos6b obrobki wtapianych w szklo trzpie-
ni stykowych elektrycznych lamp elektio-
nowych, np. radiowych, za pomocg nisko-
napieciowej obrébki iskrowej, znamienny
tym, Ze trzpienie doprowadza sig¢ samcczyn-
nie, najkorzystniej za pomocyg narzgdu obro-
towego, do niskonapigciowego urzgdzenia
iskrowego i w ciggu obrdébki iskrowej :i-
skonapieciowej utrzymuje sie stale w ru-
chu’obrotowym dokota ich osi symetrii,
przy tzym niskonapieciowg obroébke iskro-
wa prowadzi sie tak, iz jako jedng elek-
trode przestrzeni iskrowej stosuje sia obro-
towa tarcze, jako drugg za§ elektrode sto-
suje sie same trzpienie.

2. Urzgdzenie do wykonywania sposobu we-
diug zastrz. 1, znamienne tym, ze posiada
elektrode wykonujgcyg niskonapieciowa
obrébke iskrows, nastepnie narzad, najko-

rzystniej obrotowy, do podawania  trzpieni .

oraz narzad, ktéry utrzymuje te trzpienie
w ruchu obrotowym dokola ich osi symetrii
w czasie ich podawania i obrébki, przy czym

drugg elektrode do obrébki 1skrowe1 sta-
nowig same trzpienie.
3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne

tym, ze posiada jako jedng elektrodg do
niskonapieciowej obréobki iskrowej szybko
obracajgcg sie tarcze (12), najkerzystniej
stalowa, a ponadto jest zaopatrzone w kolo
podawcze (13) do trzpieni, najkorzystniej
podzielone w $rodku na dwie czeei i zao-
patrzone na obwodzie w rowki na trzpie-
nie (11), a obracajace si¢ w kierunku rze-
ciwnym do ruchu obrotowego tarczy (12}
do obrébki iskrowej, z ktérym to kol=m
(13) jest zaklinowana na wspélnym walku
elastyczna tarcza uchwytowa (14). powo-
‘dujgca obrdt trzpieni i najkorzystniej zao-
patrzona na powierzchni w gume, przy

P

czym tarcza uchwytowa (14) jest umiesz-
czona miedzy obiema podzielonymi cze$cia-
mi kola podawczego (13), lecz obraca sie
w stosunku do tego ostatniego w kierunku
przeciwnym, a tarcza (12) do niskonapigcio-
wej obroébki iskrowej znajduje sie tak bli-
sko tareczy uchwytowej (14), iz stykajge sie
lekko z ta ostatnia w czasie obrobki iskro-
wej bierze udzial na skutek tarcia w jej
ruchu, nalomiast drugg elektrode do obraob-
ki iskrowej tworzg same trzpienie (11},
umijeszczone w rowkach (15) kola pudaw-
czego (13) i polac-one’ z nim -elektrycznie

. przewodzgco.

Trzpien wykonany sposobem wecdlug zastrz
1 i (lub za pomoca urzadzenia wedtug
zastrz. 2—3, znamienny tym, e jegn odci-
nek wprowadzony do szkla jest obrabxany
za pomocg niskonapieciowej
wej, wskutek czego -trzpig
szklo zapewnia calkowme i
niecie. ’

Egyestilt 1zz6lamp <
Villamossagi Reszverry—t
Zastepca: inz. Joézef Felkner
rzecznik patentowy.
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